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PB BFE Value, %55 % Y%
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1. Procédé pour la préparation de bitume, dans lequel une fraction résiduelle d'une charge de départ
hydrocarbonée ayant subi un craquage thermique est distillée sous pression réduite entre 2 et 120 mm de
55 Hg (0,27 et 16,0 kPa) a une température de distiliation comprise entre 310 et 370°C et qui correspond au
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itume.
2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel la fraction résiduelle est le résidu d'une charge hydro-
60 carbonée ayant subi une viscoréduction,
3. Procédé selon la revendication 2, dans lequel la charge hydrocarbonée a été soumise a uné visco-
réduction & une pression de 2 a4 30 bars, une température de 400 &4 500°C et avec un temps de séjour de
5 & 60 minutes.
4. Procédé selon l'une quelconque des revendications 1-3, dans lequel a fraction résiduelle est sou-
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tume. 2. Proced6 selon |a revendication 1, dans | equel la fraction
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onposition with the higher ¥R eqant esv h@s even im proved fretting and
brasion resistance. 25 @l ai @ 1. 4Process e the preparation of bitumen in
Ichaa residual fractiom of 48 thegynmal by croggked hydrocar- 30 bon

fleedstock is distilled under subat mospherTc pressure between 2 to 120 mHg

(‘ 27 to 1 Q,LrﬁE Broddhs Risd) &atrénuqé\ttho&gxggﬁqBﬁ it ME% %p%%on?e%{)%%eeoe S and

[ier andpb lahEsbRien s,ggn ng pol ne e su rmsp eric
presswse of hydrocar bons having an atnospheric boiling point of [err] and
at | east Dar t of the distillation residue is recovered as bitunmen. 2.

Process acCordi ng to claim1 in which the residual fraction is the residue
of a vi sbr akPracday tir the preparalian of bilvoan hevdidh a fesiddbdl PGB f a theaity cragketibydedeat M 2 i N

bar C“f?iéa"émﬁ R T ﬁ*"“"ﬁ%’rﬁ%ﬁ%ﬁé&fﬁﬁéﬁ’ om’s

to 60 m nuhsnpan%fth ﬂiSrSreﬂdlﬂer \rb@dtaﬁb:ﬁmgh one of clainms 1-3, |ch t he
r.esi dual f r2aBl°FGGﬂ atrosrdlssmsjcbm i whigh fhe aeswuail F@Fﬂont ip fhe agsidumof 84@bf°ken hB’VOOFTr ocess
gccor dng™t 100l I whiic :Herh L‘aeha‘;“bé Jrer%&eh%PaéMgQB%roft ure
¢orres pondgm i\fzots b&r kdtdrﬂﬁfrm-ioﬁ t§#é ddnBdimiadExfom® thE0H

Hydr ocar borr’s Plogess a@oralm tatammp Ioerrlaum ‘b&l i wlri@ tlmasuualdtfactmﬁ@ stbjecfeetorfipsh@lis- Pr ocess
ccor d‘i ng 5t5°"an one of mJbraction of the

2% \LCh d%ﬁ
i stil at il e p%rﬁ'&@ L‘LS Sﬁ Kiiwsih 4 '" cgﬁrfﬁ,s' et "‘ééas‘é"?& ﬁu. P oiof UTEN.
5 §1080), whenever prepare rocess according to any one
f cl al g mglocees reing P Aey.pge 475 lnd\ﬁlcwmﬂms frecgorts the ietifetiae B swtifichg ¢ o
I a| m &

ﬁ'“ﬁré%iﬁﬁﬁ oé;fscaeromn%e ehPorsbAlded hi ch compr i ses 5

% Of & Biuminotis oRBosiBEHEOM sumnnrﬁen& tditg to 40%v of at the |east
ne_ ot her \vihicheppsines 510 SWM Bitupenaccdrding to -
repar ati(fﬁg"‘d7 g ?W&éﬁ?"fa@‘d’ Rt Rme SREPS 8  esi duel | e d' une charge de
epar t schydr ocar bonee ayant subi un craquage thermi que est distillee sous
ression Mewsdicatiopstre 2 et 120 nmde 55 Hg (0,27 et 16,0 kPa) a une

enperatur e, @ oﬁé%kdr id @ K;Ja& n%Q%WnJeS&nwé ﬁﬁméwmﬁresﬂ g'a%ﬁqé‘& @éb of 84 L.f?spond |

u point d\ycﬁhﬂ 6k byt B9 Uibcraqaage tHamiidue Bst 2@9@86 N

oi nt ssebthgl(timi ) 6,8 Rakba e tqmpéretviedn digtiliatios pime gute ajeewwc 5@?@;’:@%@2 .%# noi ns
4 0ij n l{ U legn us i
une part I ét: oSphérig %pqgo :gé&%% ﬁk LT#§|f§me@§£leF u residu on est recuerllrepcomme
! itume.

f 2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel la fraction résiduelle est le résidu d'une charge hydro-
60 carbonée ayant subi une vrscoréductron
3. Procédé selon la revendication 2, dans lequel la charge hydrocarbonée a été soumise a une visco-
réduction & une pression de 2 & 30 bars, une température de 400 & 500°C et avec un temps de séjour de
5 &4 60 minutes.
4, Procédé selon l'une quelconque des revendications 1-3, dans lequel la fraction résiduelle est sou-
65  mise a une distillation éclair.
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bitume. 2. Procede selon |a revendication 1, dans lequel la fraction
residuell e est le residu d une charge hydro- 60 carbon6e ayant subi une
vi scoreduction. 3. Proc6d6 selon | 98‘ iBlati on 2, dans | equel |a charge
hydr ocar bon6e a et 6 sounise a une visco- reduction a une pression-de 2 a 30
bars, .une tenperature dé 400 a 5009C et avec un tenps de sojour de 5 a 60
M nut &s. 4.5. Prooié dors he nuelcbnane degirelendivatipne 1-dle dans doqesn i teraréraprsdeldisfaticlans

| equel | ac?'ﬁegl?f‘r“i' %gg'ﬁgé'?p“@g;@g%gesgewé%tsdthﬁcngUfas YA ug| PRt Pepulitiangiusec] ai r .
EP 0 240 O oR o0 o) i ibioon Sle s hevdhRiBaubH4OILE QRS SN 80 GleGad 1068, 1- 4,

dans | equelatidnast seurieain dsulflagkcavaht 8'¢thel récbbilixdemee bieepond au point d' ebul [ition

sous | a pr%s 'i"éméi mﬁiﬁugf glrpel;“ 5’%&%’539:0" B{Igth n éidmfe\ﬁ"%ﬁﬂw 16i on sous l
| a pressiorg ﬁa d% §f : %‘G‘sg.,gl Aloids ddBfunflyg! conque
des revena&\wwmggm@ﬁoh-;!im seasgiéo:ad- @ i,rﬁggﬁgwtgil’bo uﬂﬂﬁuﬂee.gcél % ?ﬁs- 5 |
tillatioon est soum se & un soufflage avant d etre recueillie conme bitune.

7. Bi tunepa'%'m?n ugﬁcf‘oi S que pr6pard par un proco6d6 selon 'une quel conque

des revendications 1-6. 8. Conposition bitum neuse conprenant du bitune

sel on | a r enevetahesnt 2ud Merdteliillg vai0 BuDEeh,! inOseldbérd Lefte NRtdiBGindsGakOdh bidesr tharaisehi cat | on

8, quilsco %ﬁ%ﬁwﬁsﬁmﬁaﬁ?ﬁ?ie% b UD?'H!H?B"“@@?"“‘*FEH’"?%Z 'ﬁgﬁgﬁﬁ‘@daﬂ?on 7 et
de 95 A A0 LRI TIa e ab Cyeigleoserimu e 1 e S
Pat ent ans psi@etvephirischéat DradR lelash Sietiepuriiveit 455 bis I5e0°0 alfwélseh, LUAE M, welcem/viihdeiiens ei ne

Ruckst and&hTi e(il@teﬁ Bwtiﬁﬁiwe@ckﬁthwﬂ'%@hmq@emnggic;%&c kte

n
Kohl enfflas erfahr ﬁg ch 1, Jp wejohgm di Al d gma" iNek &8 schen
2 und 120?1/%%6@;%%§ ﬁ%% &;’gi?s%nz ﬂgfgl uei%r%?&%%%%ﬁ ati g%??%ﬁ%&at ur
KoM-enyas f . r ! e 2t e bei
at nosphar | séh%mﬁ&%mt}ﬁ ol Gt g?mx%%@dmkﬁ, V6B Bie [Pl ks tBrbOrERIoR Wi 9B REgde UNd | N
wel chem mistigiios uaersorien wird @ash digkiiatiol)est i | | at i onsrfl ckstandes al s Bit unen

i §1 _erf n nach e21_em M’& chg 1 i in ey & Dfstillqtiﬁn p lgrﬂe@' iede-
el e e
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Hah ®
unt er wor f haqgiyn @YVQ'P-@I?,YOZEiS eBiymengewannen Wrd. \ier f ahr en nach Anspruch
2, in wel chEi f,%sm , o @%m&gf&e_ibﬁém Druck von 2 bis 30
bar, ebfer J ermncak isamMbnsételldg Rach 8 h& 15/ bR 60 \Eywitktkdroz@it ldes/Biimansbi S 60

M nut en einaghvAnguch 7 vids351bis 4R GewichBprozentchhindagiens ribe andsreh itumaakoaianentesdnthall]

Ver fahren nach ei nem der AnsprCche 1 bis 3, in welchemdie :

R~ckst andsfrakti on ei ner Kurzwegde- stillation unterworfen wird (flash

di stilkation). 5. Verfahren nach einemder Anspriche 1 bis 4, in welchem
die Destillationstenperatur dem Si ede- punkt von Kohl enwasserstoffen bei
dem unt er at nrosphAri schen Druck entspricht, wel che eonen Siede- 30 punkt
von 460 bis 510C bei atnosphArischem Druck autwei sen. 6. Verfahren nach
einem der Ansprtche 1 bis 5, in welchem die Bodenfraktion der Destillation
eiyner Bl asbehandl ung unterworfen wird, bevor sie als Bitumen gewonnen wird.
7. Bitunen, hergestellt durch das Verfahren nach ei nem der AnsprOche 1 bis
6. 8. Bitum nose Zusamenset zung, unfassend Bitunen nach Anspruch 7. 35
9. Bitdhin6se Zusammenset zung nach Anspruch 8, welche 5 bis 60

Gewi cht sprozent des Bitunens nach Anspruch 7 und 95 bis 40 Gew chtsprozent
m ndest ens ei ner anderen Bitunmenkonponente enthalt.” 40 45 50 55 60J 65 6
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