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Kompaktaggregat

Die Erfindung betrifft ein Kompaktaggregat, zumindest bestehend aus einem
in Gehauseteilen eines Aggregatgehduses aufgenommenen Elektromotor,
der mindestens eine Hydropumpe antreibt und dabei Warme abgibt, einer
Luft-Warmetauschereinrichtung und aus einem Liifter, der zur Erzeugung

eines Luftstroms antreibbar ist.

Kompaktaggregate dieser Art sind Stand der Technik. Fiir die Druckversor-
gung von Hydraulikkreislaufen kommen derartige Aggregate insbesondere
zum Einsatz, wenn Arbeitshydrauliken mit unter Druck stehender Hydrau-
likflissigkeit an Orten zu versorgen sind, an denen nur ein begrenztes
Platzangebot zur Verfiigung steht. Wenn an beengten Stellen Aggregate im
Dauerbetrieb betrieben werden mussen und daher Malknahmen zur Motor-
kithlung sowie zur Kiihlung der Hydraulikflissigkeit getroffen sein mussen,
bereitet die Unterbringung der Gesamtkomponenten einschliel}lich Hydro-
pumpe und Wirmetauschereinrichtung in einem geringe Abmessungen
aufweisenden Gehduse vielfach Schwierigkeiten. Dies gilt beispielsweise,
wenn in geschlossenen Fabrikgebduden Hydrauliken von Fertigungsma-

schinen, wie Drehmaschinen, mit Druckfluid zu versorgen sind.

Im Hinblick auf diese Problematik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrun-
de, ein Kompaktaggregat zur Verfuigung zu stellen, das sich durch eine be-

sonders platzsparende Bauweise auszeichnet und dass alle elementaren
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Komponenten fiir einen funktionssicheren Betrieb in einem gemeinsamen

Gehause integriert sind.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemal’ durch ein Kompaktaggregat gel6st, das

die Merkmale des Patentanspruchs 1 in seiner Gesamtheit aufweist.

Demgemil besteht eine wesentliche Besonderheit der Erfindung darin, dass
im Aggregatgehiuse eine Stromungsleiteinrichtung vorhanden ist, die aus
dem durch den Liifter erzeugten Luftstrom Teilstrome bildet, von denen
einer den Elektromotor zu dessen Kiihlung umstromt und ein weiterer der
Wirmetauschereinrichtung zustromt oder dass in Reihe hintereinander an-
geordnet der Luftstrom zuerst den Elektromotor und dann die Warmetau-
schereinrichtung anstromt, wobei noch zur Erfindung zugehorig ist, bei der
erfindungsgemilen Kompaktaggregate-Losung die Richtung des Luftstromes
auch umzukehren, so dass die Anstromung in jeweils umgekehrter Richtung
als vorstehend beschrieben erfolgt. Die Bildung von Teilstromen im Inneren
des Aggregatgehiuses ist zum einen deshalb vorteilhaft, weil dadurch die
Moglichkeit besteht, die zu kiilhlenden Komponenten im Aggregatgehduse
in beliebiger Lagebeziehung zu dem den Luftstrom erzeugenden Liifter an-
zuordnen, also an solchen Einbaustellen, an denen der Einbauplatz im Ag-
gregatgehiduse optimal ausgenutzt ist und so, dass eine besonders effiziente
Umstrémung hauptsiachlich zu kiihlender Komponenten, wie dem Elektro-
motor, erreicht ist. Aufgrund der jeweils moglichen Luftstromung lassen
sich jedenfalls alle elementaren Komponenten des Kompaktaggregates wie
den Elektromotor, die Luft-Warmetauschereinrichtung sowie den Lufter in
einem gemeinsamen Gehiuse integrieren. Dergestalt ist auch ein funktions-

sicherer Dauerlaufbetrieb fiir das Kompaktaggregat erreicht.

Aufgrund der aufgezeigten Luftstromfiihrung lasst sich auch in gewissem
Umfang im Inneren des Vorrichtungsgehiuses ein Uberdruck generieren, so

dass alle empfindlichen Teile innerhalb des Gehaduses durch dieses staub-
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dicht sowie vor moglichem Spritzwasser geschiitzt sind. Aufgrund der im
Betrieb vorhandenen Uberdrucksituation, kann eine erhéhte IP-Schutzklasse

bzw. IP-Schutzgrad, hier IP 54, ohne weiteres erreicht werden.

Fur eine effiziente Umstromung des Elektromotors kann diesbezuglich die
Anordnung mit Vorteil so getroffen sein, dass der Elektromotor im Luftstrom

zwischen Liifter und Wirmetauschereinrichtung angeordnet ist.

Bei besonders vorteilhaften Ausfiihrungsbeispielen bildet die Stromungsleit-
einrichtung aus dem Luftstrom einen zusitzlichen Teilstrom, der als Kiihl-
luftstrom fiir einen zur Steuerung des Elektromotors vorgesehenen Frequen-
zumrichter dient. Die bedarfsgerechte Steuerung des Elektromotors mittels
eines Frequenzumrichters ermoglicht einen besonders energieeffizienten
Betrieb, wobei die Kiihlung des Frequenzumrichters durch den aus dem
Luftstrom abgezweigten Teilstrom eine hohe Betriebssicherheit des Aggre-

gats auch bei Dauerbetrieb gewéhrleistet.

Bei besonders vorteilhaften Ausfiihrungsbeispielen ist die Anordnung so
getroffen, dass die Strémungsleiteinrichtung fur den Luftstrom einen ersten
Stromungsweg vorgibt, der zwischen Frontseite und dazu entgegengesetzter
Ruckseite des Aggregatgehauses verlduft und in dem der Liifter, der Elek-
tromotor und ein Kiihlkérper des Frequenzumrichters gelegen sind, sowie
einen davon abzweigenden weiteren Stromungsweg vorgibt, der zu einer
Seite des Aggregatgehiuses hin, vorzugsweise im rechten Winkel, abzweigt
und in dem die Wiarmetauschereinrichtung angeordnet ist. Dadurch lasst
sich die Warmetauschereinrichtung mit entsprechend grof3er Durchstrom-
flache entlang einer Gehiuseseite neben dem Elektromotor derart anord-
nen, dass die Gehausegrundflache gut ausgenutzt ist. Der genannte erste
Stromungsweg sowie der genannte weitere zweite Stromungsweg lassen

sich in Reihe auch hintereinander anordnen, so dass zundchst der Elektro-
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motor und dann anschlieffend die Wiarmetauschereinrichtung angestromt

wird.

Bei besonders vorteilhaften Ausfiihrungsbeispielen treibt der Elektromotor
eine erste Hydropumpe und eine zweite Hydropumpe gemeinsém an, die
mit ihrer Saugseite mit einem Hydraulikfluid bevorratenden Tank verbun-
den sind und von denen die erste Hydropumpe eine Fluidstromung durch
die Warmetauschereinrichtung hindurch zum Tank erzeugt und die zweite
Hydropumpe zur Druckversorgung einer Arbeitshydraulik dient. Zwischen
dem Tank und den Saugseiten der Hydropumpen ist vorzugsweise jeweils
eine Filtereinrichtung vorgesehen. Die genannten Pumpen konnen ihre
Funktion auch tauschen; gegebenenfalls ist auch nur eine Pumpe ausrei-
chend, um die Fluidtransportfunktion zu gewahrleisten. Ferner ist denkbar,
im Fall des Vorliegens von zwei Pumpen eine der Pumpen auch durch ei-

nen anderen, auch externen Antrieb, zu betatigen.

Eine besonders kompakte Bauweise ist realisierbar, wenn der Tank im Ag-
gregatgehiuse ein Basisteil bildet, auf dem, in einer Axialrichtung von
Frontseite zu Riickseite hin, der Liifter, der Elektromotor und erste und
zweite Hydropumpe auf einer Deckplatte des Tanks angeordnet sind und
die Warmetauschereinrichtung seitlich des Elektromotors und der Frequenz-

umrichter seitlich der Hydropumpen angeordnet sind.

Bei einem derartigen Aufbau auf einem ein integrales Basisteil des Aggre-
gats bildenden Tank kénnen in besonders vorteilhafter Weise als Bestand-
teile der Stromungsleiteinrichtung die Tragerplatte des Tanks sowie eine
den Lifter und den Elektromotor umgebende Gehdusehaube vorgesehen
sein. Die Stromungsleiteinrichtung bildet dadurch gleichzeitig eine Art Kap-
selung zur Schallisolation. Fiir eine Fertigung in Grolserie sind diese Ge-

hauseelemente vorzugsweise als Kunststoffspritzgussteile oder als Alumini-
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um-Druckgussteile glinstig herstellbar, wobei durch den jeweiligen Gehdu-

sewerkstoff gleichzeitig eine gute Schallisolation erreichbar ist.

Nachstehend ist die Erfindung anhand eines in der Zeichnung dargestellten

Ausfliihrungsbeispiels im Einzelnen erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 in Symboldarstellung die Hydraulikschaltung eines Ausfiih-

rungsbeispiels des erfindungsgemallen Kompaktaggregats;

Fig. 2 eine perspektivische Schragansicht des Ausfiihrungsbeispiels,
gesehen auf eine Frontseite und eine Breitseite mit daran be-

findlicher Warmetauschereinrichtung;

Fig. 3 eine perspektivische Schragansicht des Ausfuhrungsbeispiels,
gesehen auf die der Warmetauschereinrichtung entgegenge-
setzte Breitseite sowie die Riickseite des Aggregatgehduses

und

Fig. 4 eine in gegeniiber Fig. 2 und 3 etwas groBerem Mal3stab dar-
gestellte Draufsicht des Ausfiihrungsbeispiels mit vom Gehdu-

sebasisteil abgenommener Gehausehaube.

Wie in Fig. 1 gezeigt, sind eine Hydropumpe 1 und eine zweite Hydro-
pumpe 2 gemeinsam durch einen Elektromotor 3 antreibbar, dessen
Drehzahl mittels eines in den Fig. 2 und 3 sichtbaren Frequenzumrichters 5
regelbar ist. Beide Hydropumpen 1 und 2 sind saugseitig mit einem Hy-
draulikfluid bevorratenden Tank 7 verbunden, wobei in der Verbindung zur
Saugseite der Pumpen 1 und 2 jeweils ein Filterelement 9 bzw. 11 ange-

ordnet ist. Die Hydropumpe 1 dient als Férderpumpe fiir eine Warmetau-
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schereinrichtung 14 mit einer an der Druckseite 12 der Pumpe 1 ange-
schlossenen Vorlaufleitung 13, einem Ol-Luft-Wi4rmetauscher 15 und einer
zum Tank 7 fithrenden Riicklaufleitung 17. Ein einen Luftstrom erzeugen-
der, mit 19 bezeichneter Lifter ist durch einen Lifterantrieb betatigbar,
beim vorliegenden Beispiel in Form eines elektrischen Liftermotors 21.
Wenn es gewiinscht wird, kann in der Ricklaufleitung 17 ein Ricklauffilter
23 vorgesehen sein, wie es in dem Schaltbild der Fig. 1 dargestellt ist, wo-
bei der Ruicklauffilter 23 durch einen Bypass mit einem auf einen Offnungs-

druck von beispielsweise 3 bar eingestellten Bypassventil 25 umgehbar ist.

Die Druckseite 27 der zweiten Hydropumpe 2 ist tiber ein Riickschlagventil
29 mit einer Druckleitung 31 verbunden, die zu einem Druckanschluss P
des Aggregats fiihrt, iiber den der zugeordnete Hydraulikkreislauf versorg-
bar ist, von dem die Riicklaufmengen iber einen Tankanschluss T und eine
Tankleitung 33 zum Tank 7 zuriickgelangen. Die Druckleitung 31 ist Uber
ein Druckbegrenzungsventil 35 zum Tank 7 hin abgesichert, wobei das
Druckbegrenzungsventil 35 beispielsweise auf 45 bar eingestellt ist. Der
Elektromotor 3 ist bei einer Leistung von beispielsweise 1,5 KW mittels des
Frequenzumrichters 5 auf einen Betriebsdrehzahlbereich von beispielswei-
se 600 bis 2000 1/min einstellbar, bei einer Maximaldrehzahl von bei-
spielsweise 3200 1/min. Aufler dem Druckanschluss P und mindestens ei-
nem Tankanschluss T sind Messanschliisse 37 und 39 fiir ein Manometer 41
bzw. einen Drucksensor 43 an der Druckleitung 31 angeschlossen. Die
genannten Pumpen 1 und 2 kénnen auch betreffend ihre Funktion mitei-
nander getauscht und anstelle eines gekoppelten Antriebes einzeln ange-
trieben werden, gegebenenfalls auch von einer externen, aullerhalb des
Kompaktaggregates liegenden Antriebsquelle. Ferner kann die jeweilige
Baugrolie oder das Leistungsvermogen der jeweils eingesetzten Hydropum-

pe voneinander verschieden, insbesondere variabel gehalten sein.
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Die Fig. 2 bis 4 verdeutlichen den mechanischen Aufbau des Aggregats.
Wie gezeigt, hat das als Ganzes mit 45 bezeichnete Aggregatgehduse einen
im grofen Ganzen rechteckférmigen Umriss, wobei der Tank 7 das Basisteil
des Gehduses 45 bildet und wobei sich der Tank 7 annahernd tber die ge-
samte Grundfliche und bis anndhernd zur halben Hohe des Gehauses 45
erstreckt. Der Tank 7 ist an seiner Oberseite durch eine ebene Tragerplatte
47 abgeschlossen, auf der die wesentlichen Komponenten aufgebaut sind.
In Fig. 2 sind ein am Tank 7 seitlich angebrachter Fillstandsanzeiger 49
sowie an der Oberseite der Tragerplatte 47 ein Einfullstutzen 51 sowie die
Endkappe 53 des optionalen Rucklauffilters 23 (Fig. 1) sichtbar. In beiden
Fig. 2 und 3 ist eine kastenartige Gehdusehaube 55 sichtbar, die, wie der
Vergleich mit der Fig. 4 zeigt, den an der Gehadusefrontseite 57 befindlichen
Lufter 19 und den Elektromotor 3 umgibt, der sich, von der Gehéausefront-
seite 57 weg in Richtung auf die Gehausertickseite 59 hin an den Lufter 19
anschliefit. Zwischen dem Elektromotor 3 und der in Fig. 4 unten liegenden
Gehiuseseite 60 ist auf der Triagerplatte 47 der Warmetauscher 15 ange-
ordnet, der sich an eine Ausstromoffnung 61 der Gehausehaube 55 an-
schlieBt, deren Umriss- oder Verbindungslinie an der Deckplatte 47 in Fig.
4 mit einer Doppellinie 63 kenntlich gemacht ist. Auf der Tragerplatte 47
und/oder innerhalb des Vorrichtungsgehauses 45 kénnen auch andere
Steuerblécke wie beispielsweise Ventilbaugruppen mit anderen hydrauli-

schen Funktionen als vorstehend beschrieben aufgenommen sein.

Der mit gestrichelt gezeichneten Stromungspfeilen 65 kenntlich gemachte,
vom Liifter 19 erzeugte Luftstrom wird bei der gezeigten Konfiguration in
Form eines mit hellen Pfeilkopfen 67 bezeichneten Teilstroms, der den
Elektromotor 3 umstromt, sowie eines zweiten, mit schwarzen Pfeilkopfen
63 bezeichneten Teilstroms in direkter reihenmiliger Aufeinanderfolge
gefuhrt, der als Querstrom den Warmetauscher 15 durchstromt. Ein weite-
rer, dritter Teilstrom, der den ersten Teilstrom 67 in Richtung auf die Ge-

hduseriickseite 59 und insoweit wiederum in Reihenanordnung fortsetzt,
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tritt dort aus, wie mit einem ebenfalls mit schwarzem Pfeilkopf 71 versehe-
nen Pfeil gezeigt ist, nachdem er Liftungsstege 73 durchstromt hat, die zur
Kiihlung des sich an den Warmetauscher 15 anschlieBenden Frequenzum-
richters 5 eine Kuihllamellenanordnung bilden. Am Umrichtergehduse 75
des Frequenzumrichters 5 sind in Fig. 2 ein Display 77 zur Anzeige von
Betriebsdaten sowie eine Verschlussklappe 79 fiir die Abdeckung elektri-
scher Anschlusseinrichtungen sichtbar. Die Platine des Frequenzumrichters
5 ist mithin im Gehiduse 45 integriert und zwar in staubdichter sowie
spritzwassergeschiitzter Bauweise. Insbesondere im Betrieb des Kompakt-
aggregates kommt es innerhalb des nach auflen hin im Wesentlichen dich-
ten Gehiuses 45 zu einer Art Uberdrucksituation, was von auen stammen-
de Fremdpartikel davon abhilt, in das Innere des Gehduses 45 einzudrin-
gen, so dass fur das Kompaktaggregat eine erhdhte Schutzklasse, hier IP 54,

ohne Weiteres erreicht ist.

Bedingt durch die Rotation der Liifterfliigel des Lifters 19 wird der Kihlluft-
strom spiralférmig um das AuBengehiuse des Elektromotors 3 gefiihrt und
Uberstreicht insoweit gleichférmig dessen auBenumfangsseitig angeordne-
ten Langs-Kihlrippen. Um insoweit eine Zwangsfuhrung fur den Kahlluft-
strom zu erreichen, sieht die Stromungsleiteinrichtung vorzugsweise einen
gleichférmigen Abstand zwischen der AuBenumfangsseite des Elektromo-
tors 3 und der zuordenbaren, im Querschnitt zylindrischen Querschnittsfla-
che des Gehiuses 45 vor. Damit es auf der dem Lufter 19 abgewandten
Riickseite des Elektro-motors 3 nicht zu einem Wirmestau kommt, ist dort
ein groliziigig bemessener Durchstromungsraum vorgesehen, gebildet aus
der Riickseite des Elektromotors sowie der benachbarten Stirnwand des
Gehiuses 45 fur die Aufnahme des Elektromotors 3. In diesem riickwartigen
Bereich wird der Kihlluftstrom (Pfeilkopfe 67) zu der sonstigen Durchstro-
mungsrichtung des Liifters 19 im rechten Winkel abgelenkt und durch-
stromt mit dieser Umlenkung den Ol-Luft-Warmetauscher 15. Der jeweils

zum Einsatz kommende Tank 7, der in Blickrichtung auf die Figuren 2 und
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3 gesehen nach oben hin von der Tragerplatte 47 abgedeckt ist, kann insbe-
sondere von der Bauhdhe her unterschiedlich ausgestaltet sein und somit
unterschiedliche Tankvorratsmengen aufnehmen. Auch der dahingehende

Tank 7 besteht vorzugsweise aus Kunststoff oder aus Alu-Druckguss.

Dariiber hinaus wird die Kiihlluft aber auch geradlinig weitergefuihrt und
durchstromt die Kithllamellen des Frequenzumrichters 5 derart, dass der
Luftstrom sich zwischen den Kiihllamellen in Parallelfiihrung aufteilt. Nach
Passieren der Kiihllamellen oder Liiftungsstege 73 des Frequenzumrichters
5 erweitern sich die Querschnittsprofile insoweit zur Umgebung hin, so
dass beim Durchstrémen der Kithllamellenanordnung kein Strémungswi-
derstand sich aufbauen kann. Ein groBer Vorteil ist auch, dass der Liifter 19
wie vorstehend beschrieben, nicht nur im Druckbetrieb gefahren werden
kann, sondern durch Umkehrung der Drehrichtung der Lufterfliigel auch
saugend im Unterdruckbetrieb den Luftstrom in der gegenlaufigen Richtung
durch das Kompaktaggregat mit seinen genannten Komponenten fiihren
kann. Der dahingehende Umkehrbetrieb kbénnte dann sinnvoll sein, wenn
beispielsweise eine nicht niher dargestellte Sensorik feststellt, dass der Fre-
quenzumrichter 5 oder die Warmetauschereinrichtung 14 eine hohere
Temperatur als die iibliche Betriebstemperatur hat, um dann dergestalt die-
se Komponenten in Stromungsrichtung gesehen vor dem Elektromotor 3 zu

kihlen.

Wie den Fig. 2 und 3 ebenfalls entnehmbar, sind die Hydropumpen 1 und
2 auBerhalb der Gehiusehaube 55 zwischen dieser und der Gehduseriick-
seite 59 angeordnet und mit den Zusatzeinrichtungen, wie Druckbegren-
zungsventil 35, Drucksensor 43 und einer Verschmutzungsanzeige 81, ver-
sehen. Wenn als Werkstoff fiir das Aggregatgeh&use 45 ein Kunststoff vor-
gesehen ist, l4sst sich nach Kundenwunsch eine entsprechende Farbgestal-
tung des Gehiuses auf einfache Weise durch Fiarben des Kunststoffmaterials

realisieren. Auch konnte bei einer transparenten Ausbildung des Tanks 7
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auf eine Fillstandsanzeige verzichtet werden. Dank des Kompaktaufbaus
auf dem als Gehiusebasis dienenden Tank 7 ldsst sich das Aggregat einfach
und bequem fir einen Einsatz an wechselnden Orten umsetzen. Die
Zwangsbellftung des Elektromotors 3 erlaubt den Einsatz kostenglinstiger
Motorbauarten und ermoglicht daher eine entsprechend wirtschaftliche
Herstellung. Aufgrund des modularen Aufbaus von Gehduse 45, Tragerplat-
te 47 sowie Tank 7 lassen sich im Sinne eines Baukastensystems zur Anpas-
sung des Kompaktaggregates an die Anforderungen vor Ort die einzelnen
genannten Komponenten in weitgezogenem Rahmen zusammenstellen,
wobei sich diese Flexibilitit des Auf- und Zusammenbaus auch auf die zum
Einsatz kommenden hydraulischen Komponenten des Kompaktaggregates

selbst erstreckt.



WO 2015/124248 PCT/EP2015/000053

10

15

20

25

30

11

Patentanspriche

Kompaktaggregat, zumindest bestehend aus

- einem in Gehéuseteilen (7, 55) eines Aggregatgehduses (45) auf-
genommenen Elektromotor (3), der mindestens eine Hydropumpe
(1) antreibt und dabei Warme abgibt,

- einer LuftWarmetauschereinrichtung (14) und aus

- einem Lifter (19), der zur Erzeugung eines Luftstroms (65) an-
treibbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass im Aggregatgehduse (45) eine Stro-

mungsleiteinrichtung (47, 55) vorhanden ist, die aus dem Luftstrom

(65) zumindest einen den Elektromotor (3) umstrdmenden ersten Teil-

strom (67) und einen der Warmetauschereinrichtung (14) zustréomen-

den zweiten Teilstrom (69) abteilt, oder dass in Reihe angeordnet der

Luftstrom (65) zuerst den Elektromotor (3) und dann die Warmetau-

scheinrichtung (14) anstromt, oder dass zumindest teilweise in umge-

kehrter Richtung die jeweilige Anstromung mittels des Luftstromes

(65) erfolgt.

Kompaktaggregat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Elektromotor (3) im Luftstrom zwischen Lufter (19) und Warmetau-

schereinrichtung (14) angeordnet ist.

Kompaktaggregat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stromungsleiteinrichtung (47, 55) aus dem Luftstrom einen
dritten Teilstrom (71) bildet, der als Kihlluftstrom fiir einen zur Steue-

rung des Elektromotors (3) vorgesehenen Frequenzumrichter (5) dient.

Kompaktaggregat nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stromungsleiteinrichtung (47, 55) fir den

Luftstrom einen ersten Stromungsweg vorgibt, der zwischen Frontseite
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(57) und dazu entgegengesetzter Riickseite (59) des Gehduses (45) ver-
lauft und in dem der Lufter (19), der Elektromotor (3) und ein Kiihli-
korper (73) des Frequenzumrichters (5) gelegen sind, sowie einen da-
von abzweigenden weiteren Stromungsweg vorgibt, der zu einer Seite
(60) des Aggregatgehduses (45) hin, vorzugsweise im rechten Winkel,
abzweigt und in dem die Wiarmetauschereinrichtung (14) angeordnet

ist.

Kompaktaggregat nach einem der vorstehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Elektromotor (3) eine erste Hydropumpe (1)
und/oder eine zweite Hydropumpe (2) antreibt, die mit ihrer Saugseite
mit einem Hydraulikfluid bevorratenden Tank (7) verbunden sind und
von denen die erste Hydropumpe (1) eine Fluidstromung durch die
Warmetauschereinrichtung (14) hindurch zum Tank (7) erzeugt und
die zweite Hydropumpe (2) zur Druckversorgung mindestens einer

Arbeitshydraulik dient.

Kompaktaggregat nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen Tank (7) und den Saugseiten der Hyd-

ropumpen (1, 2) jeweils eine Filtereinrichtung (9, 11) vorgesehen ist.

Kompaktaggregat nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Tank (7) im Aggregatgehduse (45) ein Basis-
teil bildet, auf dem, in einer Axialrichtung von Frontseite (57) zu
Riickseite (59) hin, der Liifter (19), der Elektromotor (3) und erste und
zweite Hydropumpe (1, 2) auf einer Deckplatte (47) des Tanks (7) an-
geordnet sind, und dass die Warmetauschereinrichtung (14) seitlich
des Elektromotors (3) und der Frequenzumrichter (5) seitlich der Hyd-

ropumpen (1, 2) angeordnet sind.

Kompaktaggregat nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass als Bestandteile der Stromungsleiteinrichtung
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die Deckplatte (47) des Tanks (7) sowie eine den Lufter (19) und den

Elektromotor (3) umgebende Gehausehaube (55) vorgesehen sind.

9. Kompaktaggregat nach einem der vorstehenden Anspriche, dadurch
5 gekennzeichnet, dass das Aggregatgehduse (45) zumindest teilweise
aus Kunststoff oder zumindest teilweise aus Alu-Druckguss gebildet

ist.



