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t,%ritzﬁi@ﬂ@men ﬂﬂCAnQ 49 datbgleeme Hlntergrlffsvarbindung zwischen der am
geplatten zu versehen, welche den quaderférmigen Adaptionstisch  gehalterten  maschinenssitigen
GieBformk&rper an beiden Seiten stirnseitig Uberra- Kupplungshilfte und der formseitigen Kuppiungs-
gen (DE-OS 23 32 205; DE-GM 1 965 313; Euro- hélfte. Wird die Spritzgiefforrn von vome her, also
péische Patentanmeldung 0 092 636 A1). vom Formspannraum her, auf den Adaptionstisch
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 46  eingefahren, so ergibt sich eine Hintergriffsverbin-
FormschiieBeinheit mit zugehdriger Gieformwech- dung der maschinenseitigen Kupplungshéifte mit
selvorrichtung der eingangs genannten Gattung ' dem Adaptionstisch. Bei der Versorgungskupplung
derart weiterzubilden, dag bei geringem techni- werden die AnschluBkupplungen der maschinensei-
schen Aufwand die baulichen Voraussetzungen filr figen Kupplungshélfte 2ur Herstellung der Kupp-
ein automatisches, vom Rechner der SpritzgieBma- s0  lungsverbindung auf die AnschiuBkupplungen der
schine gesteuertes Ankuppeln der Versorgungslei- formseitigen Kupplungshélfte aufgefahren. Einem
tungen mdglich ist, wenn die Spritzgiesform hori- negativen Kupplungsprofil der maschinenseitigen
zontal und quer zur Schiiefirichtung der Form- Kupplungsh3ifte entspricht ein entsprechendes po-

schlieBeinhelt auf den Adaptionstisch singefahren sitives Profil der formseitigen Kupplungshilite.
wird. 55 Bei einer Ausblidung entsprechend dem Pa-
Diese Aufgabe wird durch die im Patentan- tentanspruch 7 kbnnen in einer standardisierten
spruch 1 genannten Merkmale gel&st. QleBformwechselvorrichtung unterschiedlich groBe
Bei einer solchen Ausbildung ergibt sich der Spritzgiefformen gewechselt werden, da unter-
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injection noulding, i.e. when the injection mould i's in the working
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be descr | . fased QDsshAMe GlisPddh rﬁﬁn and two exg rQ{N(Jt 63c versshens Halteslement 63b ist

und 2 im Bereich der vertikal 40  am horizontalen Trédgerbalken 63a einer Briicke 63

geschnittenen Kupplungshéiften . des Adaptionstisches 19 befestigt, wie in Figuren 5,

in vergrésserter Darstellung 6 dargestellt. Die untere T-Nut 30a ist in einer T-

und Nut-Rippe 30b der formseitigen Kupplungshéifte 30

Fign. 11,12 Schnitte nach Linien XXl von bzw. 30' angeordnet. Diese T-Nui-Rippe ist beid-

XI-X1l der Fign. 9 und 10. 45 selts von den in Reihe angsordneten AnschiuB-

Die mit der formseitigen Kupplungshilifte aus- kupplungen 32; 32' der Adaptionsanschiiisse 30

gerlistete Spritzgiefform S und die zugehdrige au- bzw. 31’ flankiert. Die Adaptionsanschilisse 33 ver-

tomatische GieBformwechselvorrichtung an der binden die am stationdren Formirdger der Form-

FormschlieBeinheit sind elnander funktionell ange- schiieBeinheit aufspannbare Formhilfte der Spritz-

paBt. Die dle formseitige Kupplungshilite 30 und 50 giefform mit der formseitigen Kupplungshéifte 30.

eine maschinenssitige Kupplungshiifte 31 umfas- Die Adaptionsanschlilsse 33" verbinden die am be-

sende Kupplungseinrichtung seiner Versorgungs- wegbaren Formiriger aufspannbare Formhdlfte mit

kupplung dient dem automatischen Ankuppein von dieser Kupplungshélfte 30. Wie insbesondere aus

- flexiblen Versorgungsleitungen flir den Spritzbe- den Figuren 11 und 12 erkennbar, entspricht das

trieb und flir die Vorwdrmung (Adaption) der Spritz- 65  stufenfSrmige positive Anlageprofil der formseitigen

" gieBform S auf Betriebstemperatur auf einem Kupplungshiilfte 30 einem entsprechenden negati-

Adaptionstisch 19. Charakteristisch fir die automa- ven Anlageprofil des K&rpers 31a der maschinen-
tische GieSform-Wechselvorrichtung ist es, daB die seitigen Kupplungshilfte 31.
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reach ~ pefide SkusAdistent 85 sind rbie kangalenten Staw| di ng o r?éan%ein%&semase 9' Zge geifformseitige
cordi t i ordrkuyeh 84H versalbnain dissdeudioudizmelialge coudf‘-PPiEPgmff '?ng Be'"' ’I‘"smhm"gs'
E@spect i visuprzaplerteqoatod benechbartent Hyephmaghebpor t '°'E 7S % Ert ?8 Wﬁﬂ’i‘ed
= 'W:len tzqn $0i gifp. cBeim dypplungshub der am Kdrper der Spntzgierorm eine m nensen
31a abgestiitzten Kolben-Zylinder-Einheit 34 zieht 35 lungshzilfte 31 und eins gie!lformssitlge Kupp-

- der Kolben 34b Uiber seine Kolbenstange 34c die lungshilifte 30' zugeordnet. Dementsprechend sind ... ..
""" Steuerleisten 65 aus einer Position gemaB Fig. 9 in zwei Haltoelemente 63b vorgesehen. Bei unter-
* @ine Position gem#B Fig. 10. Dabei gleiten die schiedlich langen SpritzgieBformen $ ist dabei die
Steuerleisten 85 mit ihren unteren Kanten auf hori- Kupplungshilfte 30' so an der Anlageplatte 41 be-
] zontalen Schultern 31b des Kd8rpers 31a. FUh- 40 festigt, daB ihre AnschluBkupplungen 32 mit den
- rungszapfen 66 des Kdrpers 31a ragen in horizon- Anschlufkupplungen 32' in der \{erﬂkalen ﬂu‘chten,
tale Langldcher 68 des Kérpers 31a der maschi- deren Position konstant ist. Beim automahsch'en
nenseitigen Kupplungshilfte 31 hinein. Sie stellen Formwechsel wirken SpritzgieBform und zugehdri-
dadurch sicher, da8 keine Relativbewegung zwi- ge Giefformwechselvorrichtung wis folgt funktionsll
schen den Steuerleisten 65 und dem Korper 31ain 45  zusammen: Aus Fig. 2 bzw. aus Fig. 7 ist der
vertikaler Richtung stattfindet. Im Veriauf der Ver- Kupplungszustand der Spritzgiefform In Arbsitspo-
schiebung der Steuerleisten 85 aus der Position sition im Formspannraum der FormschlieBeinheit,
geméB Fig. 8 in die Position gem&B Fig. 10 erzwin- also beim Spritzgiefien, ersichtlich. Die SpritzgleB-
gen die stationdren Zapfen 60c der Kupplungsbol- form S ist Uber die Kupplungsh’filfhen 30, 31 bz
zen 60 dank der Steuerkurven 85a den vertikalen so 30, 31'sowle iiber die AnschlugkSrper 38, 38 ver-
Kupplungshub der ganzen maschinenseitigen sorgt.
Kupplungshilfte 31. Die auszuwechselnde Spritzgiefform S wird
In diesem Kupplungshub sind die Steuerleisten nach L&sen der Spannbolzen 15 aus dem Form-
65 sowohl an den diametralen Abflachungen 60d spannraum auf den Adaptionstisch 19 transportiert.
als auch an den inneren Fllhrungsfldchen des Kér- 65 Bei dieser Transportbewegung werden die An-
pers 31a als auch an den FUhrungszapfen 66 ge- schiuBkérper 36, 36 voneinander getrennt. In der
fuhrt. letzten Phase dieser Transportbewegung fahren die
Die Zentrierbolzen 61 der formseitigen Kupp- Kupplungskipfe 60b der Kuppiungsbolzen 60 der




muld is transported on the conditioning table alternately from
opposite directions. The coupling pi qgs %/41 h on both si dﬁs project from
t he tabl e-side coupli ng{ hal f 31, co ? % 'ndrical coupling heads 60b,
60a, as is particularly clearly shown in Figs. 9- 12. During the transport
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of the gomb er:J A | NNedchiRdhsélfye Versorgungsieitungen der Form-

tungen angeschiossen ist. Danach wird die Spritz- schliefeinheit zwecks Vorwarmung (Adaption)
giefifform adaptiert, was einen mehr oder weniger der Spritzgiefform auf dem Adaptionstisch,
langen Zeitraum in Anspruch nehmen kann. In die- : von weichem die Spritzgiefform ohne Abnah-
sem Zusammenhang ist darauf hinzuweisen, dag 45 me der Versorgungsieitungen horizontal und
die Adaption in aller Rege! bereits durchgeflihrt senkrecht zur Schliefrichtung der Formschlies-
wird, wihrend noch die auszuwechseinde Spritz- einheit in ihre Arbeitsposition im Formspann-
gieform im Formspannraum sich beim Spritzgie- raum der FormschlieBeinheit transportierbar ist,
Ben befindet. Ein solches zeitsparendes Verfahren mit einer festen Anordnung der formseitigen
ist dadurch mdglich, daB der Adaptionstisch 19 mit 50 Kupplungshiifte vor der hinteren, dem Form-
zwei Stelipldtzen versehen und in Schiiefrichtung spannraum abgewandten Stimseite des von
der Formschiiefieinheit verschiebbar ist. Dadurch Anlageplatten begrenzten Formkdrpers der
kann die auszuwechseinde SpritzgieSform Uber den . Spritzgiefform und mit einer zwischen dem
zweiten Stellplatz des Adaptionstisches 19 auf den Adaptionstisch und dem Formspannraum be-
Transporttisch gelangen (wie bereits oben be- 55 wegbaren Anordnung der maschinenseitigen
schrieben), wihrend eine einzuwechseinde Spritz- Kupplungshiifte,
gieBform auf dem ersten Stellplatz adaptiert wird. dadurch gekennzeichnet, da8 die oberhalb der
Nach beendigter Adaption wird die Spritzgies- SpritzgieBform (S) angeordnete maschinensei-
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a 30 Acg; qpdin erUhrt in welcher dle Sprltzgleﬂform 40 tungen einer Kunststoff-Spritzgieform an ma-
an alle zur Adaption erforderlichen Versorgungslei- schinenseitige Versorgungsleitungen der Form-
tungen angeschiossen ist. Danach wird die Spritz- schlieBeinheit zwecks Vorwdrmung (Adaption)
giefform adaptiert, was sinen mehr oder weniger der Spritzglefform auf dem Adaptionstisch,
langen Zeitraum In Anspruch nehmen kann. In die- von welchem die Spritzgieform ohne Abnah-
sem Zusammenhang ist darauf hinzuweisen, da 45 me der Versorgungsleitungen horizontal und
die Adaption in aller Regel bereits durchgefiihrt senkrecht zur Schilefrichtung der Formschiies-
wird, wihrend noch die auszuwechselnde Spritz- einheit in ihre Arbeitsposition im Formspann-
gieSform im Formspannraum sich beim Spritzgie- _ raum der Formschliefeinheit transportierbar ist,
Ben befindet. Ein soiches zeitsparendes Verfahren mit einer festen Anordnung der formseitigen
ist dadurch mdglich, daB der Adaptionstisch 12 mit 5o Kupplungshilfte vor der hinteren, dem Form-
zwel Steliplatzen versehen und in Schliefrichtung spannraum abgewandten Stirnseite des von
der FormschlieBeinheit verschiebbar ist. Dadurch Anlageplatten begrenzien Formkdrpers der
kann die auszuwechselnde Spritzgieform Uber den SpritzgieBform und mit einer zwischen dem
zwelton Stelipiatz des Adaptionstisches 19 auf den Adaptionstisch und dem Formspannraum be-
Transporttisch gelangen (wie bereits oben be- 56 wegbaren Anordnung der maschinenseitigen
schrieben), wéhrend eine einzuwechseinde Spritz- Kupplungshilfte,
gleform auf dem ersten Stellplatz adaptiert wird. dadurch gekennzeichnet, daB die oberhalb der
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(Fig-1

ina -pOSIEt ?11' Snl'llel'tln trelﬁ&#qiel] %rtﬁtggures S or O?Qinér%elﬁﬁﬁd?rﬁﬁinb‘dsﬂ Steu
neahs" of éﬂm Eﬁ ’F‘i& f) ﬁe dadurch gekenn- fen (60c) in ihren zugehdrigen Steuerkurvan
zeichnet, daB die untere T-Nut (30a) in einer T- 40 (65a) gewihrieistet Ist.
Nut-Rippe (30b) der formseitigen Kupplungs- ‘
hélite (30) angeordnet und diese T-Nut-Rippe 12. Formschliefeinhelt nach einem der Patentan-
beidseits von den in Reihe angeordneten ein- spriiche 8-11, dadurch gekennzeichnet, daB
zelnen Anschiufkupplungen (32,32') der Adap- der Kolben (34b) der Kolben-Zylinder-Einheit
tionsanschiiisse (33,33") fiankiert ist. 46 (34) beim Kupplungshub mit geringerer Kol-
benfliche beaufschlagbar ist als beim LG-
6. FormschlieBeinheit nach Patentanspruch 5, da- sungshub.

durch gekennzeichnet, da8 das negative Kupp-
lungsprofil des K&rpers (31a) der maschinen-
seitigen Kupplungshlfte (31) einem positiven 60 Claims
Kupplungsprofil der formseitigen Kupplungs-

hilite (30) entspricht. 1. Mould-closing unit with an injection-mould-ex-

changing apparatus, a conditioning table and a

7. FormschlieBeinheit nach einem der vorherge- supply coupling with coupling halves, which

henden Patentanspriiche, dadurch gekenn- 55 are separable along a horizontal parting plane,

zeichnet, da8 die aus den beiden Kupplungs- for coupling of flexible supply lines of a syn-

hilften (30,31) zusammengeselzte Versor- thetic materlal injection mould to machine-side
gungskupplung (Fig. 2) auf der Oberkante ei- supply lines of the M for the -
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B 11 - the coupl I ng halves 30, 31 or 30'., 31 respectivel y are now placed in
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sel f -1 ocki nie Bfectichenoaiag)r ol pins 60c i n the assgmdéat ek G2t hel horizontsb Stréeaof

“tzg:-ensured. Thus required greater rel ease forceavhidhiris ronvbiiile rigth easeatiaal caupling

“ghut.ch. 2§ sMouidaelesing usit &icbrdibg to patetyclairm 1, r espect istrake bp meansiof & cawm catrolt he

ton 34b efarackarised it that g couplihgrpingr{b®), 34. During the rel ease stroke, this

tonv34b whicht @xterd |opabhthl sides hbexoridathger pi s% omnogldwbacseurﬁtraacpr@wﬂomgtemtwm 8,

“toupl i'ng stmeskige-side cougiidg helf (38 bavelcetipling 1: kharpeterdseds inn ghat (thd cam vgontrol igrn
“THject i on- mMeavsdG0.60ak Rathel g Wghardinutbat a condi clueatioar teeks| whichrate eongering ty the
.eoupl ing WQ"H"Q:@&HPWSP@‘ rn%neve@ U insstionr o separ Risto rog| (BAsyofdheRistoryyfindgr unit (34),
sparting pl ? I@Rl Bee suppl y it fRleweyeing Q) of, dhej goupling pins
material i "é P'B 8"% ?fde % uppl §5 ) $nqainggto i, eamheiNed {Bflosi ng
ﬂg ans 3b) of
abl

unl t for t he con Ith
the lower coupling heads (60a) 10. Mouid-closing unit according to patent claim 8
are driven lnto a T-groove (30a) of the mould- or 9, characterised in that the cam tracks
- \./ . side coupling half (30). (65) of the cam control are guided both on
h 40 diametrically flattened areas (60d) of the cou-

3. Mould-closing unit according to patent claim 1 pling pins (60), which are always arranged at
or 2, characterised In that the coupling pins the same distance above the transport path of
(60) and the corresponding T-grooves the injection mould (S), and on inner guide
(30a,63c) are arranged symmetrically to the surfaces and by means of elongate holes (68)
vertical symmetry plane (s-s) of the coupling 45 on guide pins (66) of the body (31a).
halves {30,31).

11. Mould-closing unit according to one of patent

4. Mould-closing unit according to one of the claims 8-10, characterised in that the iden-
patent claims 1 - 3, characterised In that the tical control curves (65) have each one upper
holding means (63b) inciuding the T-groove 50 end section of such small angle of inclination
(83c) is mounted to the horizontal holding ele- that selflocking of the control pins (60¢) in their
ment (63a) of a bridge (63) of the conditioning respective cam curves (65a) whilst in the cou-
table (19). pling position (Fig. 10) is guaranteed.

6. Mould-closing unit according to one of the s 12. Mould-closing unit according to one of patent
above patent claims, characterised in that claims 8-11, characterised in that the piston
the lower T-groove (30a) is arranged in a T- (34b) of the piston-cylinder unit (34) is loaded
groove rib {30b) of the mould-side coupling by a lesser piston surface during the coupiing
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of“- pr e- heat i ng (conditioning) the .i nj ection mould on the conditioning
table, fromwhere the injection mould is transportable without renpoval of
"the supply lines horizottally and veFPi&t9331®) the cl osing dfrection of
the nmoul d-closing unit into its operative position in the nould- clanping
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ifacing away fromthe noul d-cl anpi ng area and def raY, M)de la tabie
pl ates, of the |nJ‘ect|on moul d, and with the ma Ef-oﬁl &%U@eh%s NPdctouple-

- bei.ng ar RN be rmvabl e bet ween the gondi th,g,ql,m,eg sga)q,g &ettlBire dans une
~moul d-cl gnp ol do nﬁm'il u]:nhat the PRGRIeRa-Sdafés & Riefak dagolisniont
(31; 31 )% @ES fde%‘:twe g5 2 u,e ,Qevpablethe i nj e?byfmsmé@¢£hdu|@uﬁr ovi ded
with a _COUIOE-ad taﬁ' ne Gn (Q,E,upli niCiRbAt@n St r oke o e supply coupling, and
which is hnBitks & olpfiftidht B8 Strolee bps\eedrinetate deantpleisaign airndi-
(60), whi Ch éﬂ@tsg Néek 68 Gdhg A Peh @e holdli Ng saman$ of @3&3racwsfisselper le fait que les
condiLi oni %ps.a e gty | cCt1 ompmodthcieuatentd8lh ol g d

(30,30") i [ucHRPRABRNES contiukdiCigxibRES@aRt DV e e tcondspint@ntesrBlac B3ad sontolispasées
(5. 2z mbRstlof deh LB ge WBiligeaaciojpciong t 0 pat symstrighamient dar rappett Achiasr deswyé-
in that thedsmupld pigtiqierasdet Gehduitesidiatiherext end ontrip yerticat |(%Résﬂeb€3¢tﬂmj d'e¢reuplement
machi ne- si @ong Situpds dugdtéadefla madyjne, deakuei-coumpl i ngBASAHs (60, 60a) at their

two ends, adiei farnfehad delmpileigh ddsding dameport novenent of the injection nould
t he upper cdapfagedadaptative) du6moyle dpemelaggen i ntdo H"'@cﬁerfgg'ﬁiyf?dﬁ'%@m’l‘i QS‘O‘ @°d°s

(63c) of t heartiusatiomgurniedabls ¢'eRbiptiagfdeptie condi t i EKAnAigAtiensh] é C'é' g fait
| ower coupl laauglih dea dnoule odpanogipas oar | lgiestiop nt o a T- GedBment 99 "" BSt m”"' de
moN-d- si de eaybiftrp n(gnmt? gapp) enleyement defh P - c| o i ?ﬂ.ﬁ tT 3 syr 'sa pout:e
patent cl ai $AnduiEs ""‘G'I'f%"t"%ccf‘%z?’g%‘?ﬂ“ﬂ"ﬁ ®hat t he ?)6{)‘7' 3 PRl

cor r espondi Pﬂjpai‘di WSW%@ a "35‘%""3@% t“‘ar r anged to the

| 3o _ :
Moul :chg: o8 ! ﬁ:g %Fﬁ ﬁ': e%l%ra}fg&fsg (:%gz) . ;QH@ E&nela A’eeﬁo-.EQalo i}jz :eli‘:
tlon

characterisg TC?[ ! &inh on! Tgﬁfélr%m%

'3 mount ed 9&% J}g&gn erent . ( 6y séa dofs nﬁamm( &t @) m
se a I'esp (i | osi ng Ufbitis aa&ciptbntd Sst tuée

; g Erl.le I

.eonditionin lg@,ﬁ;f‘%

‘above paten Qi? &L +n uué hat the ls@\&l mde u:e%pauéeee @)nelvére on T
-arranged ing mImSjeO&V%‘ dti Jashthitst ;@ MBI - SéHl Qarg@ueD birngs Hoak footssl Ubs acvonh
?glzd T-0r0ox8 gidqued §'a§pc1ia@k%c Qile RRpditGR des Dy | ﬂdﬁéﬁtsdid&iccbrdéiﬁant individues (32, 32')

32' ) , add A WR@ drabcouplement situse du cb1é de disposés en série des raccordements d'adap-

J

la machine qui est mobile entre la table tation (33, 33').
d'adaptation et I'espace de serrage, o
. caractérisée - par le fait que la moitié d'accou- 35 6. Unité de fermeture de moule selon la revendi-
plement (31 ; 31") qui est située du coté de la cation 5, caractérisée par le fait que le profil
machine et qui est disposée au-dessus du d'accouplement négatif du corps (31a) de la
. moule de moulage par injection (S) est équi- moitié d'accouplement (31) qui est située du
— pée d'un entrainement d‘accouplement destiné c6té de la machine correspond & un profil
a la course d'accouplement de I'accouplement 40 d'accouplement positif de la moitié d'accouple-
d'alimentation, et que, lors de la course d'ac- ment (30) qui est située du cbt8 du moule.
couplement, il est guidé sur des goujons d'ac-
couplement verticaux (60) qui saisissent alter- 7. Unité de fermeture de moule selon l'une des
nativement par ['arriére, en fonction du dépla- revendications précédentes, caractérisée par le
cement de fransport du moule de moulage par 45 fait que l'accouplement d'alimentation (figure
injection (S), un élément de retenue (63b) de la 2) composé des deux moitiés d'accouplement
table d'adaptation (19) et la moitié d'accouple- {30, 31) repose sur le bord supérieur d'une
ment (30, 30") qui est situde du c6té du moule. plague d'appui (41) du moule de moulage par
injection (S), et qu'll est aligné sur le cdté
2, Unité de fermeture de moule selon la revendi-  so0 frontal arrigre (40f) du corps de moule (40) du
cation 1, caractérisée par le fait que les gou- moule de moulage par injection (S), ainsi que
jons d'accouplement (60) qui font saillie des sur la surface extérieure de la plaque d'appui
deux cdtés au-deld de la moitié d'accouple- (41).

ment (31) situde du coté de la machine pré-
sentent 2 leurs deux extrémités des tdtes d'ac- 55 8. Unité de fermeture de moule selon I'une des

couplement (60b, 60a), et par le fait que, lors revendications précédentes, caractérisée par le
du déplacement de transport du moule de fait qu'il est prévu comme entrathement d'ac-
moulage par injection (S), les t8tes d'accouple- couplement une unité hydraulique piston-cylin-

[+ 4
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1\--:_-":'15 seri es, of t he condi ti oni hg ' connécti ons (33,33"). 6:

-Moul d-cl osing unit according to pate cJ ai characterised,in that the
.negative coupling profil% of the bodeLf)Sifgéy&%% he machi ne- sﬁlde coupl i ng
half (31) corresponds to a positive coupling profile of the nould-side
-coupl ing hal f Qg unit according to one of the above
patent cl ai {8 (44)3%? é?f%er;o"zo Falede &EIB& he supply coupling (Fig. 2),

" conposed of""?%n ng,éR"L F30,31), rests on the top edge of an
abut ment pl'g?yee @418 “Iee |on m)uld (S) and is flush with both the rear

face-sid f) [0 . of gthe injection nmould (S) and the
out si de ?U "'té deqérmg %seg%;u%q%?ggﬁ é@ﬁ:(ﬂ) 8: Moul d-cl osing unit
accor di ng tRar% o ,ﬁ, pRRPYS arésddicom- Cl ai s, characterised in that
tHe coupli ”Hadd'é( h.)f%antbéﬁe@s DK @ped pisopi ston- cylinder unit (34), the
‘horizontal 354 ﬁ,.teg.gtombyn o (33), 6taAMels | bl e into a vertical coupling stroke
by means Ofcaﬂle‘i%mc@ﬁﬁﬁaﬁda (6589 desquelledVpéréd- cloosi ng unit according to patent

cl ai'w8, ChihGbegbsse de chrivadnds eockaws control i ncl udes cam tracks, which
ar e connect gijohod ddacupRim@ataen).r od (34c) of the piston-cylinder unit (34),
with foll ower pins (60c) of the coupling pins (60) engaging into its cam
curves ( Ghanité 18 fermeturstaial rabutel selon kgrevanilit according to patent claim8 or 9, .
char act er i setlori 8 ot Bacardctédsdonar lerfalbfRue 1865) %of the cam control are

gui ded  botares de\ cetimande (65L 64 faycommandest t ened areas (60d) of the

coupl i ng piseees GOY, guiipe isurafes BERIY JOUN r anged at the same distance above

t he transpoci'qmﬁ.*fa'PﬂG'ISPPP“le‘!?stgﬁ‘é°“3|‘% ion mould (S), and on inner guide
sur f aces ar‘R!"'W’}i‘t A9y ot 'BWU"}%%‘F@S % (88) on guide pins (66) of the body
(3. 11: "‘"‘ '3;38? % to one of patent clains 8-10,
char act erls‘@‘dm e d ﬁé% mg troI curves (65) have each one upper
end sect i ondU8UIP tmus e'" u é}’ ination that selflocking of the
control pi ngsgsn ° ? e camcurves (65a) whilst in the
-coupling pd 15t 9°Hh uar ant eed,s 12: Moul d- cl osi ng unit

-accordi ng,t adidrBrie bds characterised in that the piston
(34b) of i+ ng,','ﬁ%gf,g'jﬂ%%tﬁg%%é@e {R%iti s | oaded by a | esser piston surface
;durl ng the GRUSY tatids ab @gk,aa,{dbm) iqugs t he uncoupling stroke. :
o entre elles, présentent chacune une section
- d'extrémité supérieure dont I'angle de pente 30

st suffisamment faible pour que soit assuré,

dans Ia position d'accouplement (figure 10}, un

blocage automatique des goujons de comman-

de (60c) dans leurs cames de commande as-

socides (65a). 85

12. Unité de fermeture de moule selon l'une des
N revendications 8 & 11, caractérisée par le fait
A que, lors de la course "d'accouplement, le pis-
ton (34b) de l'unitdé piston-cylindre (34) est 40
actionné avec une surface de piston supérieu-
re & celle qui est présente lors de la course de
dégagement.
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