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Lichthartbares Gemisch und damit hergestelltes lichtempfindliches Kopiermaterial 

Die. Erfindung betrifft ein negatlv arbeitendes lichthartbares Gemisch, das als lichtempfindliche 
Verbindung ein Oiazoniumsalz-Polykondensationsprodukt oder eine organlsche Azidoverbindung und 
als Bindemittel ein hochmolekulares Polymeres mit seitenstandigen Sulfonylurethangruppen, das in 
waBrig-alkalischer Losung loslich oder quellbar ist, enthalt und vorzugsweise zur Herstellung von 

5 Druckplatten verwendet wird. 
Gemische der angegebenen Gattung sind in der DE·A-20 53 363 beschrieben. Sie enthalten als 

Bindemittel ein Umsetzungsprodukt aus mindestens einem Alkyl·, Alkoxy-, Aryl- oder Aryloi(ysulfonyliso­
cyanat und einem Hydroxygruppen enthaltenden Polymereri. Jedoch lassen sich Schichten, die 
Oiazoniumsalz·Polykondensate und derartige Polymere als Bindemittel enthalten, nur dann entwickeln, 

· 10 wenn den dort beschriebenen alkalischen Entwicklern vom pH·Bereich 7,5·9,5 organische Losungsmittel 
zugesetzt werden. Die fur diese Zwecke geeigneten, zumeist niedrig siedenden organischen Losungsmit· 
tel konnen beim Anwender ohne ausreichende Absaugung der Dimpfe neben der Geruchsbelastigung 
auch zu gesundheitlichen Schaden fuhren. Die Beseitigung der verbrauchten Entwickler ist nicht ohne 
Einhaltung besonderer VorsichtsmaBnahmen moglich. . 

15 Ahnliche Polymere wie die zuvor genannten Bindemittel mit seitenstandigen Sulfonylurethan· 
gruppen sind in der DE·A-20 53 364 beschrieben. Diese Polymeren enthalten. in den seitenstindigen Su!fonyl· 
urethangruppen endstandige ungesa.ttigte Reste und werden als lichtvernetzbare Stoffa. gegebenenfalls 
in Kombination mit niedermolekularen polymerisierbaren Verbindungen eingesetzt. Als polymere 
Bindemittel fur Schichten auf Basis anderer lichtempfindlicher Systeme, wie Diazo· oder Azidoverbindun· 

20 gen, hat man diese Polymeren nicht verwendet; offenbar weil man bei Kombination zweler nach einem 
unterschiedlichen Mechanismus lichthartbarer Bestandteile unkontrollierbare Lichtreaktionen und 
insbesondere Durikelreaktionen befurchten muBte. So wird z. 8. in der DE·A·2 053 364, Seite 7, Zeilen 6·9, 
ausgefuhrt, daB die dort beschriebenen Verbindungen wesentlich weniger zu unerwunschten Vernetzun­
gen neigen als Verbindungen mit seitenstandigen Acryl- oder Methacrylsauregruppen. Da diese Neigung 

25 zum Unterschied . von gesattigten Bindemitteln jedoch stets vorhanden ist und gegebenenfalls in 
Gegenwart thermolabiler Verbindungen wie Oiazo· oder Azidoverbindungen verstarkt werden kann, hat 
man bisher derartige Kombinationen 'l(ermieden. . 

Aufgabe der Erfindung war es, lichtempflndliche Gemische der angegebenen Gattung vorzuschla· 
gen, die leichter und sicherer durch Anwendung eines losungsmittelfreien, umweltfreundlichen Entwik· 

30 klers zu entwickeln sind als bekannte Gemische, in ubrigen aber die wunschenswerten Eigenschaften der 
bekannten Kopiermaterialien aufweisen. · 

Gegenstand der Erfindung ist ein lichthartbares Gemisch, das als lichtempfindliche Verbindung ein 
Diazoniumsalz-Polykondensationsprodukt oder eine Azidoverbindung und. als Bindemittel ein hochmole· 
kulares Polymeres mit seitenstandigen Sulfonylurethangruppen, das in waBrigalkalischer Losung loslich 

35 oder mindestens quellbar ist, enthalt, und das dadurch gekennzeichnet ist, daB das Polymere 
seitenstandige Alkenylsulfpnyl· oder Cycloalkenylsulfonylurethangruppen enthalt. 

ErfindungsgemaB wird ferner ein lichtempflndliches Kopiermaterial fUr die Herstellung von Druck­
platten vorgeschlagen, das aus einem Schichttrager und einer lichthartbaren Schicht besteht, die als 
lichtempfindliche Verbindung ein Oiazoniumsalz-Polykondensationsprodukt oder eine organische Azido-

40 verbindung und als Bindemittel ein hochmolekulares Polymeres mit seitenstandigen Sulfonylurethan~ 
gruppen, das in waBrig-alkalischer Losung loslich oder mindestens quellbar ist, enthiilt, und das dadurch 
gekennzeichnet ist, daB das Polymere seitenstandige Alkenylsulfonyl- oder Cycloalkenylsulfonyl· 
urethangruppen enthalt. · 

Die in dem erfindungsgemaBen Gemisch enthaltenen ungesattigten Sulfonylurethane sind Um· 
45 setzungsprodukte von polymeren Substanzen, die Einheiten mit freien Hydroxygruppen enthalten, und 

Sulfonylisocyanaten der allgemeinen Formel 

so· worin R ein aliphatischer oder cycloaliphatischer Rest mit mindestens elner Doppelbindung ist. 
Der Rest R enthalt im allgemeinen 2 bis 12 Kohlenstoffatome und eine oder zwei, bevorzugt eine, 

olefinische Doppelbindungen. Wenn Reine Alkenylgruppe ist, hat diese bevorzugt 2 bis 4 Kohlenstoffato· 
me ; als Cycloalkenylgruppen werden solche mit 5 bis 8 Kohlenstoffatomen bevorzugt. Beispiele sind 
Vinyl-, Propenyl·, Allyl-, 1-Butenyl-(4)·, Cyclohex-3-en-1-yl-, Cyclohex-1-en·yl·, Methyl-cyclohex·3".8n·1·yl 

55 und dgl. mehr. Besonders bevorzugt werden Propenyl• und Cyclohexenyl·Reste. 

60 

Die in dem erfindungsgemaBen Gemisch enthaltenen Polymeren enthalten an die Schlusselatome, 
welche im Ausgangspolymeren die Hydroxygruppen getragen haben, gebunden die Gruppierung 

-0-CONH-SOr-R. 

in der das am Stickstoff stehende Wasserstoffatom durch die Carbonyl· und die Sulfonylgruppe so stark 
aktiviert ist, daB es mit waBrigem Alkali als Proton abgespalten werden kann, wodurch sich die 
Entwickelbarkeit mit waBrig·alkalischen Entwicklern ergibt. 
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Es zelgte sich nun das Oberraschende Ergebnis, daB die oben beschriebenen ungesattigten 
Sulfonylurethane in Kombination mit Diazoniumsalz·Polykondensationsprodukten Schichten ergeben, . 
die sich leicht und sauber mit rein waBrigen Entwicklerlosung entwickeln !assen, wihrend entsprechende 
Schichten mit gesittigten Sulfonyli.lrethanpolymeren gemaB Beispiel 16 der DE·A·20 53 363 mindestens 

s einen kleinen Anteil und bevorzugt fast 50 % organisches Losungsmittel im Entwickler erfordern. Es 
zeigte sich weiterhin, daB iiberraschenderweise die Lagerfahigkeit der Kopiermaterlalien mit unge· 
sittigten Sulfonylurethanen nicht bemerkenswert schlechter ist als die von entsprechenden Materialien 
mit gesittigteri Sulfonylurethanen. ' 

Die in dem erfindungsgemaBen Gemisch verwendeten polymeren ungesattigten Sulfonylurethane 
to sind, wie bereits erwahnt, aus der DE-A·20 53 364 an sich bekannt. 

15 

Als Hydroxygruppen enthaltende Ausgangspolymere fur die Herstellung der polymeren unge· 
sittigten Sulfonylurethane konnen Verwendung finden : 

partlell verseifte Polyvinylester. 
Polyvinylacetate mit unumgesetzten Vinylalkoholeinheiten, 
Epoxid-Harze mit freien OH·Gruppen, 
Cellulosepartialester und -ether und 
Terpolymere aus Polyvinylchlorid, Polyvinylacetat und Polyvinylalkohol. 

20 Besonders geeignet zur Herstellung der Bindemittel sind Polyvinylbutyrale und ·formale mit freien 
OH·Gruppen, die handelsub.lich sind. 

Die fur die Herstellung der erfindungsgemaB verwendeten Bindemittel notwendigen Sulfonyliso· 
cyanate sind in der DE·C·12 97 601 beschrieben. 

Als Diazoniumsalz-Polykondensationsprodukte sind Kondensationsprodukte kondensationsfahiger 
25 aromatischer Oiazoniumsalze, z. B. von Diphenylamin·4·diazoniumsatzen, mit Aldehyden, bevorzugt 

Formaldehyd, geeignet. Mit besonderem Vorteil werden Mischkondensationsprodukte verwendet, die 
auBer den Oiazoniumsalzeinheiten noch andere, nicht lichtempfindliche Einheiten enthalten, die von 
kondensationsfihigen Verbindungen, insbesondere aromatischen Aminen, Phenolen, Phenolathern, 
aromatischen Thioathern, aromatischen Kohlenwasserstoffen, aromatischen Heterocyclen und organi-

30 schen Siureamiden, abgeleitet sind. Oiese Kondensationsprodukte sind in der OE·A-20 ~4 244 beschrie· 
ben. Allgemein sind alle Oiazoliiumsalz·Polykondensationsprodukte geeignet, die in der OE·A·27 39 774 
beschrieben sind. · · 

Die · Diazoniumsalzeinheiten leiten sich bevorzugt von Verbindu·ngen der Formel 
(R1-R3-)pR2-N2X ab, wobei 

35 X das Anion der Diazoniumverbindung, 
p eine ganze Zahl von 1 bis 3, 
A1 einen aromatischen Rest mit mindestens einer zur Kondensation mit aktiver Carbonylverbindung 

befihigten Position, 
R2 eine Phenylengruppe. 

40 R3 eine Einfachbindung oder eine der Gruppen : 

45 

50 

\ 

bedeuten, worln 
q elne Zahl von O bis 5, 
r eine Zahl von 2 bis 5, . 

-(CH2)q-NR4-. 

--O-(CH2},-NR4-. 

-S-(CH2),-NR4-, 

-S-CH2CO-NR4-, 

--0-Rs-o-, 
--0-

-s- oder 
-CO-NR4-

R4 Wasserstoff, eine Alkylgruppe mit 1 bis 5 C·Atomen, eine Aralkylgruppe mit 7 bis 12 C-Atomen 
55 ode~ eine Arylgruppe mit 6 bis 12 C-Atomen, und · 

60 

R5 eine Arylengruppe mit 6 bis 12 C·Atomen ist. 
Als lichtempfindliche Verbindungen sind weiter nieder- oder hochmolekulare organische Azide, 

insbesondere jedoch niedermolekulare aromatische Azidoverbindungen, die mindestens zwei Azi­
dogruppen enthalten, geeignet. Beispiele fur geeignete Verbindungen sind die folgenden : 

. 4.4'-Diazido·stilben, 
4,4' ·Diazido-stilben·2,2'-d isulfonsau re. 
4,4'·Diazido·benzophenon, 
4,4' -Oiazido·diphenylmethan. 

65 4.4· -Diazido-dibenzalaceton. 
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4,4' -Diazido-dibenzalaceton-disulfonsau re, 
1,3-Bis-(4-azido-phenyl)-propan-2-on, 
1.2~Bis-(4-azido~cinnamoyloxy) athan, 
4.4' -Diazldo-benzalcyclohexanon, 
4,4' -Diazido-benzalcyclohexanon-disulfonsaure, 
2,6-Bis-(4-azido-benzal)-4-methyl-cyclohexanon . 

. Weitere Beispiele sind die in der GB·A-790 131 genannten Azidostyrylverbindungen, die in der DE·C· 950 618 genannten Azido-imidazolylverbindungen und die in der US·A-2 848 328 genannten Diazi· 
10 dostilbenverbindungen. 

Die erfindungsgemaBen Gemische enthalten im allgemeinen 5 bis 90, bevorzugt 10 bis 70 Gew.-% Diazoniumverbindung oder Azidoverbindung und 95 bis 10, bevorzugt 90 bis 30 Gew.-% des oben beschriebenen Bindemittels. bezogen auf das Gewicht aller nichtfluchtigen Bestandteile des Gemischs. Zur Stabilisierung des lichtempfindlichen Gemischs ist es vorteilhaft, diesem eine Verbindung mit 15 Saurecharakter zuzusetzen: In Betracht kommen Mineralsauren und starke organische Sauren, von denen Phosphorsaure, Schwefelsaure, Perchlorsaure, Borsaure oder p-Toluolsulfonsaure bevorzugt werden. Eine besonders gut geeignete Saure ist die Phosphorsaure. 
Den Gemischen konnen ferner Weichmacher, Haftvermittler, Farbstoffe, Pigmente, Farbbildner und andere Harze zugesetzt werden. . 

20 Art. und Menge dieser Zusatze richten sich nach dem fur das erfindungsgemaBe Gemisch vorgesehenen Anwendungsgebiet. Dabei ist grundsatzlich zu beachten, daB die beigefugten Stoffe keinen ObergroBen Anteil des fur die Vernetzung notwendigen aktinischen Lichts absorbieren und dadurch die praktische Lichtempfindlichkeit herabsetzen. 
Die lichtempfindlichen Gemische konnen ferner Farbstoffe und/oder Pigmente enthalten, die sowohl 25 als Kontrastmittel als auch schichtverfestigend wirken konnen. In Frage kommende Farbstoffe sind beispielsweise in den US·Patentschriften 3 218167 und 3 884 693 angegeben. 
Besonders geeignet sind z. B. Viktoriareinblau FGA, Viktoriareinblau BO (C.I. 42595), Malachitgrun, Kristallviolett, Viktoriablau B (C.I. 44045), Rhodamin 6 GDN (C.I. 45160), Fettrot 58 (C.1. 26125), Neozapon Blau FLE (C.I. Solvent Blue 70), Brilliantblausalz-Acetat, Samaronmarineblau, Orasolblau GN, Renolblau 30 B 2 G (C.I. 74160), Zaponechtfeuerrot B (C.I. 13900: 1). 
Zur ErhOhung des Bildkontrastes nach dem Belichten konnen Metanilgelb (C.I. 13065), Methyl· orange (C.I. 13025) oder Phenylazodiphenylamin verwendet werden. , 
Im Rahmen der Erfindung wird folgende gewichtsmaBige Verteilung der wichtigsten Zusatze in dem lichtempfindlichen Gemisch bevorzugt, bezogen auf den Gehalt an nichtfluchtigen Bestandteilen, d. h. 35 die Bestandteile der nach dem Verdampfen des Losungsmittels erhaltenen festen lichtempfindlichen Schie ht. 

40 

Sau re 
Farbstoff oder Pigment 
Belichtungskontrastgeber (Fa.rbstoff) 

0 bis 5% 
Obis 10 % 
obis 10 cni 

Die erfindungsgemaBen lichtempfindlichen Gemische konnen gewerblich in Form einer Losung oder Dispersion, z. B. als sogenannter Kopierlack, verwendet werden, die vom Verbraucher selbst auf einen individuellen Trager, wit;i beispielsweise fur das Formteilatzen, fur die Herstellung kopierter Schaltungen 45 bzw. Schablonen, Beschilderungen, Siebdruckformen und dgl. gebrauchlich, aufgebracht Lind nach dem Trocknen belichtet und bildmaBig entwickelt werden. In diesem Falle werden die Bestandteile des lichtempfindlichen Gemischs in einem geeigneten Losungsmittel gelost. Als Losungsmittel sind Alkoho­le, Ketone, Ester und Ether und qgl. geeignet. Als gunstige Losungsmittel haben sich dabei die Partialether der Glykole oder der Ketoalkohole erwiesen, z. B. Ethylenglykolmonomethylether. so Das erfindungsgemaBe lichtempfindliche Gemisch kann insbesondere aber aLich in Form einer festen, auf einem :Tragermateriai befindlichen, lichtempfindlichen Schlcht fur die Herstellung von Druckformen, Reliefbildern, Atzreserven, Schablonen, Matern, Siebdruckformen, Einzelkopien i.lnd dgl. in den Handel gebracht werden. Eine besonders wichtige Anwendung bilden lagerfihige vorsensibili· sierte Druckplatten fur den Flachdruck. · 
55 Die Beschichtung des Tragermaterials erfolgt aus entsprechenden organischen Losungsmitteln oder Losungsmittelgemischen, und zwar durch GieBen, Spruhen oder Eintauchen. .. · 

Als Schichttrager eignen sich z. B. Magnesium, Zink, Kupfer, mechanisch, chemisch und elektroche· misch aufgerauhtes Aluminium, anodisiertes Aluminium, Stahl, aber auch Polyester- oder Celluloseace­tatfolie, Perlongaze etc., deren Oberflache bei Bedarf einer Vorbehandlung unterworfen sein kann. Oas 60 Tragermaterial kann dabei als endgultiger Schichttrager fungieren oder als temporares Tragermaterial, von dem die lichtempfindliche Schicht auf das zu bearbeitende Werkstuck mittels Laminieren Obertragen wird. 
Das mit den lichtempfindlichen Gemischen hergestellte Aufzeichnungsmaterial dient einerseits zur Herstellung von Bildern auf geeigneten Trigern bzw. Empfangsblattern, andererseits zur Herstellung von 65 Reliefs, die als Druckformen, Siebe, Reservagen und dgl. Anwendung finden. 
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Daruber hinaus ist es aber auch moglich, die lichtempfindlichen Gemische zur Herstellung von durch 
UV·Strahlung hartbaren Lacken zu verwenden, die als Oberfliichenschutz eingesetzt werden konnen, 
oder zur Formulierung von UV·hartbaren Druckfarben. 

Besonders bevorzugt wird das Gemisch zur Herstellung von Flachdruckformen verwendet, wobei als 
· 5 Triigermaterial Aluminium bevorzugt wird. 

Besonders bevorzugt wird Aluminium, das fur diesen Zweck in ublicher Weise vorbehandelt wird, z. 
B. durch mechanisches, chemisches oder elektrochemisches Aufrauhen und ggf. anschlieBende 
anodische Oxidation. Eine weitere Behandlung dieses Tragermaterials, z. B. mit Polyvinylphosphonsaure, 
Alkalisilikat, Phosphat, Hexafluorzirkonat, · Chromat, Borat, Polyacrylamid und Cellulosederivaten, ist . 

10 vorteilhaft. 
Die Verarbeitung der aus den Gemischen erhaltenen Kopiermaterialien erfolgt in bekannter Weise 

durch bildmaBiges Belichten und Auswaschen der unbelichteten Schichtbereiche mit einem geeigneten 
Entwickler. 

Die Belichtung des Kopiermaterials erfolgt in bekannter Weise unter einer Vorlage mit Kopierlicht· 
ts quellen, die einen moglichst hohen Spektralanteil im nahen Ultraviolettbereich emittieren. Ste kann auch 

durch Laserbestrahlung erfolgen. Geeignet fur die Bestrahlung sind leistungsgerechte kurzerwellige 
Laser, beispielsweise Ar~Laser, Krypton-lonen-Laser, HeJium/Cadmium-Laser, die etwa zwischen 300 und 
600 nm emittieren, aber fur einige Schichten auch C02-Laser, welche bei 10,6 IJ.m emittieren, oder YAG· 
Laser, die bei 1,06 µ'm emittieren. · 

20 Als Entwicklerlosungen werden waBrig-alkalische Losungen mit einem pH-Wert im Bereich von 8 bis 
14, vorzugsweise 10 bis 13; verwendet, die Puffersalze, z. B. wasserlosliche Alkaliphosphate, ·silikate, 
-borate, -carbonate, -acetate oder ·benzoate. enthalten. Als weitere Bestandteile werden Netzmittel. 
vorzugsweise anionische Netzmittel, und ggf. wasserlosliche Polymere verwendet. Obwohl die er­
findungsgemaBen Kopiermaterialien vorzugsweise mit rein waBrigen Entwicklern verarbeitet werden, 

25 kann es in bestimmten Fallen, z. B. bei Kombination mit wenig wasserloslichen lichtempfindlichen 
Verbindungen oder bei Zusatz von alkaliunloslichen Harzen zu dem lichtempfindlichen Gemisch, 
zweckmaBig sein, kleine Mengenanteile, d. h. weniger als 10 Gew.-%, vorzugsweise weniger als 5 Gew.-% 
an organischen, mit der Losung mischbaren Losungsmitteln zuzusetzen. Die Entwicklung kann in 
bekannter Weise durch Tauchen, Bespruhen, Bursten oder Tamponieren erfolgen. 

30 Die erfindungsgemaBen lichtempfindlichen Gemische bzw. Schichten zeigen folgende Vorteile : 
Sie besitzen hohe praktische Lichtempfindlichkeit, scharfe Differenzierungsmoglichkeiten zwischen 

Bild- und Nichtbildstellen, hohes Auflosungsvermogen, leichte schleierfreie Aufentwicklung, hohe 
Oruckauflagen, gute Vertraglichkeit der Schichtbestandteile in den zur Beschichtung geeigneten 
Losungsmitteln, z. B. Ethylenglykolmonomethylether, Ethylenglykolmonoethylether, Diacetonalkohol, 

35 sowie Gemische der genannten · Losungsmittel mit Butylacetat, Ethylenglykolmethyletheracetat und 
Methylisobutylketon, leichte Entwickelbarkeit in losungsmittelfreien waBrigen Entwickler-Losungen. 

40 

Die folgenden Beispiele sollen die Erfindung erlautern. Gewichtsteile und · Volumteile stehen im 
Verhiiltnis von g/t;cm, Prozentangaben und Mengenverhaltnisse sind in Gewichtseinheiten zu verstehen, 
wenn nichts anderes angegeben ist. · 

Beispiel 1 

11,3 Gt eiiles Polyvinylburyrals mit einem Molekulargewicht von etwa 70-SO 000, das 71 Gew.·% 
Vinylbutyral·, 2 Gew.-% Vinylacetat· und 27 Gew.IJfi Vinylalkohol-Einheiten enthielt, wurden in 170 Gt 

45 wasserfreiem Tetrahydrofuran gelost. Zu der klaren Losung wurde bei Raumtemperatur eine Mischung 
aus 5, 11 Gt Propenylsulfonylisocyanat und 30 Gt Tetrahydrofuran innerhalb von 15 Minuten zugetropft. 
Die lnnentemperatur stieg dabei von ca. 25 °c auf ca. 31 c1c ·an. Die Losung wurde 4 Stunden bei 
Raumtemperatur nachgf!rOhrt und anschlieBend in 5 000 Vt Wasser eingetropft. Das erhaltene wei13e, 
faserige Produkt wurde abgesaugt und getrocknet. 

so Die Ausbeute betrug 16,4 Gt Polymeres, das einen Erweichungspunkt von ca. 161 °c und eine 
Saurezahl von 81,0 hatte. 

Eine Beschichtungslosung wurde aus 

97,0 Gt des oben beschriebenen Bindemittels, 
55 48,3 Gt eines Diazoniumsalz-Polykondensationsproduktes, hergestellt aus 1 Mol 3-Methoxydiphe· 

nylamin-4-diazoniumsulfat und 1 Mol 4.4'-Bis-methoxymethyl-diphenylether in 85 %iger Phosphorsaure 
und isoliert als Me'5itylensulfonat, 

4.8 Gt Phosphorsaure (85 %), 
3,5 Gt Viktoriareinblau FGA (C.I. Basic Blue 81) und 

60 1,6 Gt Phenylazodiphenylamin in 
3 500 Gt Ethylenglykolmonomethylether und 
1 036 Gt Tetrahydrofuran 

hergestellt. 
65 Die Losung wurde auf eine Aluminiumfolie, die durch Bursten mit einer waBrigen 
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Schleifmittelsusp~nsion aufgerauht und danach mit einer 0, 1 %igen waBrigen Losung von Polyvinylphos­
phonsaure vorbehandelt worden war, aufgebracht und getrocknet. 

Die Kopierschicht wurde unter einer Negativvorlage 35 Sekunden lang mit einer Metallhalogenid­
Lampe von 5 kW Leistung belichtet. 

s Die belichtete Schicht wurde mit einer Entwickler-Losung folgender Zusammensetzung 

5 Gt Natriumlaurylsulfat, 
1,5 Gt Natriummetasilikat x 5 H20. 
1 Gt Trinatriumphosphat x 12 H20, 

10 92,5 Gt Wasser 

mittels eines Pluschtampons behandelt, wobei die nichtbelichteten Schichtbereiche entfernt wurden, 
dann mit Wasser abgespi.ilt und abgetrocknet. In der Kopie war die Stufe 5 eines Silberfilm-Halbtonstu­
fenkeils mit einem Dichteumfang von 0,05 bis 3,05, wobei die Dichteinkremente 0,15 betrugen, noch voll 

15 geschwarzt. 
Die erhaltene Druckplatte lieferte an einer Bogenoffset-Maschine eine Auflage von 30 000 Bogen. 

Beispiel 2 

20 22,6 Gt des in Beispiel 1 beschriebenen Polyvinylbutyrals und 20.45 Gt Propenylsulfonyl-isocyanat 
wurden wie in Beispiel 1 angegeben umgesetzt. Nach dem Ausfallen in Wasser wurde ein weiBes, 
faseriges Material mit der Saurezahl 144,1 erhalten. · 

Eine Beschichtungslosung wurde aus 

25 30,3 Gt des oben beschriebenen Umsetzungsproduktes. 
15,1 Gt des in Beispiel 1 beschriebenen Diazoniumsalz-Polykondensationsproduktes, 
1,0 Gt Phosphorsaure (85 %), · 
1, 1 Gt Viktoriareinblau FGA (C.1. Basic Blue 81) und 
1,1 Gt Phenylazodiphenylamin in 

30 1 600 Gt Ethylenglykolmonomethylether 

bereitet. 
Die Losung wurde auf eine elektrochemisch aufgerauhte und anodisierte Aluminiumfolie, die mit 

Polyvinylphosphonsaure nachbehandelt worden war, aufgebracht. Das Schichtgewicht betrug nach dem 
35 Trocknen 0,8 g/m2• 

Die Verarbeitung wurde, wie im Beispiel 1 beschrieben. durchgefi.ihrt. Dabei wurde die Offsetplatte 
nach bildmaBiger Belichtung eine Minute in den Entwickler getaucht und anschlieBend mit Wasser 
abgebraust. Die Schicht war einwandfrei entwickelt, d. h. daB auch sehr kleine Raster- und Strichele­
mente stark differenziert abgebildet waren, keine Schleier oder Schichtreste auf Nichtbildstellen 

40. vorhanden waren und eine hohe Auflosung erreicht wurde. 

45 

Beispiel 3 

Eine Beschichtungslosung wurde aus 

34,1 Gt des in Beispiel 2 beschr.iebenen polymeren Umsetzungsproduktes, 
11,4 Gt des in Beispiel 1 beschriebenen Diazoniumsalz-Polykondensationsproduktes, 
0,5 Gt Phosphorsaure (85 %), 
1,1 Gt Metanilgelb (C.I. 13 065) und 

50 1,5 Gt Viktoriablau B (C.I. 44 045) in 
1 600 Gt Ethylenglykolmonomethylether 

hergestellt. · 
Die Losung wurde auf den in Beispiel 2 angegebenen Schichttrager aufgebracht. · 

55 Das Trockenschichtgewicht betrug 0,8 g/m2• Die Verarbeitung wurde wie in Beispiel 1 beschrieben 

60 

durchgefi.ihrt. Mit der so erhaltenen Druckform wurden an einer Bogenoffsetmaschine hohe Auflagen 
erzielt. 

Beispiel 4 

22,6 Gt des in Beispiel 1 angegebenen Polyvinylbutyrals und 4,09 Gt Propenylsulfonylisocyanat 
wurden wie in Beispiel 1 beschrieben umgesetzt. 
Eine Beschichtungslosung wurde hergestellt aus : 

65 48,4 Gt einer 6,26 %igen Losung des oben beschriebenen Polymeren in Tetrahydroturan, 

6 
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1,51 Gt des in Beispiel 1 b,schriebenen Diazopolykondensats, 
0,15 Gt Phosphorsiure (85 %), 
0, 11 Gt Viktoriareinblau FGA (C.I. Basic Blue 81) in 

140 Gt Ethylenglykolmonomethylether. 

Die Losung wurde auf den in Beispiel 2 beschriebenen Trager derart aufgetragen, daB nach dem 
Trocknen ein Schichtgewicht von 0,85 g/m2 erhalten wurde. 

Die belichtete Schicht wurde mit einer Entwickler-Losung folgender Zusammensetzung: 

10 5 Gt Natriumlaurylsulfat; 
3 Gt Natriummetasilikat x 5 H20, 

92Gt Wa~r 

ihnlich wie im Beispiel 1 beschrieben behandelt. Die erhaltene Druckform gab an Bogenoffsetmaschinen 
ts mehr als 70 000 Drucke. 

Beispiel 5 

22,6 Gt des in Beisplel 1 angegebenen Polyvinylbutyrals und 26,02 Gt Cyclohex-3-en-1-yl-sulfonyliso-
20 cyanat wurden wie in Beispiel 1 beschrieben umgesetzt. 

25 

30 

35 

Eine Beschichtungslosung wurde hergestellt aus 

30,3 Gt des obigen Umsetzungsproduktes mit einer Saurezahl von 142,6, 
15, 1 Gt des in Beispiel 1 beschriebenen Diazoniumsalz-Polykondensats, · 

1,2 Gt Phosphorsaure (85 %), 
1,1 Gt Phenylazodiphenylamin und 
1,5 Gt Viktoriareinblau FGA (C.I. Basic Blue 81) in 

1 600 Gt Ethylenglykolmonomethylether. 

Die Losung wurde auf den in Beispiel 2 beschriebenen Trager zu einem Trockenschichtgewicht von 
0,8 g/m2 aufgetragen. Nach bildmaBiger Belichtung unter einer UV·Lichtquelle wurde mit dem in Beispiel 
4 genannten Entwickler. behandelt. 

Die erhaltene Oruckform gab al.If einer Heidelberger~GTO-Bogenoffsetdruckmaschine mehr als 
80 000 gute Drucke. 

Beispiel 6 

22,6 Gt des in Beispiel 1 beschriebenen Polyvinylbutyrals und 27,97 Gt Methyl-cyclohex-3-en-1-yl­
sulfonylisocyanat (lsomerengemisch aus 3· und 4-Methylverbindung) wurden wie in Beispiel 1 angegeben 
umgesetzt. Nach Ausfallen in Wasser wurde ein weiBes flockiges Material mit der Saurezahl von 131,6 

40 erhalten, das sich in 3 %-!ger waBriger Ammoniaklosung glatt lost. 
Eine Beschichtungslosung .wurde aus 

30,3 Gt des oben beschriebenen Polymeren, 
15, 1 Gt des in Beispiel 1 beschriebenen Diazopolykondensats, 

45 1,2 Gt Phosphorsiure (85 %), 
1, 1 Gt Phenylazodiphenylamin und 
1,5 Gt Viktoriareinblau FGA (C.I. Basic Blue 81) in 

1 600 Gt Ethylenglykolmonomethylether 

50 hergestellt und auf den in Beispiel 2 beschriebenen Trager aufgeschleudert, so daB das Schichtgewicht 
0,8 g/m2 betrug. Die Verarbeitung wurde wie in Beispiel 1 angegeben durchgefOhrt, jedoch wurde der 
Entwickler aus Beispiel 4 verwandt. Mit der so erhaltenen Druckform wurden an einer Bogenoffsetma­
schine mehr als 60.000 gute Drucke erhalten. 

~ Be-~7 

.11,3 Gt des in Beispiel 1 angegebenen Polyvinylbutyrals und 13,88 Gt Vinylsulfonylisocyanat wu rden 
wie in Beispiel 1 beschrieben umgesetzt. Nach Ausfallen in Wasser wurden 19,3 g (n % d. Th.) eines 
weiBen. faserigen Materials der Saurezahl 183,9 erhalten. 

60 Eine Beschichtungslosung wurde aus 

30,3 Gt des oben beschriebenen · Umsetzungsprodukts, 
15.1 Gt des in Beispiel 1 angegebenen Diazopolykondensats, 
.1,0 Gt Phosphorsiure (85 %), 

65 1.1 Gt Phenylazodiphenylamin und 

7 
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1,5 Gt Viktoriareinblau FGA (C.I. Basic Blue 81) in· 
1650 Gt Ethylenglykolmonomethylether 

hergestellt. 
5'. Die Losung wurde auf die in Beispiel 2 beschriebene Aluminiumfolie zu einem Trockenschichtge-

wicht von 0,7 g/m2 aufgebracht. 
Die Kopierschicht wurde unter einer Negatiworlage 70 Sekunden fang mit einer Metallhalogenid· 

Lampe belichtet und wie In Beispiel 1 besctirieben mit dem Entwickler aus Beispiel 4 behandelt. 
Mit der so erhaltenen Druckform wurden an einer Bogenoffsetmaschine mehr als 40 000 gute Drucke 

10 erhalten. 

15 

Beispiel 8 

Eine Beschichtungslosung wurde hergestellt aus 

26,75 Gt einer 8 %igen Losung des in Beispiel 1 beschriebenen Umsetzungsprodukts in Tetfahydro­
furan, 

2.14 Gt 2,6-Bis-(4-azido-benzal)-4-methyl-cyclohexanon und 
0.23 Gt Rhodamin 6 GDN extra· (C.I. 45160) in 

20 100 Gt Ethylenglykolmonomethylether und 
50 Gt Tetrahydrofuran. 

Die Losung wurde auf den in Beispiel. 2 angegebenen Schichttrager aufgebracht. Das Trocken­
schichtgewicht betrug 0,73 g/m2• Die Verarbeitung wurde wie in Beispiel 1 beschrieben durchgefuhrt. Mit 

25 der so erhaltenen Druckform wurden an einer Bogenoffsetmaschine t'lohe Auflagen erzielt. 

30 

Beispiel 9 

Eine Beschichtungslosung wurde aus 

26,75 Gt einer 8,0 %igen Losung des in Belspiel 1 beschriebenen Umsetzungsprodukts in Tetra­
hydrofuran, 

2, 14 Gt 2,6-Bis-(4-azido-benzal)-4-methyl-cyclohexanon und 
0,23 Gt Viktoriareinblau FGA (C.I. Basic Blue 81) in 

35 100 Gt Ethylenglykolmonomethylether und 
50 Gt Tetrahydrofuran 

hergestellt. 
Die Losung wurde auf den in Beispiel 2 angegebenen Trager derart aufgetragen, daB nach dem 

40 Trocknen ein Schichtgewicht von 0,7 g/m2 erhalten wurde. 
Nach dem Belichten unter einer Negativvorlage wurde mit einer Entwick1'3rlosung folgender 

Zusammensetzung 

5 Gt Triethanolammoniumsalz des Laurylsulfats, 
45 1 Gt Natriummetasilikat x 5 H20, 

1,5 Gt Trinatriumphosphat x 12 H20, 
92,5 Gt Wasser 

entwickelt und durch Einfarben mit fetter Farbe druckfertig gemacht. 
50 Mit der so erhaltenen Platte wurden an einer Heidelberger-GTO-Bogenoffsetmaschine viele Tausend 

gute Drucke erhalten. 

Beispiel 10 

55 Eine ·Beschichtungslosung wurde aus 

26,75 Gt einer 8,0 %igen Losung des in Beispiel 1 beschriebenen Umsetzungsproduktes in 
Tetrahydrofuran, 

2, 14 Gt 2,6-Bis-(4-azido-benzal)-4-methyl-cyclohexanon, 
60 0,23 Gt Rhodamin 6 GDN extra und 

0,21 Gt 2-Benzoylmethylen-1-methyl-P,.naphthothiazin in 
100 . Gt Ethylenglykolmonomethylether und 
50 Gt Tetrahydrofuran 

65 hergestellt. 

8 
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Die Losung wurde auf den in Beispiel 2 beschriebenen Trager aufgeschleudert. Das Trockenschicht· 
gewicht betrug 0,75 g/m2• · 

Die Kopierschicht wurde unter einer Negatiworlage 35 Sekunden lang mit einer Metallhalogenid· 
Lampe von 5 kW Leistung belichtet; dabei entstand ein deutlich sichtbares dunkelrotes, positives Bild. 

5 Die belichtete Schlcht wurde mittels eines Pluschtampons mit einer Entwicklerlosung folgender 
Zusammensetzung · 

5 Gt Natriumlaurylsulfat, 
1 Gt Natriummetasilikat x 5 H20, 

10 94 Gt Wasser 

15 

behandelt, wobei die Nichtbildstellen entfernt wurden, dann mit Wasser abgespult und abgerakelt. In der 
Kopie war die Stufe 5 des in Belspiel 1 beschriebenen Silberfilm·Halbtonkeils noch voll geschwirzt. 

Die erhaltene Druckplatte lieferte an einer Bogenoffset-Maschine eine Auflage von 170 000 Bogen. 

Beisplel 11 

Eine Beschichtungslosung wurde hergestellt aus 

20 26,75 Gt einer 8 %igen Losung des in Beispiel 1 beschriebenen Umsetzungsprodukts in Tetrahydrofu· 

25 

ran, 
2, 1 Gt 4,4' ·Diazido·stilben-3,3' ·disulfonsaure, 
0,23 Gt Rhodamin 6 GDN extra und 

50 Gt Ethylenglykolmonomethylether. 

Die Losung wurde auf den in Beispiel 2 angegebenen Schichttrager aufgebracht. Das Trocken­
schichtgewicht betrug 0,75 g/m2• Die Verarbeitung wurde wie in Beispiel 1 beschrieben durchgefuhrt. 
Eingesetzt wurde ein Entwickler folgender Zusammensetzung. 

30 5 Gt Natriumlaurylsulfat, 

35 

0,5 Gt Natriummetasilikat x 5 H20, 
94,5 Gt Wasser. 

An Bogenoffsetmaschinen wurden mit dieser Druckform hohe Auflagen erzielt. 

Beispiel 12 

Eine Beschichtungslosung wurde hergestellt aus 

40 54,35 Gt einer 8,34 %igen Losung des in Beispiel 1 beschriebenen Umsetzungsprodukts in 
Tetrahydrofuran, 

0,91 Gt des in Beispiel 1 beschriebenen Oiazoniumsalz-Polykondensationsprodukts, 
0, 18 Gt Pl'!osphorsiure (85 %), 
0,06 Gt Phenylazodiphenylamin und 

45 0, 13 Gt Viktoriareinblau FGA in 
150 Gt Ethylenglykolmonomethylether. 

Die Losung wurde auf elektrochemisch aufgerauhtes und anodisiertes Aluminium derart aufgetra­
gen, daB nach Clem Trocknen ein Schichtgewicht von 1, 1 g/m2 erhalten wurde. 

so Die Verarbeitung wurde ahnlich wie in Beispiel 1 beschrieben durchgefuhrt. Die erhaltene Druckform 

55 

ergab an Bogenoffsetmaschinen Auflagen von mehr als 150 000 Drucken. 

Beispiel 13 

22,6 Gt eines Terpolymerisats aus 91 % Vinylchlorid, 3 % Vinylacetat und 6 % Vinylalkohol, mit einem 
mittleren Molekulargewicht von 15 500 und elnem Erweichungspunkt von 77 •c wurden wie in Beispiel 1 
beschrieben mit 4,52 Gt Propenylsulfonylisocyanat umgesetzt. Das erhaltene Produkt hatte die Saurezahl 
42,3. 

60 Eine Beschichtungslosung wurde hergestellt aus 

56,55 Gt einer 6,35 'lfiigen LOsung des oben beschriebenen Umsetzungsproduktes in Tetrahydrofu-
ran, 

1,79 Gt des in Beispiel 1 beschrieb8nen Dlazoniumsalz-Polykondensats, 
65 0,18 Gt Phosphorsiure (85 %), 

9 
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0,06 Gt Phenylazodiphenylamin und 
0,13 Gt Viktoriareinblau FGA in 

140 Gt Ethylenglykolmonomethylether. 

\........--· 5 Die Losung wurde auf eine elektrochemisch aufgerauhte und anodisierte Aluminiumfolie, die mit 

10 

Polyvinylphosphonsaure nachbehandelt worden war, aufgebracht. Das Schichtgewicht der lichtempfind· 
lichen Schicht betrug nach dem Trocknen 1,0 g/m2• 

Die Verarbeitung wurde ahnlich wie in Beispiel 1 beschrieben durchgefuhrt . 
. An Bogenoffsetmaschinen wurden mit dieser Druckform gute Auflagen erhalten. 

Beispiel 14 

Eine Beschichtungslosung wurde aus 

15 3,03 Gt des in Beispiel 1 beschriebenen Umsetzungsprodukts, 
1,51 Gt eines Diazoniumsalz-Polykondensationsprodukts, hergestellt aus Paraformaldehyd und 

Diphenylamin-4-diazoniumchlorid in 85 %iger Phosphorsaure, 
0,05 Gt Phosphorsaure (85 %), 
0,15 Gt Kristallviolett und 

20 0, 11 Gt Phenylazodiphenylamin in 
·110 Gt Ethylenglykolmonomethylether 

hergestellt. 
Die Losung wurde auf eine elektrochemisch aufgerauhte und anodisierte Aluminiumfolie derart 

25 aufgetragen, daB nach dem Trocknen ein Schichtgewicht von 0,3 g/m2 erhalten wurde. 

30 

Die Verarbeitung wurde ahnlich wie in Beispiel 1 beschrieben ~urchgefuhrt. 
Die erhaltene Druckform g~b in Bogenoffsetmaschinen viele Tausend gute Drucke. 

Beispiel 15 

Eine Beschichtungslosung wurde hergestellt aus 

16,0 Gt einer 8,0 %igen Losung des in Beispiel 1 beschriebenen Umsetzungsprodukts in Tetra­
hydrofuran, 

35 0,725 Gt des in Beispiel 1 beschriebenen Diazoniurrisalz-Polykondensationsprodukts, 
0,072 Gt Phosphorsaure (85 %), 

40 

O,Q1 Gt Phenylazodiphenylamin, 
0,5 Gt Renolblau B2G-H (Pigment Blue 15 : 3, CJ. 74160), 

86,6 _Gt Ethylenglykolmonomethylether. 

Die Losung wurde auf eine elektrochemisch aufgerauhte und anodisierte Aluminiumfolie, die mit 
Polyvinylphosphonsaure nachbeha11delt worden war, aufgebracht. Das Schichtgewicht der lichtempfind· 
lichen Schicht betrug nach dem Trocknen 1,0 g/m2• 

Die Verarbeitung wurde ahnlich wie in Beispiel 1 beschrieben durchgefuhrt. 
45 Aut Bogenoffsetmaschinen wurden mit dieser Druckform gute Auflagen erhalten. 

Beispiel 16 

so Analog der in Beispiel 1 beschriebenen Umsetzung wurden 

45,2 Gt eines Polyvinylbutyrals mit einem Molekulargewicht von uber 80 000, das 77-80 Gew.-% 
Vinylbutyral·, 2 Gew.-% Vinylacetat~ und 18·21 Gew.·% Vinylalkohol-Einheiten enthielt, in 

580 Gt wasserfreiem Tetrahydrofuran gelost und bei Raumtemperatur mit einer Losung von 
55 31,7 Gt Propenylsulfonylisocyanat in · 

60 Gt Tetrahydrofuran versetzt und 4 Stunden bei Raumtemperatur nachreagieren gelassen. 

Eine Beschichtungslosung wurde aus 

60 906,7 Gt einer 12 %igen Losung des oben beschriebenen Bindemittels in Tetrahydrofuran, 
10,88 Gt des in Beispiel 1 beschriebenen Diazoniumsalz-Polykondensationsproduktes, 
1,08 Gt Phosphorsaure (85 %), 
0,8 Gt Viktoriareinblau FGA, 
0,36 Gt Phenylazodiphenylamin in 

65 5 800 Gt Ethylenglykolmonomethylether, 

10 
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2 500 Gt Tetrahydrofuran und 
no Gt Butylacetat 

bereitet. 
5 Die Losung wurde auf eine elektrochemisch aufgerauhte und anodisierte Aluminiumfolie. die mit 

Polyvinylphosphonsaure nachbeharidelt worden war. aufgebracht. Das Schichtgewicht betrug nach dem 
Trocknen 0,5 g/m2. 

Die Platte wurde mit Laserlicht eines Argon-lonen-Lasers so belichtet, daB die Schicht einer Energie 
von 5 mJ/cm2 ausgesetzt wurde. · 

10 Die belichtete Schicht wurde mit einem Ernulsionslack entwickelt, der von der Firma Western Litho · 

15 

unter der Bezeichnung .. Jet Black Medium • in den Handel gebracht wird. 
Die erhaltene Druckplatte lieferte an einer Bogenotfset-Maschine eine Auflage von mehr als 40 000 

Bogen. 

Anspriiche 

1. Lichthirtbares Gemisch, das als lichtempfindliche Verbindung ein Oiazoniumsalz-Polykondensa­
tionsprodukt oder eine organische Azidoverbindung und als Bindemittel ein hochmolekuiares Polymeres 

20 mit seitenstindigen Sulfonylureihangruppen, das in wiBrig-alkalischer Losung loslich oder mindestens 
quellbar ist, enthilt, dadurch gekennzeichnet. daB das Polymere seitenstindige Alkenylsulfonyl- oder 
Cycloalkenylsulfonylurethangruppen enthilt. 

2. Lichthartbares Gemisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Polymere das 
Umsetzungsprodukt aus einem Polymeren, das Einheiten mit freien Hydroxygruppen enthalt, und einem 

25 Alkenyl- oder Cycloalkenylsulfonylisocyanat ist. · 
3. Lichthartbares Gemisch nach Anspruch 2, -dadurch gekennzeichnet, daB das Polymere. das 

Einheiten mit freien Hydroxygruppen enthilt, ein partiell verseifter Polyvinylester, ein Polyvinylacetal mit 
unumgesetzten Vlnylalkoholeinheiten, ein Epoxidharz, ein Cellulosepartialester oder -ether oder ein 
Terpolymeres aus Vinylchlorid-, Vinylacetat· und Vinylalkoholeinheiten ist. 

30 4. Lichthirtbares Gemisch nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Polymere ein 
Polyvinylbutyral oder ·form~I mit unumgesetzten Vinylalkoholeinheiten ist. 

5. Lichthirtbares Gemisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Diazoniumsalz­
Polykondensationsprodukt aus wiederkehrenden Einheiten A-N2X und B besteht; die durch Zwischen­
glieder. vorzugsweise Methylengruppen. verbunden sind, die von kondensationsfahigen Carbo-

35 ·nylverbindungen, vorzugsweise Formaldehyd, abgeleitet sind, wobei A der Rest einer mit Formaldehyd 
kondensationsfihigen aromatischen Oiazoniumverbindung und B der Rest einer von Diazoniumgruppen 
freien, mit Formaldehyd kondensationsfihigen Verbindung, insbesondere eJnes aromatischen Amins, 
eines Phenols, Phenolithers, aromatischen Thioithers, aromatischen Kohlenwasserstoffs, aromatischen 
Heterocyclus oder eines organischen Siiureamids ist. -

40 6. Lichtempfindliches Kopiermaterial fur die Herstellung von Oruckplatten, bestehend aus einem 
Schichttrager und einer lichthirtbaren Schicht, die als lichtempfindliche Verbindung ein Diazoniumsalz· 
Polykondensationsprodukt oder eine organische Azidoverbindung und als Bindemittel ein hochmoleku­
lares Polymeres mit seitenstindigen Sulfonylurethangruppen, das in wiiBrig-alkalischer Losung loslich 
oder mindestens quellbar ist, enthalt, dadurch gekennzeichnet, daB das Polymere seitenstincifge 

45 Alkenylsulfonyl- oder Cycloalkenylsulfonylurethangruppen enthalt. 

Clalms 

so 1. A tight-curable mixture which contains as the light-sensitive compound a diazonium salt 
polycondensation product or an organic azido compound and, as the binder, a high-molecular polymer 
which has sulfonylurethane side groups and which is soluble or at least swellable in an aqueous-alkaline 
solution, characterized in that the polymer contains alkenylsulfonylurethane or cycloalkenylsul· 
fonylurethane side groups. 

55 2. A light-curable mixture as claimed in Claim 1, wherein the polymer is the reaction product of a 
polymer, which contains units with free hydroxyl groups, and of an alkenylsulfonyl isocyanate or 
cycloalkenylsulfonyl isocyanate. 

3. A light-curable mixture as claimed in Claim 2, wherein the polymer, which contains units with free 
hydroxyl groups, is a partially hydrolyzed polyvinyl ester. a polyvinyl acetal with unconverted vinyl alcohol 

60 units, an epoxide resin, a partial ester or ether of cellulose. or a terpolymer.comprising units of vinyl 
chloride, vinyl acetate and vinyl alcohol. 

4. A light-curable mixture as claimed in Claim 3, wherein the polymer is a polyvinyl butyral or 
polyvinyl formal with unconverted vinyl alcohol units. 

5. A light-curable mixture as claimed in Claim 1. wherein the diazonium salt polycondensation 
65 product comprises recurring A-N2X and B units which are linked by intermediate members, preferably 

11 
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2 500 Gt Tetrahydrofuran und 
no Gt Butylacetat · 
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bereitet. 
s Die Losung wurde auf eine elektrochemisch aufgerauhte und anodisierte Aluminiumfolie, die mit 

Polyvinylphosphonsaure nachbehandelt worden war, aufgebracht. Oas Schlchtgewicht betrug nach dem 
Trocknen 0,5 g/m2• 

Die Platte wurde mit Laserllcht eines Argon-lonen-Lasers so belichtet, daB die Schicht einer Energie 
von 5 mJ/cm2 ausgesetzt wurde. 

10 Die belichtete Schicht wurde mit einem Emulsionslack entwickelt, der von der Firma Western Litho · 

15 

unter der Bezeichnung "Jet Black Medium • in den Handel gebracht wird. 
Die erhaltene Druckplatte lieferte an einer Bogenoffset·M~schine eine Auflage von mehr als 40 000 

Bogen. 

Ansprilche 

1. Lichthartbares Gemisch, das als lichtempfindliche Verbindung ein Diazoniumsalz·Polykondensa· 
tionsprodukt oder eine organische Azidoverbindung und als Bindemittel ein hochmolekulares Polymeres 

20 mit seitenstandigen Sulfonylurethangruppen, das in waBrig-alkalischer Losung loslich oder mindestens 
quellbar ist, enthalt, dadurch gekennzeichnet, daB das Polymere seitenstandige Alkenylsulfonyl· oder 
Cycloalkenylsulfonylurethangruppen enthilt. 

2. Lichthartbares Gemisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Polymere das 
Umsetzungsprodukt aus einem Polymeren, das Einheiten mit freien Hydroxygruppen enthalt, und einem 

25 Alkenyl- oder Cycloalkenylsulfonylisocyanat ist. 
3. Lichthartbares Gemisch nach Anspruch 2; dadurch gekennzeichnet, daB das Polymere, das 

Einheiten mit freien Hydroxygruppen enthalt, ein partiell verseifter Polyvinylester, ein Polyvinylacetal mit 
unumgesetzten Vinylalkoholeinheiten, ein Epoxidharz, ein Cellulosepartialester oder -ether oder ein 
Terpolymeres aus Vinylchlorid-, Vinylacetat- und Vinylalkoholeinheiten ist. 

30 4. Lichthirtbares Gemisch nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Polymere · ein 
Polyvinylbutyral oder -formal mit unumgesetzten Vinylalkoholeinheiten ist. 

5. Llchthirtbares Gemisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Diazoniumsalz­
Polykondensationsprodukt aus wiederkehrenden Einheiten A-N2X und B besteht; die durch Zwischen­
glieder, vorzugsweise Methylengruppen, verbunden sind, die von kondensationsfahigen Carbo-

35 ·nylVerbindungen, vorzugsweise Formaldehyd, abgeleitet sind, wobei A der Rest einer mit Formaldehyd 
kondensationsfahigen aromatischen Diazoniumverbindung und B der Rest einer von Oiazoniumgruppen 
freien, mit Formaldehyd kondensationsfihigen Verbindung. insbesondere eines aromatischen Amins,. 
eines Phenols, Phenolathers, aromatischen Thioathers, aromatischen Kohlenwasserstoffs, aromatischen 
Heterocyclus oder eines organischen Saureamids ist. 

40 6. Lichtempfindliches Kopiermaterial fur die Herstellung von Druckplatten. bestehend aus einem 
Schichttrager und einer lichthartbaren Schicht, die als lichtempfindliche Verbindung ein Diazoniumsalz­
Polykondensationsprodukt oder eine organische Azidoverbindung und als Bindemittel ein hochmoleku­
lares Polymeres mit seitenstandigen Sulfonylurethangruppen, das in waBrig-alkalischer Losung loslich 
oder mindestens quellbar ist, enthalt, dadurch gekennzeichnet, daB das Polymere seitenstandige 

45 Alkenylsulfonyl- oder Cycloalkenylsulfonylurethangruppen enthalt. 

Clalms 

so 1. A light-curable mixture which contains as the light-sensitive compound a diazonium salt 
polycondensation product or an organic azido compound and, as the binder, a high-molecular polymer 
which has sulfonylurethane side groups and which is soluble or at least swellable in an aqueous-alkaline 
solution, characterized in that the polymer contains alkenylsulfonylurethane or cycloalkenylsul­
fonylurethane side groups. 

55 2. A light-curable mixture as claimed in Claim 1, wherein the polymer is the reaction product of a 
polymer, which contains units with free hydroxyl groups, and of an alkenylsulfonyl isocyanate or 
cycloaikenylsulfonyl isocyanate. 

3. A light-curable mixture as claimed in Claim 2, wherein the polymer, which contains units with free 
hydroxyl groups, is a partially hydrolyzed polyvinyl ester, a polyvinyl acetal with unconverted vinyl alco~ol 

60 units, an epoxide resin, a partial ester or ether of cellulose, or a terpolymer comprising units of vinyl 
chloride, vinyl acetate and vinyl alcohol. 

4. A light-curable mixture as claimed in Claim 3, wherein the polymer is a polyvinyl butyral or 
polyvinyl formal with unconverted vinyl alcohol units. 

5. A light-curable mixture as claimed in Claim 1, wherein the diazonium salt polycondensation 
65 product comprises recurring A-N2X and B units which are linked by intermediate members, preferably 

11 
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methylene groups, which are derived from carbonyl compounds capable of condensation, for example 
formaldehyde, A being the radical of an aromatic diazonium compound which is capable of condensation 
with formaldehyde, and B being the radical of a compound which is free from diazonium groups and 
capable of condensation with formaldehyde, in particular the radical of an aromatic amine, a phenol, 

s phenol ether, aromatic thioether, aromatic hydrocarbon, aromatic heterocyclic compound or an organic 
acid amide. ' 

6. A light-sensitive copying material for the preparation of printing plates, composed of a support 
and a light-curable layer which contains, as the light-sensitive compound, a diazonium salt polyconden­
sation product or an organic azido compound and, as the binder, a high-molecular polymer which has 

10 sulfonylurethane side groups and which is soluble or at least swellable in an aqueous-alkaline solution, 
wherein the polymer contains alkenylsulfonylurethane or cycloalkenylsulfonylurethane side groups. 

15 
Revendlcatlons 

1. Melange durcissable a la lumiere qui contient comr'ne compose sensible a la lumiere un produit de 
polycondensation de sel de diazonium ou un compose azido organique et comme liant un polymere de 
masse moleculaire elevee avec des groupes sulfonylurethanne lateraux, qui est soluble ou au moins 
gonflable dans une solution alcaline.aqueuse, caracterise en ce que le polymere contient des groupes 

20 lateraux alcenylsulfonylurethanne ou cycloalcenylsulfonylurethanne. . 
2. Melange d.urcissable a la lumiere salon la revendication 1, caracterise en ce que le polymere est le 

produit de reaction d'un polymere qui contient des unites avec des groupes hydroxy libres, et d'un 
alcenyl- ou cycloalcenylsu lfonylisocyanate. 

3. Melange durcissable a la lumiere selon la revendication 2, caracterise en ce que le polymere qui 
25 contient des unites avec des groupes hydroxy libres, est un ester de polyvinyle partiellement saponifie, un 

acetal polyvinylique avec des unites alcool vinylique n'ayant pas reagi, une resine epoxyde, un.ester ou un 
ether partiel de cellulose ou un terpolymere d'unites chlorure de vinyle, acetate de vinyle et alcool 
vinylique. . 

4. Melange durcissable a la lumiere selon la revendication 3, caracterise en ce que le polymere est un 
30 butyral polyvinylique ou un formal polyvinylique avec des unites alcool vinylique n'ayant pas reagi. 

5. Melange durcissable a la lumiere selon la revendication 1, caracterise en ce que. le produit de 
polycondensation de ·sel de diazonium consiste en des unites recurrentes A-N2X et B, qui sont reliees 
par des elements intermediaires, de preference des groupes methylene, qui proviennent de composes 
carbonyliques condensables, de preference le formaldehyde, A etant le reste d'un compose de diazonium 

35 aromatique condensable avec le formaldehyde et B le reste d'un compose condensable avec le 
formaldehyde, sans groupe diazonium, en particulier d'une amine aromatique, d'un phenol, d'un ether 
phenolique, d'un thioether aromatique, d'un hydrocarbure aromatique, d'un heterocycle aromatique ou 
d'un amide d'acide organique. 

6. Materiau de reproduction sensible a la tumiere pour la production de plaques d'impression, 
40 constitue d'un support de couche et d'une couche durcissable a la lumiere qui contient comma compose 

sensible a · 1a lumiere. un produit de polycondensation de sel de diazonium ou un compose azido 
organique et comme liant un polymere de masse moleculaire elevee avec des groupes sulfonylurethanne 
lateraux, qui est soluble ou au mains gonflable dans une solution alcaline aqueuse, caracterise en ce que 
le polymere contient des groupes lateraux alcenylsulfonylurethanne ou cycloalcenylsulfonylurethanne. 
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