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|(54) Title: PRE-ASSEMBLED PLATE CONSISTING OF ARMOURED CONCRETE

i(54) Bezeichnung: STAHLBETONFERTIGTEILPLATTE

A (57) Abstract: The invention relates to a pre-assembled plate consisting of armoured concrete, especially for the use as a component
< of a solid roadway for high-speed means of transport. At least two steel rods extending in the longitudinal direction of the pre-
assembled plate of armoured concrete (10) and protruding over the concrete surface thereof on the front face (17) are provided.
% The pre-assembled plate (10) is provided with at least one, preferably several, predetermined breaking point/s (15) which extend/s
W) crosswise in relation to the steel rods (19). The steel rod (19) is anchored in the area between the front face (17) of the pre-assembled
) plate (10) and the first predetermined breaking point (15) respectively and is mounted in the direction towards the respective front
€ face (17) in the longitudinal direction thereof in an essentially freely moveable manner. According to a method for producing a
we=( plate composite structure of pre-assembled plates of armoured concrete (10), the pre-assembled plate (10) is placed and exactly
&> positioned. A casting compound (42) is underpoured under the exactly positioned pre-assembled plate. The pre-assembled plate
O (10) is connected to the adjacent pre-assembled plate (10) by castmg the joint and connecting the steel rods (19) after the casung

B compound (42) has hardened.
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Verdffentlicht:
—  Mit internationalem Recherchenbericht.

(57) Zusammenfassung: In einer Fertigteilplatte aus Stahlbeton, insbesondere zur Verwendung als Bauteil einer festen Fahrbahn
fiir Hochgeschwindigkeitsverkehrsmittel sind mindestens zwei sich in Langsrichtung der Stahlbetondertigteilplatte (10) erstreckende
und tiber deren Betonfliche an der Stirnseite (17) vorstehende Stahlstibe vorgesehen. Die Fertigteilplatte (10) weist wenigstens eine,
vorzugsweise mehrere quer zu den Stahlstiben (19) verlaufende Sollbruchstellen (15) auf. Der Stahlstab (19) ist jeweils im Bereich
zwischen der Stimseite (17) der Fertigteilplatte (10) und der ersten Sollbruchstelle (15) verankert und in Richtung zur jeweiligen
Stirnseite (17) hin in seiner Lingsrichtung im Wesentlichen frei beweglich gelagert. Bei einem Verfahren zur Herstellung einer
Plattenverbundkonstruktion aus Stahlbetonfertigteilplatten (10) wird die Fertigteilplatte (10) abgelegt und feingerichtet. Die feinge-
richtete Fertigteilplatte wird UnterguBmasse (42) untergossen. Nach dem Aushirten des Untergusses (42) wird die Fertigteilplatte
(10) iiber das VergieBen der Fuge und das Verbinden der Stahlstibe (19) mit der benachbarten Fertigteilplatte (10) verbunden.



