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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Drucki:ylinder mit mehrfachem Durchmesserund an der Mantelflache angeordneten 
Aufzugen zum Tragen eines Bogens an seiner bereits bedruckten Seite tur Bogen-Offsetdruckmaschinen zum 

5 Schon- und Widerdruck. 
Bekannl sind doppell groBe Druckzylinder mil verchromter und geschliffener Mantelflache. Bedingt durch 

sich summierende Formfehler der beiden Halften des geschliffenen Zyllnders kommt es im Betrieb leicht zu 
Dubliererscheinungen und zur Umverteilung der bereits gedruckten Farbe Im Widerdruck, so daB der Druck­
zylinder hiufiger gewaschen werden muB und der die Umwelt belastende Losungsmittelverbrauch groBerwird. 

10 Dies fiihrt zu einer negativen Qualitatsbeeinflussung. 
Bekannt sind auBerdem doppelt groBe, gestrahlte und anschlieBend verchromte Druckzylinder, die jedoch 

eine relativ rauhe Oberflache und durch die Fehler des Druckzylinders aus zwei ungleichen Halften eine noch 
ungenugendere Formgenauigkeit aufweisen, so daB solche Druckzylinder teicht dublieren. Beim Verschlell?. 
der Oberflache ist ein Austausch des gesamtel') Druckzylinders erforderlich, wodurch hohe Kosten fUr Teile 

15 und Montage sowie Ausfallzeiten in der Druckerei entstehen. 
Aus i;Jer DE-PS 24 46 188 ist ein Druckzylinder mlt elnfachem Durchmesser bekannt, auf dessen Mantel 

eine Nickelfolle mit einer Oberflachenstruktur aufgezogen ist, durch die die Mantelfliche in erhabene, den 
Bogen tragende Flachenteile und in tleferliegende, nicht tragende Fli':lchentelle aufgetellt 1st, um das Aufbauen 
und Ansammeln van Farbe auf der Mantelflache bei Beruhrung mil der frisch bedruckten Bogenseite zu ver-

20 ringern. Folien filr diesen Zweck sind auch aus der DE-OS 29 16 505 bekannt 
Es ist Aufgabe der Erfindung, bei Druckzylindern mit mehrfachem Durehmesser elne hohe DruckqualiUit 

auch bei Widerdruck ohne Farbverlagerung zu garantieren und dadurch die Waschzeit zu reduzieren, um den 
Losungsmittelverbrauch welter einzuschranken. 

Diese Aufgabe lost die Erfindung durch die Ausbildungsmerkmale nach dem Patentanspruch 1. 
25 Dem Druckzylinder wird elne Anzahl Folien mit unterschiedlicher Dicke und gegebenenfalls unterschied-

licher Form zur Auswahl zugeordnet, so daB durch die Auswahl einergeeigneten Folle die Rundlauffehleroder 
die Summe der Formfehler der beiden Druckzylinderhalften eines doppelt groBen Druckzylinders ausgegli­
chen werden. 

Bei Bedarf konnen Folien durch Mittelpunktversatz der Schleifeinrichtung gezielt unparallel geschliffen 
30 werden, so daB die Oberflachen der Folie in Umfangsrichtung unparallel zueinander verlaufen, um dadurch 

einen Dickenunterschied zwischen Vorderkante und Hinterkante der Fofie in Bogenlaufrlchtung zu errelchen. 
Solche Folien werden dem Druckzyllnder abgestuft zugeordnet, zum Belspiel in drei Stufen von je 0,01 mm 
sortlert. Bei festgestellten Formfehlern der beiden Druckzylinderhalfte·n oder zum Beisplel bel VerschlelB, 
kann durch eine festgelegte Kennzeichnung jederzeit der Druckzyllnder durch Auswechseln der Folle In den 

35 Neuzustand gebracht wel'den. Gleiches gilt fUr Beschadigungen bei der Produktion. Das genaue Schleifen der 
Ruckselte der Folie entsprechende Techniken werden bereits von einschlaglgen Firmen beherrschl Gleiches 
gilt tur entsprechende MeBeinrichtungen, mil denen das gesamte Format erfaBbar ist, so daB die Vorsortle­
rung der Folien damlt erfolgen kann. 

In Anlehnung an Fallen tur Druckzylinder mit einfachem Durchmesser sind au ch Fallen filr erflndungsge-
40 ma~ Zwecke aus einer Tragerschicht mit hohem Elastizltiit.smodul und einer Chromschlcht hersteffbar, ~le 

die strukturierte Oberfliche ergibt, von der der Bogen gelragen wird. 
Auf der Zeichnung sind zwei Ausfi.ihrungsbeispiele fUr Folien in der erfindungsgemiBen Ausblldung Im 

Mal?.stab verzerrt dargestellt und auB.erdem wird das Prinzip einer Vorrichtung zur Bearbeitung solcher Folien 
veranschaulicht. Es zeigen: 

45 Flgur 1 einen Abschnitt einer Folie mlt parallel zueinander verlaufenden Oberflichen In einem verzer­
renden MaBstab, 

Figur 2 einen Abschnitt einer Folie mil unparallel zuelnander verlaufenden Oberf1ichen in elnem ver­
zerrenden MaBstab entsprechend Figur 1 und 

Figur 3 in Seitenansicht den prinzipiellen Aufbau einer Vorrichtung zum Bearbeiten einer Folle nach den 
50 Figuren 1 und 2. 

Zurn Ausgleich der sich summlerenden Rundlauf- und/oder Formfehler der:belden Druckzylinderhalften 
eines geschliffenen Druckzyllnders mit doppelt groBem Durchmesser werden nach entsprechenden Messun­
gen und Kennzeichnungen diesem Druckzylinderturdie Befestigung Im Bereich einereinen Bogen tragenden 
Flache mehrere Folien in abgestufter Dicke zugeordnet, zum Beisplel mit einer Dicke von 0,3, 0,29 und 0,28 

55 mm entsprechend der Darstellung in der Figur 1. 
Zurn Ausgleich eines Mittenversatzes konnen diese Folien auch einen unparallelen Verlauf der Oberfli­

chen zuelnander enslsprechend der Darstellung in der Figur 2 aufweisen, so daB die Vorderkante 7 belspiel&­
weise eine groBere Dicke besitzt als die Hlnterkante 8. 
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Entsprechend kann ein unparalleler Verlauf der Oberflachen 9 und 10 zueinander auch ZU "einer Dicken­
differenz zwischen Antriebsseite_ und Bedienungsseite filhren. 

'--< Die Figur 3 zeigt den prinzipiell vereinfachten Aufbau einer Vorrichtll~g zur Bearbeitung einer tor den er-

\,,,,..< 

\,,,_., 

5 findungsgemal!.en Zweck bestimmten Folie. Sie besteht aus einem Schleifzylinder 1, welcher um eine Achse 
2 drehbar in eines Gestell 3 gelagert ist und an seinem AuBenumfang Aufspannmittel fiir eine zu bearbeitende 
Folie 4 aufweist. Gegen diese Folie 4 ist eine angetriebene Schleifscheibe 5 wirksam, deren Achse 6 parallel 
zu der Achse 2 ausgerichtet isl. Zur Erzielung eines unparallelen OberflachenverlaUfs an der Folie 4 in Um­
fangsrichtung ist die Achse 2 des Lagers des Schleifzylinders 1 gegenilber der Achse 6 der Schleifschelbe 5 

10 in der gemeinsamen Ebene beider Achsen 2 und 6 in Richtung 2a verschoben. 
Ebenso kann die Parallellage der beiden Achsen 2 und 6 zueinander gegebenenfalls winkllg veriindert war­

den, um unterschiedliche Dicken der Folie auf der Antriebsseite und auf der Bedienungsseite zu errelchen, 
zum Beispiel bei konisch geschliffenen Zyllndern. 

Die Folie selbst kann in an sich bekannter Weise aus einer Triigerschicht und aus einer die strukturierte 
15 Oberflache zur Vermeidung des Ansammelns und des Aufbauens von Farbe im Widerdruck aufwelsenden 

Deckschicht bestehen. 
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BEZUGSZEICHENLISTE 

1 Schleifzylinder ,. 
2 Achse 
2a Achsverschiebung 
3 Gestell 
4 Folie 
5 Schleifscheibe 
6 Achse 

Patantanspriicha 

1. Druckzylinder mit mehrfachem Durchmesser und an seiner Mantelfliiche angeordneten Aufzugen zum 
Tragen eines Bogens an seiner bereits bedruckten Seite filr Bogen-Offsetdruckmaschlnen zum Schl>n-
und Widerdruck, · 
dadurch gakannzalchnet, 

35 daB an seiner Mantelflache wenigstens im Berelch einer einen Bogen tragenden Flache eine auf Form­
fehler des Druckzylinders abstimmbare und diese ausgleichende Folie (4) mit einer strukturlerten Ober­
fliiche tor die Bogenauflage austauschbar befestigt ist. 
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2. 

3. 

4. 

Druckzylinder nach Anspruch 1, 
dadurch gakennzalchnet, 
daB ihm mehrere Folien (4) unter8chledlicher Dicke zur Auswahl zugeordnet sind. 

Druckzyllnder nach den Anspruchen 1 und 2; · 
dadurch gakannzelchnet, 
daR die ihm zugeordneten Folien (4) unparallel zueinander verlaufende Dicken aufweisen. 

Oruckzylinder nach Anspruch 3, 
dadurch gakennzalchnet, 
daR die Folien (4) an der Vorderkante und an der Hinterkante eine unterschiedliche Dicke aufweisen. 

5. Druckzylinder nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gakannzeichnet, 
daB die Folien (4) an der Antriebsselte und an der Bedienungsseite eine unterschiedliche Dicke aufwei­
sen. 

55 6. Druckzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekannz:alchnet, 
daB die Folien (4) aus einer Tragerschicht mit hohem Elastlzitatsmodul und einer Chromschlcht mit der 
strukturierten Oberflache bestehen. 
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Claims 

* C L M S * 

1. Impression cylinder having a multiple diameter and packings arranged on its outer surface for supporting 
a sheet on its side which has already been printed for sheet-fed offset printing machines for perfecting, 
characterized in that a foil (4), which can be adapted to and compensates shape errors of the impression 
cylinder and has a structured surface for the sheet rest, is fastened exchangeably to the outer surface 
of the impression cylinder at least in the region of a surface supporting a sheet. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

Impression cylinder according to Claim 1, characterized in that it is assigned a plurality of foils (4) of dif­
ferent thickness for selection. 

Impression cylinder according to Claims 1 and 2, characterized in that the foils (4) assigned to it have 
thicknesses which do not run parallel to one another. 

Impression cylinder according to Claim 3, characterized in that the foils (4) have a different thickness at 
the leading edge and at the trailing edge. 

Impression cylinder according to Claim 3 or 4, characterized in that the foils (4) have a different thickness 
on the drive side and on the operation side. 

Impression cylinder according to one of Claims 1 to 5, characterized In that the foils (4) consist of a backing 
layer with a high modulus of elasticity and a chromium layer with the structured surface. 

25 Revendications 

1. 

30 

2. 

35 
3. 

4. 

40 

5. 

6. 
45 

50 

55 

Cylindre d'impression de diametre multiple et avec des habillages plac6s sur sa surface d'enveloppe, 
pour porter une feullle sur sa face deja imprimee, pour machines offset a lmprlmer des feullles en blanc 
et en retlratlon, caracterise en ce que sur sa surface d'enveloppe ii est flxe, de manlere Interchangeable) 
au moins dans la zone d'une surface portant une feuille, une pellicule (4) a adapter aux detauts de forme 
du cylindre d'impression et oompensant ceux-ci, avec une surface sfructuree pour le support de feullle. 

Cylindre d'impresslon selon la revendlcation 1, caracterise en ce que plusieurs pelllcules (4) d'epaisseur 
differente lui sont associees au choix. 

Cylindre d'impression salon les revendications 1 et 2, caracterise en ce que les pelllcules (4) qui lul sont 
associees presentent des epalsseurs non paralleles entre elles. 

Cylindre d'impression salon la revendication 3, caracterise en ce que les pellicules (4) presentent une 
epaisseur differente sur le bord avant et sur le bord arriere. 

Cylindre d'impression selon les ravendications 3 ou 4, caracterise en ce que les pellicules (4) presentent 
une epaisseur differente sur le cote entrainement et sur le elite operateur. 

Cylindre d'impression selon l'une des revendications 1 a 5, caracterise en ce que les pellicules (4) sont 
constituees d'une couche de support presentant un module d'elasticite eleve et une couche de chrome 
de surface structuree. 
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