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DVUB APILIBLB Y ACOPJ.l•t.W: LAftULllBllU: 

QlhJDO DI.LI. llJllCIOI· 
La invenci6n •• ref iere a un envase que, 

.estando preferentemente materializado en pl4stico y 
s pudiendo adoptar la forma de una botella, bid6n o recipien­

te de conf iguraci6n paralelepip6dica, preaenta la particu­
laridad de que las caraa laterales eat4n dotadas alternada­
mente de resaltes y rebajes complementarioa para conseguir 
el enaamble lateral y retenci6n entre si de los propios 

10 envases, posibilitando au transporte sin necesidad de 
e:riabalaje de ningQn tipo. El envase presentar4 un contorno 
que puede ser rectangular o cuadrangular, e incluso 
hexagonal. 

Adem6s de los reaaltes y rebajes laterales, el 
15 envase presenta tambi6n la particularidad de estar afectado 

en su fondo de un rehundido o cajeado perimetralmente 
cerrado para la ubicaci6n y posicionado del cuello corres­
pondiente a la embocadura del envase inferior, y en au caso 
alojar tambi6n el aaa c:uando el envase disponga de tal 

20 elemento. 
El envase, que-puede ser acoplado colateral­

mente y apilado con otros an4logos, posibilita formar un 
bloque o conjunto de envaaea que pueden aer transportados 
sin necesidad de embalajes o cajas·, necesitando 'llnicamente 

25 una cinta perimetral para mantenerlos agrupados vertical­
mente en el apilaiento, · ya que lateralmente quedan 
pos,icionados establmente sin poiilibilidad de desplazamien­
to de unos respecto de otros, en virtud de la ubicaci6n de 
los cuellos y/o asas en los cajeados o rehundidos previstos 

30 al efecto en el fondo. 
UftiCID!ftll DI J.1 IUllCJOI 

Numerosos tipos de envases cc>ntenedores de 
liquidos y productos de diversa indole, como son botellas 
de bebidas, recipientes de otros productos como aceites, 

35 leche, etc., a veces se comercializan agrupados formando 
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paquetes. o bloques, cada uno de los cuales re11ne varios 

envases cuyo tranaporte y comercializaci6n requiere que ese 

grupo de envaaes se dispongan en cajas o. bien queden 

aqrupadoa mediante una envolvente o embalaje retr6ctil, de 

5 manera tal que ya aean cajas ya sean envolventes retr6cti­

les se originan problemas a la hora de la recuperaci6n de 

tales componentea, para su posterior reciclado o elimina­

ci6n. 
·. Otro inconveniente que presentan los envases 

10 del. tipo referido, consiste en que no est4n suficientemente 

rigidizadoa y aufren deformaciones en las distintas 

manipulaciones a que son sometidoa en el llenado, transpor­

te, etc. 
Igualmente ea de. ciestacar el hecho de que 

15 cuando los envase~ son de configuraci6n cilindrica se 

producen eapacios muertos entre elloa en su disposici6n 

colateral de unos con otros, ~do lugar a que el volumen 

ocupado por varioa envasea sea mayor que la suma de todos · 

ellos entre s1, desaprovechando espacio l'ltil que dar6 lugar 

20 en el transporte a µn encarecimi~nto de 6ate. 

Por otro lado, cuando eae tipo de envases se 

apilan pu8de producirae un deamoronamiento o ca1da de los 

propios envasea, como consecuencia de que unoa pueden 

desplazarse respecto de otroa. 

25 Tambi6n hay que tener en cuenta el hecho 4• 
que cuando ae trata de envaaes tipo bid6n, es decir con una 

capacidad de varioa litroa, el asa superior .de este tipo de 

envasea convencionales es hueca y se encuentra en comunica­

:::i6n directa con el. interior del envaae, de manera que 

30 ~ando 6ste ae llena .siempre quedan balsas de aire, 

;.mpidiendo el aprovechamiento total de la capacidad del 

propio . envase. En otroa casos loa envases de este tipo 

disponen de un resalte cuya altura ea igual a la del cuello 

con el tap6n para permitir el apilamiento, aunque ese 

35 resalte ea tambi6n hueco y lleva consigo los inconvenientes 

.. 
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que se acaban de setlalar. 
DISC&IPCIQI pl HA %npCIOM 

El envaae de la invenci6n, que como ya se ha 
dicho anteriormente puede eatar materializado en una 

· s botella, bid6n, recipiente o similar, preaenta la particu­
laridad de que el contorno ea preferentemente rectangular 
o cuadrangular, pudiendo aer incluao hexagonal, y BUB caras 
est6n afectadas alternadamente de, al menoB, una pareja de 
resaltes a diatintas alturaa, complementarios de rebajeB 

10 previstoa en las restantea caraa, posibilitando el acopla­
miento colate;al entre envaaes para conseguir agrupar 
varios de ellos formando un bloque, que en virtud de ese 
acoplmniento entre rebajes y reaaltes pueden manipularse 
sin cajas ni envolventes retr6ctiles de embalaje, con el 

15 mAximo aprovechamiento de capacidad y sin p6rdida alguna de 
espacio entre los envases agrupados, consigui6ndose una 
reducci6n de volumen que repercutir6 tanto en el transporte 
como en el almacenamiento. 

cuando loa envases se apilan formando grupoa, 
2 o bastara una simple banda o cinta perimetral que los 

mantenga unidoa en aentido vertical. 
Bvidentemente, loa resaltes y rebajes comple­

mentarios podr4n tener cualquier configuraci6n adecuada 
para posibilitar au acoplamiento y desacoplamiento con 

25 facilidad y que results ad9ml.a eficaz en la retenci6n entre 
envaaea, pudi6ndoae citar cmno ejemplo ventajoso unos 
resaltes y rebajes complementarioa en cola de milano. 

Los comentados rebajea y reaaltes complementa­
rios eatan realizadoa en diapoaici6n transversal reapecto 

30 del eje vertical del envaae, conatituyendo refuerzoa 
riqidizadores que evitan deformacionea durante la manipula­
ci6n, transporte, llenado, etc., de las propios envases. 

El envaae puede estar materializada en f orma 
de botella de contorno cuadrangular o rectangular, con un 

35 cuello superior prolongado en un corto tramo tubular que a 
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au vez se expande en otro cuello invertido a modo de 

cazoleta, a trav6a del cual ea posible llevar a cabo el 

llenado del envaae y cerrarae •diante termosoldadura o 

cualquier otro sistaa convencional, con la particularidad 

5 de que esa prolongaci6n superior a modo de cazoleta se 

coilstituye el medio de agarre para el transporte unitario 

del envase, el cual por otra parte est6 af ectado en su base 

de un rehundido o caj.eado para alojar en el apilamiento la 

parte que determinan los dos cuelloa axiales determinadoa 

10 super~or~nte en el envaae. 
En eate tipo de en vase, el ref erido cuello 

sµperior a modo de cazoleta puade in~ependizarse respecto 

del cuello inferi~r para constituir, si se deaea, un tap6n 

acoplable sobre ese cuello inferior en el que est4 determi-

15 nada la embocadura, realiz6ndose esa independizaci6n por 

simple seccionado.del tram,o tubular estrecho que une los 

dos cuellos anteriormente refer~doa. 
La termosolc:ladura del comentado tramo tubular 

entre los dos cuelloa, constitutiva del cierre del envase, 

20 evita el cl6sico sistema de precintado, no requiriendose 

tap6n alguno coma elemento adicional pue~to que una vez 

abierto el envase, el cuello superior a modo de cazoleta 

puede conatituir el tap6n propiamente dicho, para lo cual 

se ha previsto que tan to . la superf icie interna. de ese 

25 cuello superior a modo de cazoleta como la superficie 

externa del cµello inferior en que se prolonga la parte 

superior del envaae, est6n afectadoa de un filete de rosca 

compleJR8ntario para. conseguir e+ acoplamiento y fijaci6n de 

ese cuello superior aobre el cuello inferior, y constituir 

30 en un momenta determinado el taP6n propiamente dicho. 

Cuando el envase presenta f orma de bid6n con 

una capacidad de varios litros, entonces estar4 dotado de 

un asa que sobresale respecto a la propia base superior del 

·envase, como elemento de agarre, todo ell~ de manera tal 

35 que la capacidad total del envase es aprovechable y puede 
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ser llenada de liquido, solventando as1 el problema que 
sup~nen los envases convencionales de este tipo con el asa 
o resal te huecos y en comunicaci6n con el interior del 
envase. 

Este segundo tipo de envase, seqdn la inven­
ci6n, presenta la particularidad de qua en su base inferior 
cuenta con un cajeado rectangular, definiendo un perimetro 
cerrado, cuya longitud y anchura son tales que permiten la 
ubicac16n del asa y cuello con tap6n del envase inferior 

10 cuando se apiian, impidiendo con ello cualquier tipo de 
desplazamiento lateral de los envases apilados. 

En reaumen, el envaae de la invenci6n presen­
ta, en cualquiera de sus versiones, un aprovechamiento del 
espacio que se aproxima al 1 OO• i con el consiguiente ahorro 

15 en el coste del transporte que puede evaluarse de un 20' a 
un 30,. 

Adem6s, el apilmniento entre envasea resulta 
perfectamente eatable en ·virtud de que no existir6 un 
desplazamiento lateral entre ellos, al quedar alojada una 

20 parte superior de los mismoa en un cajeado o rehundido 
previsto en el fondo. 

Igualmente y como anteriormente se ha dicho, 
los envases pueden agruparse sin embalaje de ning1ln tipo 
permitiendo au f&cil.transporte. 

25 Pinaimente, decir que el envase presenta la 
particularidad de que su estructura se ve reforzada por 
media de los reaaltes y rebajea complementarios, evitando 
deformaciones del miamo. 

PllCUPGJOll DI IQ8 DIBVJOI 
30 Para complementar la descripci6n que seguida-

mente se va a realizar y con objeto de ayudar a una mejor 
comprensi6n de las caracteristicas del invento, se acompafia 
a la_presente memoria descriptiva un juego de dibujos en 
base a los cuales se comprender6n m6s f4cilmente las 

35 innovaciones y ventajaa del envase realizado seqdn la 
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invenci6n. 
Plgura 1.- Mueatra 1.1na vista en aecci6n segO.n 

un alzado lateral de un envase realizado de acuerdo con 
objeto de la invenci6n. 

5 Plgara 2 ~- MUes't;ra una vista de cuatro envases 
apilados . y acoplados por pa~ejas, de acuerdo con la 
realizacidn mostrada en la figura anterior • 

. Plgura 3 .- Muestra una vista en perspecti va de 
cuatro envases acoplados. colateralmente entre si, dejando 

10 . ver los resaltes y rebajea con que eat6n afectadas las 
caras laterales de loa envases · para ese acoplamiento 
colateral entre elle>a, correspondiendo dichos envases a los 
representados e11. las .figuras 1 y 2 • 

. . Pigura •·- Mue11tra una vista en alzado lateral 
15 de la parte superior del miamo envaae representado en las 

figuraa anteriores, con el ~uello que resulta coma prolon­
qacidn superior del envase, el tramo tubular en que se 
contin11a dicho cuello y el cuello invertido a modo de 
cazoleta para llenado del envaae. 

20 Pipra 5.- Muestra otra v,i.ata en alzado como 
la de la f igura anterior, en donde se ha reaiizado ·al 
cierre del envaae por termoaoldadura del trmno tubular que 
une entre a1 loa dos c~~llos conformad.os de manera opuesta 
en la parte superior del prop~o.~nvaae. 

25 P1g1ica I.- Muestra una vista esquem&tica de lo 
. que pu-1e considerarse una ser;ie . de envases acoplados 
colateralmente entre al, siendo · los envases de contorno 
hexagonal, donde. 11nic.iunente ae ha mostrado dicho contorno 
para dejar ver la a.baoluta carencia dep6rdida de espacios. 

30 r1,11ra 7.- Muestra.una vista en alzado lateral 
de una alternativa de realizaci6n del envase de la inven­
cidn, conformando lo que se denomina un "bld6n" de varios 
litros de capacidad. 

· Pipra 8 .- . Muestra otra · vista en alzado 
35 correspondiente a una posici6n girada 909 respecto de la 
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figura anterior, del mismo envase. 
Pigara 9.- MUeatra una vista en planta del 

envase representado en las figuras 7 y 8. 
Plgura 10.- Mueatra una vista en alzado 

5 lateral de cuatro envaaea acopladoa colateralmente y 
apilados entre s1, asi como una pareja de envaaes indepen­
dizados y en· poaici6n de acoplarse con los anteriores, 
segdn la realizaci6n del envase repreaentado en las figuras 
7, 8 y 9. 

10 DIKRIPCJOI Pl LI fOlllA DI lllJ,ISM;%6J pgrp:r;p 

Como se puede ver en las figuras 1 a 6, el 
envaae 1 de la invenci6n, que puede ser de configuraci6n 
rectangular, cuadrangular, incluso hexaqonal, presenta la 
particularidad de que, al menos, dos zonas a distinta 

15 altura de dos de las caras incluyen sendoa resaltes 2 que 
son complementarios de correapondientes rebajes 3 previstos 
de manera alternada en las otras caras, todo ello con el 
fin de que pueda llevarse_a cabo un acoplamiento colateral 
entre envaaes 1 como se representa en las figures 2 y 3, 

20 permitiendo former un bloque o paquete de envases 1 y aer 
tranaportados conjuntamente sin necesidad de cajas o 
envolventes retr6ctiles de embalaje de los mismos. 

Cada envase 1 incluye en su base un rehundido 
o cajeado 4 que permite el apilamiento entre ai de envaaes, 

25 ya que en ese rehundido o cajeado 4 puede ubicarse de 
. manera ajustada una proiongaci6n superior del propio 
envaae, determinante del cuello y embocadura de.llenado, y 

cuya parte o prolongaci6n auperio~ eata determinada por un 
· cuello s con au auperf icie lateral afectada de una nervadu-

30 ra determinante de un filete de roaca, cuello 5 que se 
c:ontin11a axial y conchtricamente en una porci6n tubular 6 
que a su vez·se expande en otro cuello invertido 7 que, a 
modo de cazoleta, permite conatituir un media a trav6s del 
c:ual se realiza el llenado del envaae 1, pudi6ndose 

35 utilizar eae cuello a modo de cazoleta 7, tras su indepen-
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dizaci6n, como tap6n acoplable a rosca sabre el cuello 5 

del envaae 1, ya que aqu61 tendr4 internamente un nervado 

complementario del previsto en eae cuello 5 para poder 

fijar por roscado ambas partes o cuellos. 

Una vez realizado el llenado del envase 1, se 

efect'lla el cierre del misJDO mediante tet'lftO&Oldadura 8 de la 

porci6n tubular. 6, consigui6ndoseas1 un cierre totalmente 

herm6tico sin necesidad de precintos de sellado ni tan 

. siquiera tap6n, ya que el cuello en forma de cazoleta 7 se 

10 mantendr6 unido al cuello 5 a trav6s de la porci6n tubular 

6 en la que esta realizada la termosoldadura 8, pudiendo 

6sta formar unatira8' como se representa en la figura 5, 

por estrechamiento y uni6n termosoldada de la porci6n 

tubular 6, originAndose por encima y por debajo de esa 

15 termosoldadura 8 ' las porciones 5 ' y 7 ' que form.an parte de 

los cuellos 5 y . 7, respectivamente, de manera que para 

abrir el envase serA necesario seccionar la porci6n 5' en 

que se r-.ta superiormente el cuello ~. Por au parte, el 

cuello 7 ~a vez independizado del cuello 5 y tras el 

20 seccionado a t;av6s de la porci6n termosoldada 8', puede 

utilizarse coma tap6n del envase 1 propiamente dicho, de 

acuerdo c~n todo lo expuesto con anterioridad. 

Los resaltes 2 y rebajes 3 complementarios 

pueden tener cualquier configuraci6n adecuada., aunque 

25 ventajosamente tendrAn forma de cola de milano, consiguien­

do una retenci6n entre loa envaaea sin posibilidad de que 

puedan independizarse a no .ser que se. realice un desacopla­

miento intencionado y manual porparte del usuario. 

Bn la f igura 3 puede obaervarse c6mo los 

30 envases 1 se acoplan colateralment~; entre a1 formando un 

paquete con un nllJ.nero variable de unidadea, pudiendo ser 

transportados conjunt111Dente sin necesidad de embalaje de 

ning11n tipo, pqsibilitando ademAs que la conformaci6n 

superior de las cuellos 5-7 y rehundidos o cajeados 4 de la 

35 base permitan el apilamiento eatable entre envases, siempre 

,, 
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con la ventaja de un m4ximo aprovechmniento del espacio, 
tanto en ese acoplllllliento colateral como en el apilamiento 
en sentido vertical, coma se representa en la fiqura 2. 

Un ejemplo del aprovechamiento m4ximo del 
S espacio lo repreaenta eaquem6ticmnente la figura 6, donde 

los envases 1', en este caso de contorno hezaqonal, definen 
un paquete de un nlbnero indefinido de unidades, sin las m6s 

· minima p6rdida de espacio, ya que al ser los contornos 
poliqonales perf ectamente regulares existe una total 

10 superposici6n de sus caraa enfrentadaa. ~n esa figura 6 las 
. referencias 2' y 3' corresponden a los resaltes y rebajes 
complementarios previatos en las caras laterales de los 
envases bexagonales l'. 

En las figuras 7 a 10 se muestra una variante 
15 de realizaci6n del envaae, en este caso en forma de bid6n, 

referenciado en general con el nlbnero l'', bid6n o envase 
que est6. dotado de los correspondientes res al tes 2' • y 
rebajes 3'' complementarios para permitir el acoplamiento 
colateral entre envases, de igual manera a como se ha 

20 expuesto con anterioridad. 
Tal envase l • ' cuenta en su parte superior con 

un cuello 5'' con tapdn y un asa 9, alcanzando tanto 6sta 
como ~l propio cuello con tap6n 5 • ' la misma al tura. Bl asa 
9 que es de configuraci6n en •u• invertida y ~scaso grosor, 

25 puede ser hueca sin que exiata comunicaci6n entre ella y el 
interior del envase 1''. 

In correspondencia con la base, el envase 1'' 
est6 afectado de un cajeado 4' ' que ea rectangular y 
perimetralmente cerrado, cuya longitud y anchura son tales 

30 que permitir4n alojar el asa 9 y el cuello 5'' con tap6n, 
en el apilamiento entre envaaea, como se representa en la 
figura 10 t Vi6Dd088 imposibilitadOS lOS enV&SeS l' 1 . de 
desplazarse lateralmente unos respecto de otros cuando se 
efectt1a el. aludido apilamiento entre los mismos, permitien-

35 do asi un m4s £6.cil y eficaz almacenaje. 
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. glu111cac:1011• 
1.- SllVA8s .aeu..a£8· Y ACOPLABLS LUBIWMBftB, 

que constituyendo loque puede considerarse un recipiente, 
botella o bidOn de cu~lquier tamafto, materializ&ndose 

5 preferentemente ··en pl6stico u · otros materiales adecuados y 
destinado fundamen~almente a c:ontenerproduc:tos liquidos, 
esencialmente se caracteriza porque est& constituido por un 
cuerpo (1, l',1'') de contorno poligonal regular, prefe­
rentemente CUAdrangular I . rectangular 0 hezagonal t CUY&S 

10 caras est4n dotadas alternadamente. de reaaltea (2, 2', 2' ') 

y rebajes (3, 3', 3' ') complementarios para posibilitar el 
acoplamiento colateral entre_ envases·iguales y SU corres­
pondiente retenc10n entre si, .· formando un paquete de 
unidades que pueden ser transportados sin embalajes ni 

15 envolventes retr6ctilea. 
2 .- BllVUB Uu.aBLI: 1' ACOPLABLB Ll.DRALMBm, 

seg11n reivindicaci6n 11, caracterizado porque cada cara 
lateral del envase ( 1, 1 ' , l' ' ) incl uye, al menos, una 
pareja de resaltes (2, · 2 ', 2' i) y/o rebajes complementarios 

20 ( 3, 3' , 3' ' ) para conseguir el correspondiente acoplamiento 
eatable entre los nU.smos. 

seqdn reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los 
reaaltes (2, 2', 2'') y rebajea (3, 3', 3") previstos en 

25 las caras laterales del envase ( 1, 1 , , l ' , ) presentan, 
preferentemente, una cQnfiquraci6n en cola de milano. 

& .- BllVUB APILIUILB Y AC:OPLBBLB ~BRAUID'ft, 

segdn reivindicacionea anteriores, caracterizado porque los 
resaltes (2, 2', 2'') .y rebajes complementarios (3, 3', 

30 3' ') quedan .. ·~ .. ':uados transversalmente respecto al eje 
Vertical del &~1'1&88 ( 1, l '.I l' ' ) I. CODStituyendO refUerZOS 
r.igidizadores :que evitan deformaciones durante la manipula­
ci6n del propio envase. 

5. - BllVUB APl'LiBLB Y ACOPJ.IBLB Ll.HRALMIUID, 

35 segQn reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la 
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parte. superior del enva-.e ( 1) se prolonga en un doble 
cuello ( 5-7 ) con una porci6n tubular intermedia ( 6) , 
determinando el medio de llenado del propio envaae ( 1) cuyo 
cierre se realiza mediante termosellado (a, 8') de esa 

s porci6n tubular (6), en tanto que la base de dicho envase 
( 1) presenta un cajeado o rehundido ( 4) en el que es 
susceptible de posicionarse la prolongaci6n que determinan 
los dos cuellos ( 5-7) , para conseguir el apilamiento 
vertical entre envases. 

10 6 .- BJIVUB UILULB Y ACOPLDLB L&HR..u.MBM~B~ 

segdn reivindicaci6n 51, caracteri:zado porque el cuello ( 5) 
en que se prolonga superiormente el envase ( 1) , presenta au 
superficie lateral dotada de resaltes formando un filete de 
rosca que son complementarioa de otros previatos en la 

15 superficie lateral interna del cuello (7) conformado 
superiormente, preaentando este dltimo forma·de cazoleta, 
con la particularidad de que despu6a de realizado el cierre 
por termoaellado (8, 8') del propio envase (1), el cuello 
en forma de cazoleta (7) ea susceptible de independizarse 

20 y constituir, tras la apertura del envase, un tap6n de 
cierre por acoplamiento del mismo sobre el cuello (5). 

7. - BllVUB AP?LULB Y ACOPLNILB La.RR.UaMBRH, 

segdn reivindicaciones 11 a 41, caracterizado porque el 
envase (1'') presenta forma de bid6n y eat6 dotado supe-

25 riormente de un cuello (5'') con su correapondiente tap6n, 
aai como con un asa (9) formado por un elemento hueco en 
11 U" invertida, sin comunicaci6n con el interior del envase 
(l''), cuyo asa (9) alcanza la miama altura que el cuello 
(5' ') incluido su respectivo tap6n; habitlndose previsto que 

30 el envase (1'') est6 dotado en su fondo o base inferior de 
un rehundido o cajeado ( 4' ') cerrado perimetralmente, cuyas 
dimensiones son tales que perm! ten la ubicaci6n en el mismo 
del asa (9) y cuello con tap6n (5'') de un envase (1'') 
apilado con el anterior, impidiendo el desplazamiento 

35 lateral en cualquier sentido entre los envases. 
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El envase, que podra ser de contorno cuadran-
5 gular, rectangular e incluso hexagonal y pudiendo conformar 

una botella, .biddn o similar, presenta la partic:ularidad de 
que en SUS Caras laterales y alternadamente Se ban previsto 
en sentido transversal, rebajes y resaltes complementarios 
que poaibilitan el acoplamiento colateral y retenc:i6n entre 

10 si de loa propios .envaaea, permitiendo au tranaporte sin 
necesidad de embalajes. 

El envase puede contar con una prolongaci6n 
superior determinada por dos cuelloa coaxialea interrela­
cionados por · una . porci6n tubul.ar, fomando el euello 

15 superior una especie de cazol~ta para posibilitar el 
llenado del envase, eerr6ndose par termosellado a trav6s de 
esa porei6n tubular intermedia. Bate envase euenta en su 

. fondo con un rehundido o cajeado para ubieaci6n de esa 
parte superior determinada por loa dos cuellos, y conaegui:i: 

20 una estabilizaci6n en el apilamiento entre envasea. 
El·envase puede tener un pequefto cuello con au 

correspondiente tap6n. y un asa incomunicada con el interior 
del envase, aloj6ndoae eae cuello con·tap6n y asa en un 
cajeado perimetralmente eerrado y previsto en el fondo del 

25 propio envase. 

r 


