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ENVASE APILABLIE Y ACOPLABLE LATERALMENTE

La invencién se refiere a un envase que,

.egtando preferentemente materializado en pléstico y

pudiendo adoptar la forma de una botella, bidén o recipien-
te de configuracién paralelepipédica, presenta la particu-
laridad de que las caras laterales est&n dotadas alternada-
mente de resaltes y rebajes complementarios para conseguir

- el ensamble lateral y retencién entre si de los propios

envases, posibilitando su transporte sin necesidad de
embalaje de ningdn tipo. El envase presentar& un contorno
que puede ser rectangular o cuadrangular, e incluso
hexagonal. '

Ademés de los resaltes y rebajes laterales, el
envase presenta también la particularidad de estar afectado
en su fondo de un rehundido o cajeado perimetralmente
cerrado para la ubicacién y posicionado del cuello corres-
pondiente a la embocadura del envase inferior, y en su caso
alojar también el asa cuando el envase disponga de tal
elemento. ' '

_ El envase, que puede ser acoplado colateral-
mente y apilado con otros amalogos, poeibilita formar un
bloque o conjunto de envases que pueden ser transportados
sin necesidad de embalajes o cajas, necesitando tinicamente
una cinta perimetral para mantenerlos agrupados vertical-
mente en el apilamiento, ya que lateralmente quedan
posicionados establemente sin posibilidad de desplazamien-

' to de unos respectc de otros, en virtud de la ubicacién de

los cuellos y/o asas en los cajeados o rehundidos previstos
al ef.ecto en el fondo.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION
Numerosos tipos de envases contenedores de
liquidos y productos de diversa indole, como son boteilas
de bebidas, recipientes de otros prodﬁctos como aceites,
leche, etc., a veces se comercializan agrupados formando
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pagquetes o bloques, -ca_dq ‘uno de los cuales reiine varijos
envases c'uyo t’ranqporte_'y comercializacién r'equiefre gue ese
grupo de envases se dispongan en cajas o bien queden
agrupados mediante una envolvente o embalaje retréctil, de
manera 't_al que yé sean cajas yva sean envolventes retrécti-
les se originan problemas a la hora de la recuperacién de
tales componentes, para su posterior reciclado o elimina-
cién. _ , _ _
. _ _Otro inconveniente que presentan los envases
del tipo refe#ido, consiste en que no est&n suficientemente
rigidizados y sufren deformaciones en las distintas
mam.pulac:.ones a que son sometidos en el llenado, transpor-
te, etc.

'I_gua]_.m_ente es de dgsta_ca_r el hecho de que

~cuando los envases son de configuracién cilindrica se

producen espacios muertos entre ellos en su disposicidén
colateral de unos con otros, dando lugar a i;ue el volumen
ocupado' por var_iés envases sea mayor que la guma de todos
ellos entre 31; desaprovechando espacio itil que dar& lugar
en el transporte a un encarecimiento de éste.

Por otro lado, cuando ese tipo de envases se
apilan puede producirse un desmoronamiento o caida de los
propios envases, como consecuencia de que unos pueden

desplazarse respecto de otros.

'rambién hay que tener en cuenta el hecho de
que cuando se trata de envages tipo b;ddn , @8 decir con una
capacidad de varios litros, el asa superior de este tipo de
envases convencionales es hueca y se encuentra en comunica-
-ién directa con el J.nterzor del envaae , de manera que

-ando éste se llena siempre quedan bolsas de aire,
mp:.dzendo el aprovecham.ento ‘total de la capacidad del
prop:.o envase. En otron casos los envases de este tipo
dz.sponen de un resalte cuya altura es igual a la del cuello
con el tapén para permitir el apilamiento, aungue ese
resalte es también hueco y lleva consigo los inconvenientes
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que se acaban de sefialar.
| DESCRIPCION DE LA INVENCION

El envase de la invencién, que como ya se ha
dicho anteriormente puede estar materializado en una
botella, bidén, recipiente o similar, presenta la particu-
laridad de que el contorno es preferentemente rectangular
o cuadrangular, pudiendo ser inclusc hexagonal, y sus caras
estén afectadas alternadamenta'de} al menos, una pareja de
resaltes a distintas alturas, complementarios de rebajes
previstos en las restantes caras, posibilitando el acopla-
miento coiate:al entre envases para conseguir agrupar
varios de ellos formando un bloque, que en virtud de ese
acoplamiento entre rebajes y resaltes pueden manipularse
sin cajas ni envolventes retrédctiles de embalaje, con el

' méximo aprovechamiento de capacidad y sin pérdida alguna de

espacio entre los envases agrupados, consiguiéndose una
reduccién de volumen que reparcutir& tanto en el transporte
como en el almacenamiento.

Cuando los envases se apilan formando grupos,
bastar& una simple banda o cinta perimetral que los
mantenga unidos en sentido vertical.

Evidentemente, los resaltes y rebajes comple-
mentarios podr&n tener cualquier conf:.guracién adecuada

‘para posibilitar su’ acoplanuento )4 desacoplam.xento con

facilidad y que resulte ademds eficaz en la retencién entre
envases, pudiéndose citar como eJemplo ventajoso unos

resaltes y rebajes complementarios en cola de milano.

Los comentados rebajes Yy resaltes complementa-

" rios estén realizados en duposic:.én transversal respecto

del eje vertical del envase, constituyendo refuerzos
rigidizadores que evitan deformaciones durante la manipula-
c:.én, transporte, llenado, etc., de los propios envases.
El envase puede estar materializado en forma
de 'botella de contorno cuadrangular o rectangular, con un
cuello superior prolongado ‘en un corto tramo tubular que a
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su vez se expande en otro cuello invertido a modo de
cazoleta, a través del cual es posible llevar a cabo el

llenado del envase y cerrarse ‘mediante termoscldadura o
cualquler otro sistema convenclonal, con la particularidad

‘de .que esa prolongacién superxor a modo de cazoleta se

const:.tuye el medio de agarre para el transporte unitario
del envase, el cual por otra parte esté afectado en su base
de un rehundido o ca].eado pg_r._‘a alojar en el apilamiento la
parte que detem.i.nan los dos cuellos axiales determinados
superiormente en el envase. -

En este tlpo de envase, el referido cuello
superior a modo de cazolet:a puede independizarse respecto
del cuello J.nferior para constituir, si se desea, un tapén
acoplable sobre ese cuello inferior en el que est& determi-
nada la embocadura, realizéndose esa independizecién por
s:.mple seccionado del tramo tubular estrecho que une los
dos cuellos anterzormente referidos.

La termaoldadura del comentado tramo tubular

_entre los dos cuellos, constltutxva del c:.erre del envase,
"evita el cl&nco sistema de precintado, no requiriéndose
tapén algunp _como ele_mento .agh.ca.onal puesto que una vez

abierto el envase, el cuello superior a modo de cazoleta
puede constituir’ el tapén propiamente dicho, para lo cual

~ se ha prev1sto que tanto la superf:.c:.e interna de ese

cuello superior a modo de cazoleta como la superficie
externa del cuello mferi_.o: en que se prolonga la parte
superior de_l eri\fase_, estén afectados de un filete de rosca
complementario para conseguir el acoplamiento y fijacién de

ese cuello superior sobre el cuello inferior, y constituir

en un momento determ:l.nado el tapén propiamente dicho.
‘Cuando el envase presenta forma de bidén con

una capac:.dad de varios lltros, entonces estar& dotado de

un asa que sobresale respecto ala propia base superior del

'envase, como elemento de agarre, todo ello de manera tal
gue la capaczdad total del envase es aprovechable y puede
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gser llenada de liquido, solventando &si el problema que
suponen los envases convencionales de este tipo con el asa
o resalte huecos y en comunicacién con el interior del
envase. i _

_ Este segundo tipo de envase, segin la inven-
cién, presenta la particularidad de que en su base inferior
cuenta con un cajeado rectangular, definiendo un perimetro
cerrado, cuya longitud y anchura son talee gue permiten la

- ubicacién del asa y cuello con tapén del envase inferior
cuando se apilan, impidiendo con ello cualquier tipo de

desplazamiento lateral de los envases apilados.

En resumen, el envase de la invencién presen-
ta, en cualquiera de sus versiones, un aprovechamiento del
espacio que se aproxima al 100%, con el consiguiente ahorro
en el coste del transporte que puede evaluarse de un 20% a
un 30%. :

Ademés, el apilamiento entre envases resulta
perfectamente estable en virtud de que no existird un
desplazamiento lateral entre ellos, al quedar alojada una
parte superior de los mismos en un cajeado o rehundido
previsto en el fondo.

' Igualmente y como anteriormente se ha dicho,
los envases pueden agruparse sin embalaje de ningﬁn tipo
permitiendo su f&cil transporte.

Finalmente, decir que el envase presenta la
particularidad de que su estructura se ve reforzada por

medio de los resaltes y rebajes complementarios, evitando
deformaciones del mismo. S

DESCRIPCION DE IOS DIBUJOS
Para complementar la descripcién que seguida-
mente se va a realizar y con bbjeto de ayﬁdar a una mejor
comprensién de las caracteristicas del invento, se acompafia
a la presente memoria déscripfiva un juego de dibujos en
base a los cuales se comprenderd&n m&s fécilmente las

innovaciones y ventajas del envase realizado segin la
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invencién. _ .
Figura 1.~ Mueatra una vista en seccién segin
un alzado lateral de un envase real:.zado de acuerdo con

objeto de la invencién. .
I':I.gura 2= Muestra una vista de cuatro envases

apilados .y acoplados por parejas, de acuerdo con la

realizacién mostrada en la figura anterior, _
_ ... Migura 3.- Muestra una vista en perspectiva de
cuatro envases acoplados cclateralmente entre si, dejando

. ver los resaltes_y rebajes con que estén afectadas las

caras laterales de los envases para ese acoplamiento
colateral entre ellos, correspondiendo dichos envases a los
representados en las figuras 1 y 2. -

- Figura 4.~ Muestra una vista en alzado lateral
de la parte superior del mismo envase representado en las
figuras anteriores, con el cuello que resulta como prolon-
gacién superior del envase, el tramo tubular en gque se
continta dicho cuello y el cuello invertido a modo de
cazoleta para llenado del envase.

Figura 5.~ Muestra otra vista en alzado como
la de 1la figura anterior, en donde se ha realizado el
cierre del envase por ﬁemoso_ldadurq del tramo tubular que
une entre si los dos cuellos conformados de manera opuesta .
en la parte superior del propio envase.

Figura 6.~ Muestra una vista esquemdtica de lo

.que puede considerarse una serie de envases acoplados

colateralmente entre -3 slendo los envases de contorno
hexagonal, donde ﬁn.tcamente se ha mostrado dicho contorno
para de]ar ver la absoluta carencz.a de pérdida de espacios.

r:lgurn 7.~ uuestra una vista en alzado lateral
de una al_t__ernat:.va_ de real;.zaqmn_del enva_,ae de la inven-

'Cién,_ conformando lo que se denomina un *bidén“ de varios

litros de capacidad. | .
Figura B8.- Muestra otra vista en alzado

correspondiente a una posicién girada 902 respecto de la
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figura anterior, del mismo envase.

Figura 9.- Muestra una vista en planta del
erivase representado en las figuras 7 y 8.

Figura 10.- Muestra una vista en alzado
lateral de cuatro envases acoplados colateralmente y
apilados entre si, asi como una pareja de envages indepen-

- -dizados y en ' posicién de acoplarse con ‘los anteriores,

segin la realizaci6n del envase representado en las figuras

ION DE LA FORMA DE REALIZACION PREFERIDA
Como se puede ver en las figquras 1 a 6, el
envase 1 de la invencién, que puede ser de configuracién
rectangular, cuadrangular, incluso hexagonal, presenta la
particularidad de que, al menos, dos 2zonas a distinta
altura de dos de las caras incluyen sendos resaltes 2 gue
son complementarios de correspondientes rebajes 3 previstos
de manera alternada en las otras caras, todo ello con el
fin de gque pueda llevarse a cabo un acoplamiento colateral
entre envases 1 como se representa en las figuras 2 y 3,
permitiendo formar un bloque o paquete de envases 1 y ser
transportados conjuntamente sin necesidad de cajas o
envolventes retractiles de embalaje de los mismos.

Cada envase 1 incluye en su base un rehundido
o cajeado 4 que permite el apilamiento entre si de envases,
ya que en ese rehundido o cajeado 4 puede ubicarse de

DESCR

_manera ajustada una prolongacién superior del propio

envase, determinante del cuello y embocadura de llenado, Y

- cuya parte o prolongacién superior est& determinada por un
‘cuello 5 con su superficie lateral afectada de una nervadu-
‘'ra determinante de un filete de rosca, cuello 5 gue se

continda axial y concéntricamente en una porcién tubular 6
que a su vez se expande en otro cuello invertido 7 que, a
modo de cazoleta, permite constituir un medio a través del
cual se realiza el 1llenado del envase 1, pudiéndose
utilizar ese cuello a modo de cazoleta 7, tras su indepen-—
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dizacién, como tapén acoplable a rosca sobre el cuello 5
del envase 1, y’a que aquél tendra' internamente un nervado
complementario del previsto en ese cuello 5 para poder
fijar por roscado ambas partes o cuellos.

, Una vez realizado el llenado del envase 1, se
efectia el cierre del mismo mediante termosoldadura 8 de la
porcién tubular 6, ‘consiguiéndose asi un cierre totalmente
hermético sin necesidad de precintos de sellado ni tan

. siquiera tapén, ya que el cuello en forma de cazoleta 7 se

mantendré unido al cuello 5 a través de la porcién tubular
6 en la gque esté realizada la termosoldadura 8, pudiendo
ésta formar una tira 8’ como se representa en la figura 5,
por estrechamiento y unién termosoldada de la porcién
tubular 6, origindndose por encima y por debajo de esa

‘termosoldadura _8' las porciones 5 y 7’ que forman 'parte de

los cuellos 5 y 7, respectivamente_, de manera que para
abrir el envase ser& necesario seccionar la porcién 5’ en
que se remata superiormente el cuello 5. Por su parte, el
cuello 7 una vez independizado del cuello 5 y tras el
gseccionado a través de la porcién termosoldada 8’, puede
utilizarse como tapén del envase 1 propiamente dicho, de
acuerdo con todo lo expuesto con anterioridad.

- Los resaltes 2 y rebajes 3 complementar:.os
pueden tener :cualqu;,e: configuracién adecuada, aunque
ventajosamente tendré&n forma de cola de milano, consiguien-—
do una retencién entre los envases ai.n posihilidhd de que

" puedan independizarse a no ser que se realice un desacopla-

miento mtenc:.onado y manual por. parte del usuario.

En la figura 3 puede observarse cémo los
envases 1 se acoplan colateralmente entre si formando un
paquete con un ndmero variable de unidades, pudiendo ser
transportados conjuntamente sin necesidad de embalaje de
ningfn tipo, posibilitando adem&s que la conformacién
superior de los cuellos 5-7 ¥ rehundidos o cajeados 4 de la
base permitan el apilamiento estable entre envases, siempre
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con la ventaja de un mé&ximo aprovechamiento del espacio,
tanto en ese acoplamiento colateral como en el apilamiento
en sentido vertical, como se 'representa en la figura 2.

' Un ejemplo del aprovechamiento méximo del
eépacio lo repreéenta esqueméticamente la figura 6, donde
los envases 1’, en este caso de contorno hexagonal, definen
un paquete de un ntimero indefin:.dc de unidades, sin las més

‘minima pérdida de espacio, ya que al ser los contornos

poligonales perfectamente regulares existe una total
superposicioén de sus caras enfrentadas. En esa figura 6 las

.referencias 2’ y 3’ corresponden a los resaltes y rebajes

complementarios previstos en las caras laterales de los
envases hexagonales 1’. _

En las figuras 7 a 10 se muestra una variante
de realizacién del envase, en este caso en forma de bidén,
referenciado en general con el nimero 1’’, bidén o envase
que est& dotado de los correspondientes resaltes 2'’ y
rebajes 3°‘’ complementarios para permitir el acoplamiento
colateral entre envases, de igual manera a como se ha
expﬁesto con anterioridad.

Tal envase 1' * cuenta en su parte superior con
un cuello 5’'’ con tapén y un asa 9, alcanzando tanto ésta
como el propio cuello con tapén 5’’ la misma altura. El asa
9 que es de configuracién en “U" invertida y escaso grosor,
puede ser hueca sin que exista comunicacién entre ella y el
interior del envase 1°’,

_ En correspondenc:.a con la base, el envase 1 i
estd afectado de un cajeado 4’’ gque es rectangular y
perimetralmente cerrado, cuya longitud Yy anchura son tales

que permitirdn alojar el asa 9 y el cuello 5'’ con tapén,

en el apilamiento entre envases, como se representa en la
figura 10, viéndose imposibilitados los envases 1’’ de
desplazarse lateralmente unos respecto de otros cuando se
efectla el aludido apilamiento entre los mismos, permitien-
do asi un mé&s f&cil y eficaz almacenaje.
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L A L .
MI nxmu Y mr:.m: LATERALMENTE,

que constituyendo lo que puede considerarse un recipiente,
botella o bidén de cualquier ‘tamafio, materializéndose

_ preferentemente en pl&st.l.co u otros materiales adecuados y

dest:mado fundamentalmante a contener productos liquidos,
esencialmente se caracterl.za porque estd constituido por un
cuerpo (1, 1°, 1") de contorno pol:.gonal regular, prefe-
rentemente cuadrangular, rectangular o hexagonal, cuyas
caras estén dotadaa alternadamente de resaltes (2, 27, 2°')
y rebajes (_3, 3¢, 3'7) eompleme_ntar:.os para posibilitar el
acoplamiento colateral éntré envaé_es' iguales y su corres-
pondiente retencién entre si,' formando un paquete de
unidades que pueden ser transportados sin embalajes ni
envolventes retractiles.
_ 2.~ SWASI urmu Y ACOPLABLE LATERALMENTE,
segin re:.v:.ndicac:.én 13, caracterizado porgue cada cara
lateral del envase (1, 1" 1") 1nc1uye, al menos, una
pareja de resaltes (2, 2', 2° ') y/o rebajes complementarlos_
(3, 3’, 3'’) para conseguir el correspond:.ente acoplamiento
estable entre los mismos.

3.~ lmsl uxmu ) 4 mrmu: LATERALMENTE,
seglin reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los
resaltes (2, 2', 2y vy rebajes (3, 3°, 300y previstos en

‘las caras lateralea del envase (1, 1’, 1’’) presentan,

preferentemente, una configuracién en cola de milano.
4.~ ENVASE nrn.m: Y ACOPLABLE LATERALMENTE,

- segln rewmdicacmnes antenores, caracterizado porque los

resaltes (2, ?..', 2") Y rebajes complementarios (3, 3’,
3’') gquedan ' :uados transversalmente respecto al eje
vertical del € /8@ (1, 1' 1), const:.tuyendo refuerzos
rigidizadores que evitan deformaciones durante la manipula-
cién del prop:.o envase.

5.~ ENVASE APILABLE Y ACOPLABLE LATERALMENTE,
segin reivind:.cacxon_es anteriores, caracterizado porque la
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parte superior del envase (1) se prolonga en un doble
cuello (5-7) con una porcién tubular intermedia (6),
determinando el medio de llenado del propio envase (1) cuyo
cierre se realiza mediante termosellado (8, 8‘) de esa
porcién tubular (6), en tanto que la base de dicho envase
(1) presenta un cajeado o rehundido (4) en el que es

susceptible de posicionarse la prolongacién que determinan

los dos cuellos (5-7), para consegquir el apilamiento
vertical entre envases. '

6.~ ENVASE APILABLE ! acom LATERALMENTE,
segtn reivindicacién 5%, caracterizado porque el cuello (5)
en gue se prolonga superiormente el envase (1), presenta su
superfic;e lateral dotada de resaltes formando un filete de
rosca gue son complementarms de otros previstos en la
superf:.c;e lateral interna del cuello (7) conformado
superiormente, presentando este Gltimo forma de cazoleta,
con la particularidad de que después de realizado el cierre
por termosellado (8, 8°) del propio envase (1), el cuello
en forma de cazoleta (7) es susceptible de independizarse
y constituir, tras la apertura del envase, un tapén de
cierre por acoplamiento del nu.smo sobre el cuello (5).

7 .= ENVASE thﬂ b 4 acomn:.s LATERALMENTE,
segﬁn reivindicaciones 13 a 48, caracterizado porque el

envase (1'’) presenta forma de bidén Yy est& dotado supe-
' riormente de un cuello (5’‘) con su correspondiente tapén,

asi como con un asa (9) formado por un elemento hueco en
"g* invertida, sin comunicacién con el interior del envase
(1'’), cuyo asa '(9) alcanza la misma altura que el cuello
(5'') incluido su respectivo tapén; habiéndose previsto que
el envase (1'’) esté dotado en su fondo o base inferior de
un rehundido o cajeado (4’’) cerrado perimetralmente, cuyas
dimensiones son tales que permiten la ubicacién en el mismo
del asa (9) y cuello con tap6m (5°') de un envase (1°°)
apilado con el anterior, impidiendo el desplazamiento
lateral en cualquier sentido entre los envases.
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- RESUMEN

_El envase, gue podré ser de contorno cuadran-
gular, rectangular e incluso hexagonal Y pudiendc conformar
una botella, bidén o s.un.'l.lar, presenta la particularidad de
que en sus caras laterales 4 alternadamente se han previsto
en sentido transversal, reba:es y resaltes complementar:.os'

que pos:.b:.lxtan el acoplam:.ento colateral y retencién entre

si de los propios envases, permit.tendo su transporte sin

' necesidad de embala]es.

‘ El envase puede contar con una prolongacién
superior determ.mada por dos cuellos coaxiales interrela-

' cionados por una porcién tubular,_ formando el cuello

superior una especie de cazoleta para posib:.litar el

1llenado del envase, cerrandose_ por termosellado a través de

esa 'port;iéxi tubular intermedia. Este envase cuenta en su

_fondo con un rehundido o cajeado para ubicacién de esa

parte superior determ:.nada por los dos cuellos, y conseguir
una estab:.lzzaczdn en el apilamiento entre envases.
El envase puede_te_ner un pequefio cuello con su

correspondienté tapén y un asa incomunicada con el interior

del envase, aloj&nc_!os_e 'o!se_ cuello con’tépén y asa en un’
cajeado périnbt_:hline__hté cerrado y previsto en el fondo del
propio envase.



