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Skel Beghsle e S*enéﬁwdeﬁoevquqaﬁ ani m Bei ﬁereldcﬁ? rayent ﬁ@empn ammr%\h

hi CKI n ur e aucﬁiceedzlsu gﬁéség Qg erhal t b m e d trg% Y ﬂf!tures?%ﬂﬂﬁw% the

I an d&éf' 5@ E’urm hiR t23366@ ope IYarmat d’écﬁngepiﬁ 9%&@5}#4@ r, pen-

sel eiafehag dé nlfuavm d $sof toth SLpefduF; @it OpeNni @At awlAding une partid .duMemps Bé @Bpat UM

Her streduitipayr éeian éentSbwheen faisant passmal | yr5 t hieckolntigue fladith @rmaature dtanbpenengs  bei ng
Druc'Reﬂ?'“"%ﬁ“E 4}?1 2é>f§° PESANENE| | si eb,%@®84e- ensured at all tines, also

af t Ramgutemps do-depdt glecolvtiaie,d RRMFch el ekt rol yti sche Abschei dung weni g- of
use, this being in contradistinction to applica- stens eines Mtalls auf

non- i

einem Siebskelett (3) tions using waeven pol yester gauze. 55
erhilt, dadurch gekennzei chnet . daB zum Herstel - Figure 3 shows a

cyllndrlcal screen materi al I en eines Metallsiebs einer Feinheit von
250 bis according to the invention in the form of a 1000 nesh ein
@iﬁbskelett (3) verwendetwird, das g¥lindrical screen 1' said cylindrical
screen ei nen halbkrelsfdrnlgen Querschnitt und eine material being
particularly suitable forcontinuous flache Unterseite aufweist, und daB

di e Badl o- printing. 60 sung durch _
~die O fnungen in dem Si ebskel ett von,der Unterseite dessel ben wi hrend ,j.
weni gstens d ai ns eines Teils i
der el ektrolytischen Abschei dezeit strént, wobei das Skelett als die :
-Kat hode ange- |. A screen for printing, or the like, conprising a

‘'schl ossen ist. screen skel eton (3) y@ the formof a fine nesh and 65
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‘du ' c6t6 inférieur de ladite arnature d ecran (3) Atravers |les ouvertures
- de |"armature d'6cran (3), 1. Ecran d'inpression, ou equivalent, conpre-
~.qui -est nontee en cathode. nant une armature d' ecran (3) sous forne d' une

2. Mét hode pour fabriquer un 6cran inpres- maille fine et une autre :
~ couche de nbtal d6posee . 5 sion consistant en un 6c¢cran en nbtal obtenu
.par 6lectrolytiquenent sur |'armature d' ecran, ddpdt

- -electrolytique d au noins un n6tal sur une caract6rise en ce quo |'armature
- d" 6cran (3) a une armature d ecran €3) caract6ris6e en ce quo, pour
.AseCt-ion seni-circulaire et un fond plat, I'ecran  produire un ecran en

-:.netal ayant ‘une finesse ayant une finesse.conprise entre 250 et 1 000

- ‘.conprise entre 250 et 1 000 mesh, on utilise une mesh; |le c6te superieur

- . des ouvertures de |'6¢cran i 0 arrfture d' 6¢cran ayant une section

'sem -circu- ayant une surface plus grande quo |our c6t6 laire et un

- fond plat; et en ce que la solution d un inferieur; chacune des ouvertures

. d"ecran 6tant bai n passe a travers |les ouvertures dans |adite definie

. par des parois incurvées (8) allant 8u cote armature d' ecran a partir du

cdt6 inférieur, pen- inferieur de |'ouverture a son c6t6 supbrieur; ledit -3

dant au noins une partie du tenps de d6p6t produit pour 6cran etant obtenu :

on fai sant passer ?S 6lectrolytique, ladite armature 6tant .nontee en |l a-:

- solution d' un bain,, au noins pendantsune cathode. partie du tenps .
de depdt electrolythue A partir 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65




