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LEICHT SUSPENDIERBARE HYDROPHOBIERUNGSMITTEL

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Feststoffpulver umfassend Teilchen mit
einer durchschnittlichen TeilchengréBe von 0,1 bis 50 pm mit iiberwiegender
Kermn-Schale Struktur, wobei der Kern mindestens ein wasserunlosliches Fettsidu-
resalz und die Schale mindestens einen anionischen, kationischen oder nichtioni-
schen Emulgator umfasst und das Feststoffpulver bei Eintrag in Wasser oder min-
destens ein polares organisches Losemittel oder ein Gemisch enthaltend Wasser
und mindestens ein polares organisches Losemittel, mit einer Temperatur von 23
°C unter mechanischer Krafteinwirkung innerhalb von 60 Minuten oder weniger

eine vollstdndige Dispersion bildet.

Der Einsatz von Fettsiureverbindungen zur Hydrophobierung von Oberflachen ist
bereits seit Langem bekannt. Zu diesem Zweck werden die entsprechenden Fett-
sdureverbindungen in der Regel unter hohem Scheraufwand gegebenenfalls unter
Zugabe eines Emulgators oder eines Emulgatorgemisches in eine wissrige Dis-
persion iiberfiihrt. Diese Dispersion wird anschlieend entsprechend weiterverar-

beitet um eine Hydrophobierung der gewiinschten Oberflidche zu erzielen.

Problematisch wirkt sich bei der bislang praktizierten Vorgehensweise jedoch aus,
dass die zur Hydrophobierung eingesetzten Materialien aufgrund ihrer hydropho-
ben Eigenschaften nur auflerordentlich schwierig in wissrige Dispersionen tiber-
fithrbar sind. Insbesondere beim Einsatz von Fettsduresalzen als Hydrophobie-
rungsmittel tritt oft das Phinomen auf, dass die Fettsdureverbindungen auf der
Wasseroberfliche aufschwimmen und nur unter groliem mechanischem Aufwand
in eine vollstindige Dispersion uberfiihrbar sind. Dieses Verhalten fithrt sowohl

zu erhdhtem Zeitaufwand als auch zu héheren Kosten beim Anwender.
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Der vorliegenden Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde ein fiir die Hydro-
phobierung geeignetes Feststoffpulver zur Verfligung zu stellen, das die in der
bisherigen Praxis auftretenden Nachteile nicht aufweist. Insbesondere lag der vor-
liegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde ein Feststoffpulver zur Verfligung zu
stellen, das sich fiir die Hydrophobierung von Oberfldchen eignet und beim An-
wender in kurzer Zeit und unter moglichst geringem mechanischem Aufwand in

eine vollstindige Dispersion iiberfithrbar ist.

Es hat sich nun herausgestellt, dass insbesondere Feststoffeilchen mit einer Kern-
Schale-Struktur die o. g. Aufgabe dann 15sen, wenn der Kern mindestens ein was-
serunldsliches Fettsduresalz und die Schale mindestens einen anionischen, katio-

nischen oder nicht ionischen Emulgator umfasst.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist daher ein Feststoffpulver umfassend
Teilchen mit einer durchschnittlichen Teilchengréfe von 0,1 bis 50 pm mit iiber-
wiegender Kern-Schale Struktur, wobei der Kern mindestens ein wasserunlgsli-
ches Fettsduresalz und die Schale mindestens einen anionischen, kationischen
oder nichtionischen Emulgator umfasst und das Feststoffpulver bei Eintrag in
Wasser oder mindestens ein polares organisches Losemittel oder ein Gemisch
enthaltend Wasser und mindestens ein polares organisches Losemittel, mit einer
Temperatur von 23 °C unter mechanischer Krafteinwirkung innerhalb von 60 Mi-

nuten oder weniger eine vollstindige Dispersion bildet.

Das erfindungsgemifBe Feststoffpulver zeichnet sich dadurch aus, dass es beim
Eintrag im Wasser oder mindestens ein polares organisches Losemittel oder ein
Gemisch, enthaltend Wasser und mindestens ein polares organisches Ldsemittel
unter mechanischer Krafteinwirkung dispergierbar ist. Unter einem ,,Eintrag in
Wasser oder mindestens ein polares organisches Losemittel oder ein Gemisch

enthaltend Wasser und mindestens ein polares organisches Lésemittel wird im
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Rahmen der vorliegenden Erfindung der Eintrag in eine Zusammensetzung ver-
standen, die Wasser oder mindestens ein polares organisches Losemittel oder ein
Gemisch, enthaltend Wasser und mindestens ein polares organischen Losemittel
zumindest anteilig enthdlt. So ist unter dem oben genannten Eintrag in Wasser
oder mindestens ein polares organisches Losemittel oder ein Gemisch, enthaltend
Wasser oder mindestens ein polares organisches Losemittel im Rahmen der vor-
liegenden Erfindung beispielsweise der Eintrag in Wasser oder ein polares organi-
sches Losemittel oder ein Gemisch aus zwei oder mehr polaren organischen L&-
semitteln oder ein Gemisch, enthaltend Wasser oder mindestens ein polares orga-
nisches Losemittel zu verstehen, wobei die jeweiligen Inhaltsstoffe insgesamt im
wesentlichen 100% des Stoffgemischs ausmachen kénnen, in welches der Eintrag
erfolgt. Es ist jedoch ebenso erfindungsgemiB vorgesehen, dass der Eintrag in
eine Zusammensetzung erfolgt, die Wasser oder mindestens ein polares organi-
sches Losemittel oder ein Gemisch, enthaltend Wasser und mindestens ein polares
organisches Lésemittel nur zu einem, bezogen auf das gesamte Gemisch, weniger
als 100 Gewichts-% ausmachenden Anteil, beispielsweise zu einem Anteil von
80, 60, 40, 20 oder etwa nur 10 Gewichts-%, erfolgt. Der zu 100 Gewichts-% feh-
lende Anteil kann dabei beispielsweise oligomere oder polymere Inhaltsstoffe
aufweisen oder sonstige Hilfsstoffe, Fiillstoffe und dergleichen, wie sie beispiels-
weise bei Beschichtungszusammensetzungen wie Dispersionsfarben oder Wasser-

lacken enthalten sind.

Unter ,,mechanischer Krafteinwirkung* wird im Rahmen des vorliegenden Textes
eine Mafinahme verstanden, die in einer Bewegung des Gemischs aus Wasser und
Feststoffpulver resultiert, die vorzugsweise ausreichend ist, innerhalb von 60 Mi-
nuten eine vollstindige Dispersion zu bilden. Geeignete Formen mechanischer
Krafteinwirkung sind beispielsweise Rithren mit geeigneten Riihrvorrichtungen,
Ultraturrax, Dissolverscheibe oder sonstige Methoden wie Ultraschall.
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Unter einer ,,vollstindigen Dispersion” wird im Rahmen der vorliegenden Erfin-
dung ein Zustand verstanden, bei dem das Feststoffpulver im Wesentlichen voll-
stindig benetzt im Wasser vorliegt und sich auch nach einer Standzeit von min-
destens einer Minute, vorzugsweise mindestens 5 Minuten oder mindestens 1

Stunde an der Wasseroberfliche keine unbenetzten Partikel absetzen.

Unter einer Kern-Schale-Struktur wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung
eine Struktur verstanden, bei der sich die Zusammensetzung des Feststoffteil-
chens, ausgehend vom Mittelpunkt des Teilchens, zu den Rindern hin derart &dn-
dert, dass der Rand eine andere Zusammensetzung aufweist als die Mitte. Derarti-
ge Anderungen kénnen im Rahmen der vorliegenden Erfindung kontinuierlich
oder im Wesentlichen diskontinuierlich oder als Gemisch aus beiden Phénomenen
erfolgen. Unter einer ,,iiberwiegenden Kem-Schale-Struktur* wird im Rahmen der
vorliegenden Erfindung der Befund verstandnen, dass sich die Kem-Schale-
Struktur fiir mindestens etwa 40 % der Oberflache des Feststoffeilchens nachwei-
sen ldsst. Entsprechende Nachweismethoden sind dem Fachmann bekannt, bei-
spielsweise kann eine elektronenmikroskopische Untersuchung der Feststoffteil-

chen erfolgen.

Ein erfindungsgeméBes Feststoffpulver umfasst im Rahmen der vorliegenden Er-
findung Teilchen mit einer durchschnittlichen Teilchengréfie von etwa 0,1 bis
etwa 50 pum, beispielsweise etwa 0,5 bis etwa 30 oder etwa 1 bis etwa 20 pm. Ge-
eignete Verfahren zur Bestimmung der TeilchengréBe sind dem Fachmann be-
kannt, besonders erwihnt sei hier die Laserdiffraktometrie.

Die einzelnen Teilchen eines erfindungsgemifBen Feststoffpulvers umfassen einen
Kern, der aus einem Kernmaterial besteht, das mindestens ein wasserunlosliches

Fettsduresalz enthilt.



WO 2009/083127 PCT/EP2008/010655

10

15

20

25

Der Kern selbst kann dabei beispielsweise aus einem entsprechenden wasserun-
16slichen Fettsduresalz bestehen oder ein Gemisch aus 2 oder mehr Fettsduresal-
zen, von denen mindestens eines wasserunléslich sein muss, oder ein Gemisch aus
einem wasserunloslichen Fettsduresalz und einer oder mehrerer weiterer Verbin-
dungen enthalten. Es ist jedoch im Rahmen der vorliegenden Erfindung ebenfalls
moglich, dass der Kern selbst bereits eine Kemn-Schale-Struktur aufweist. So ist es
beispielsweise erfindungsgemiB vorgesehen, dass als Kern eine Struktur einge-
setzt wird, die ihrerseits als Kem einen anorganischen oder organischen Triger,
beispielsweise einen Fiillstoff wie Kreide oder Titandioxid, aufweist, der auf sei-
ner Oberfliche ein entsprechendes wasserunlosliches Fettsduresalz aufweist. Der-
artige Strukturen weisen den Vorteil auf, dass sie in vielen Fillen bei identischer
Effektivitit hinsichtlich der Hydrophobierungswirkung einen deutlich verringer-
ten Anteil an teuren Fettsduresalzen bendtigen und somit 6konomisch deutlich
giinstiger sind. Solche Kernstrukturen werden insbesondere in Systemen einge-
setzt, bei denen die thermische Belastung den Schmelzpunkt der eingesetzten

Fettsduresalze oder des Fettsduresalzes nicht iibersteigt.

Es hat sich dariiber hinaus auch bewahrt, wenn der Kern ein anorganisches oder
organisches Tragermaterial umfasst, dass eine pordse, fiir einen oder mehrere wei-
tere Inhaltsstoffe des Kemmaterials, beispielsweise saugfiahige Struktur aufweist.
Geeignete Materialien sind z.B. Zeolithe oder Schichtverbindungen, wie Hydro-
talcite und dergleichen.

Im Rahmen einer weiteren Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung enthélt
das Kernmaterial eines erfindungsgemiBen Feststoffpulvers daher mindestens ein

organisches oder anorganisches Trigermaterial.

Als Fettsduresalze eignen sich im Rahmen der vorliegenden Erfindung die Salze

der aliphatischen Carbonsiuren der Formel (I),

-5-



WO 2009/083127 PCT/EP2008/010655

10

15

20

25

rlco-oH
@

in der R1CO fiir einen aliphatischen, linearen oder verzweigten Acylrest mit 6 bis

22 Kohlenstoffatomen und 0 und/oder 1, 2 oder 3 Doppelbindungen steht.

Typische Beispiele fiir geeignete Fettsduren sind Capronséure, Caprylsdure, 2-
Ethylhexansdure, Caprinsdure, Laurinsdure, Isotridecansdure, Myristinsdure, Pal-
mitinsiure, Palmoleinsiure, Stearinsiure, Isostearinsiure, Olséure, Elaidinséure,
Petroselinsdure, Linolsdure, Linolensiure, Elaeostearinsdure, Arachinsdure, Gado-
leinsdure, Behensdure und Erucasiure sowie deren technische Mischungen, die
zB. bei der Druckspaltung von natiirlichen Fetten und Olen, bei der Reduktion
von Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese oder der Dimerisierung von

ungesittigten Fettsduren anfallen.

Bevorzugt sind die Salze technischer Fettsduren mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen

wie beispielsweise Kokos-, Palm-, Palmkern- oder Talgfettsiure.

Im Rahmen einer weiteren Ausfihrungsform weist der Kern ein Fettsduresalz mit
einem Metallkation oder einem Ammoniumkation oder ein Gemisch aus Fettsiu-
resalzen von mindestens zwei verschiedenen Metallkationen oder zwei verschie-
denen Ammoniumkationen oder einem Gemisch aus mindestens einem Metallka-
tion und mindestens einem Ammoniumkation, wobei die Metallkationen aus der
Gruppe bestehend aus Alkalimetallen, Erdalkalimetallen, Zink, Aluminium und

seltenen Erden ausgew#hlt werden, auf.

Als Bestandteil des erfindungsgemiBen Kerns eignen sich die Salze der gesittig-

ten sowie die Salze der ungesittigten Fettsduren. Es kann bevorzugt sein, die Sal-
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ze der gesittigten Fettsduren einzusetzen, in einigen Féllen hat es sich jedoch auch

als vorteilhaft erwiesen, die Salze der ungeséttigten Fettsduren einzusetzen.

Als Metallkationen zur Bildung der Fettsiuresalze eignen sich insbesondere Me-
tallkationen ausgewihlt aus der Gruppe der Kationen von Alkalimetallen, Erdal-

kalimetallen, Zink, Aluminium und seltenen Erden.

Bevorzugte Alkalimetallsalze sind die Salze des Lithiums, Natriums und Kaliums.
Bevorzugte Erdalkalimetallsalze sind die Salze des Magnesiums, Calciums, Stron-
tiums und Bariums. Unter den Salzen der seltenen Erden eignen sich insbesondere

Cer und Lanthan.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung handelt es sich bei den Fett-
sduresalzen um mindestens ein Fettsduresalz aus der Gruppe der Alkalimetallsalze
oder mindestens ein Fettsduresalz aus der Gruppe der Erdalkalimetallsalze oder
ein Fettsduresalz mindestens eines Metalls aus der Gruppe der seltenen Erden o-
der ein Gemisch aus zwei oder mehr davon. Es kann bevorzugt sein, wenn ein
erfindungsgemaBer Kern mindestens ein Alkalimetallsalz oder mindestens eine
Erdalkalimetallsalz oder ein Gemisch aus beidem enthilt. Beispielsweise eignen
sich Fettsiduresalzgemische, die Natrium-, oder Kalium- und Calcium- oder Mag-

nesiumsalze entsprechend geeigneter Fettsduren enthalten.

In einer weiteren bevorzugten Ausfithrungsform wird beispielsweise ein Gemisch
aus Natrium- und Calciumsalzen eingesetzt. In einer weiteren bevorzugten Aus-
fiihrungsform der Erfindung kann ein erfindungsgemifes Feststoffpulver ein Ge-
misch aus etwa 10 bis etwa 50 Gew.-% Natriumsalzen und etwa 90 bis etwa 50
Gew.-% Calciumsalzen, bezogen auf das Gesamtgewicht der Fettsduresalze im
Fettsduresalzgemisch. Besonders bevorzugt ist der Einsatz von Natrium- und Cal-

ciumsalzen im Gewichtsverhiltnis von etwa 1:2.
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Wenn ein erfindungsgemifes Kernmaterial Fettsduren unterschiedlicher Ketten-
linge enthilt, so kann es grundsitzlich moglich sein, dass unterschiedliche Me-
tallkationen im Wesentlichen statistisch verteilt auf die Fettsduren mit unter-
schiedlichen Kettenldngen vorliegen. Wenn ein erfindungsgemifes Kernmaterial
gesittigte und ungesittigte Fettsduren enthalt, so kann es grundsitzlich moglich
sein, dass unterschiedliche Metallkationen im Wesentlichen statistisch verteilt auf
die gesittigten und die ungesittigten Fettsduren vorliegen. Es ist jedoch im Rah-
men der vorliegenden Erfindung ebenso vorgesehen, dass unterschiedliche Fett-
sduren, die sich beispielsweise in der Kettenldnge oder in der Sittigung unter-
scheiden identische Kationen, beispielsweise identische Metallkationen oder in

statistisch signifikanter Weise verteilte unterschiedliche Kationen aufweisen.

Fiir ein erfindungsgemif einsetzbares Kermnmaterial geeignete Fettsduresalze wer-
den beispielsweise in einer besonderen Ausfiihrungsform erhalten, wenn ein Fett
oder Ol mit einer geeigneten Metallverbindung oder einem Gemisch aus zwei
oder mehr geeigneten Metallverbindungen, beispielsweise Metalloxiden, Metall-
hydroxiden, Metallcarbonaten oder Metallsalzen von Mineralséduren, beispielswei-

se Natriumhydroxid oder Calciumhydroxid oder beidem, umgesetzt wird.

Die Mengen der Metallsalze werden beispielsweise stochiometrisch zu den Men-
gen der gewiinschten Salze ausgewihlt. In einer besonderen Ausfithrungsform der
Erfindung kann das unmittelbare Verfahrensprodukt einer solchen Reaktion als
Kernmaterial eingesetzt werden. In diesem Fall sind nach dem Hydrolyseschritt

keine weiteren Aufreinigungsschritte erforderlich.

Als Kationen in erfindungsgemifl geeigneten Kernmaterialen eignen sich im
Rahmen der vorliegenden Erfindung grundsétzlich alle Verbindungen, die durch
entsprechende Umsetzung zu einem Ammoniumsalz der entsprechenden Fettsiure
filhren. Im Rahmen des vorliegenden Textes wird dabei auch Ammoniak als ,,A-
min“ bezeichnet. Dabei kénnen erfindungsgemife Ammoniumsalze beispielswei-

se durch entsprechende Umsetzung von Aminen oder Amiden wie Alkylmonoa-
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minen, Alkyldiaminen, Alkylpolyaminen, Dialkylaminen oder Polyalkylaminen
erhalten werden. Geeignete Ammoniumsalze leiten sich daher beispielsweise von
primédren Mono- oder Polyaminoverbindungen mit 2 bis etwa 40, beispielsweise 6
bis etwa 20 C-Atomen ab. Beispielsweise sind dies Ammoniak, Methylamin, E-
thylamin, n-Propylamin, i-Propylamin, n-Propylamin, sek.-Propylamin, tert.-
Butylamin, die isomeren Pentylamine, Hexylamine, Heptylamine und deren hohe-
re Homologen mit 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21 oder 22 C-
Atomen, beispielsweise Stearylamin, 1-Aminoisobutan, substituierte Amine mit 2
bis etwa 20 C-Atomen wie 2-(N,N-Dimethylamino)-1-aminoethan. Geeignete
Diamine sind weisen beispielsweise ein Molekulargewicht von etwa 32 bis etwa
200 g/mol auf, wobei die entsprechenden Diamine beispielsweise zwei primire,
zwei sekundidre oder eine primére und eine sekundire Aminogruppe aufweisen.
Beispiele hierfiir sind Diaminoethan, die isomeren Diaminopropane, die isomeren
Diaminobutane, die isomeren Diaminohexane, Piperazin, 2,5-Dimethylpiperazin,
Amino-3-aminomethyl-3,5,5-trimethylcyclohexan (Isophorondiamin, IPDA), 4,4'-
Diaminodicyclohexylmethan, 1,4-Diaminocyclohexan, Aminoethylethanolamin,
Hydrazin, Hydrazinhydrat oder Triamine wie die Diethylentriamin oder 1,8-
Diamino-4-aminomethyloctan. Triethylamin, Tributylamin, Dimethylbenzylamin,
N-Ethyl-, N-Methyl-, N-Cyclohexylmorpholin, Dimethylcyclohexylamin, Di-
morpholinodiethylether, 1,4-Diazabicyclo{2,2,2]Joctan, 1-Azabicyclo[3,3,0]octan,
N,N,N¢,N¢-Tetramethylethylendiamin, N,N,N*,N*-Tetramethylbutandiamin, N,N.,-
N¢,N¢-Tetramethylhexandiamin-1,6, Pentamethyldiethylentriamin, Tetramethyldi-
aminoethylether, Bis-(dimethylaminopropyl)-hamstoff, N,N*-Dimethylpiperazin,
1,2-Dimethylimidazol oder Di-(4-N,N-dimethylaminocyclohexyl)-methan.

Ebenfalls geeignet sind aliphatische Aminoalkohole mit 2 bis etwa 40, vorzugs-
weise 6 bis etwa 20 C-Atomen, beispielsweise Triethanolamin, Tripropanolamin,
Tributanolamin,  Tripentanolamin, 1-Amino-3,3-dimethyl-pentan-5-ol, 2-
Aminohexan-2',2"-diethanolamin,  1-Amino-2,5-dimethylcyclohexan-4-0l- 2-
Aminopropanol, 2-Aminobutanol, 3-Aminopropanol, 1-Amino-2-propanol, 2-
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Amino-2-methyl-1-propanol, 5-Aminopentanol, 3-Aminomethyl-3,5,5-
trimethylcyclohexanol, 1-Amino-1-cyclopentan-methanol, 2-Amino-2-ethyl-1,3-
propandiol, 2-(Dimethylaminoethoxy)-ethanol, aromatisch-aliphatische oder aro-
matisch-cycloaliphatische Aminoalkohole mit 6 bis etwa 20 C-Atomen, wobei als
aromatische Strukturen heterocyclische oder isocyclische Ringsysteme wie Naph-
thalin- oder insbesondere Benzolderivate wie 2-Aminobenzylalkohol, 3-
(Hydroxymethyl)anilin, 2-Amino-3 -phenyl-1-propanol, 2-Amino-1-
phenylethanol, 2-Phenylglycinol oder 2-Amino-1-phenyl-1,3-propandiol sowie
Gemische aus zwei oder mehr solcher Verbindungen. Ebenfalls als Ammonium-
salze geeignet sind beispielsweise Verbindungen, in denen die Aminogruppe an
einem substituierten aromatischen oder heteroaromatischen System gebunden
vorliegt, beispielsweise Aminobenzoesdure, Aminosalicylsdure oder Aminopyri-

dincarbonsiure und deren geeignete Derivate.

Als Kernmaterialien werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung weiterhin
Stoffe eingesetzt, die ihrerseits selbst als Trigermaterial fiir eine hydrophobierend
wirkende Fettsiureverbindung, insbesondere ein hydrophobierend wirkendes Fett-
sduresalz dienen konnen. Als Trigermaterialien eignen sich beispielsweise anor-
ganische Trdger wie Kreide oder Titandioxid, anorganische pordse Triager wie
Montmorillonit, Bleicherde und dergleichen, organische Tréger wie Stirke, Mik-
rozellulose und Ahnliches sowie Zeolithe oder Mikrohohlkérper oder Gemische

aus zwei oder mehr davon.

Dariiber hinaus ist es im Rahmen der vorliegenden Erfindung vorgesehen, dass
das Kernmaterial, bezogen auf die das Gesamtgewicht der Fettsduresalze im
Kernmaterial, mindestens 1 Gew.-%, beispielsweise 5 Gew.-% oder mehr oder 10
Gew.-% oder mehr oder 15 Gew.-% oder mehr oder 20 Gew.-% oder mehr oder
25 Gew.-% oder mehr, oder 30 Gew.-% oder mehr oder 35 Gew.-% oder mehr
oder 40 Gew.-% oder mehr oder 45 Gew.-% oder mehr, oder 50 Gew.-% oder
mehr oder 55 Gew.-% oder mehr oder 60 Gew.-% oder mehr oder 65 Gew.-%

-10-



WO 2009/083127 PCT/EP2008/010655

10

15

20

25

oder mehr, oder 70 Gew.-% oder mehr oder 75 Gew.-% oder mehr oder 80 Gew.-
% oder mehr oder 85 Gew.-% oder mehr an Fettsduresalzen enthilt, die bei
Raumtemperatur eine Wasserloslichkeit von weniger als 1 g/l, vorzugsweise we-
niger als 0,1 g/l aufweisen. Beispielsweise enthilt ein im Rahmen der Erfindung
einsetzbares Kernmaterial Fettsduren mit einer Kettenlidnge von etwa 12 bis etwa
24 C-Atomen. Dabei hat es sich als vorteilhaft herausgestellt, wenn, sofern das
Kernmaterial Fettsduren mit einer Kettenldnge von 16 C-Atomen oder weniger
enthilt, diese Fettsduren in Form ihrer Erdalkalimetallsalze oder als Salze der sel-
tenen Erden dahingehend vorliegen, dass sie ihre Wasserlslichkeit unterhalb der

0. g. Maximalwerte liegt.

Ein im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzbares Feststoffteilchen enthilt
neben einem Kern gemiB der o. g. Definition noch eine Hiille. Die Schale weist
dabei mindestens einen anionischen, kationischen oder nicht ionischen Emulgator
auf, der eine Wirkung dahingehend entfaltet, dass das Feststoffpulver bei Eintrag
in Wasser oder mindestens ein polares organisches Losemittel oder ein Gemisch
enthaltend Wasser und mindestens ein polares organisches Losemittel, mit einer
Temperatur von 23 °C unter mechanischer Krafteinwirkung innerhalb von 60 Mi-

nuten oder weniger eine vollstindige Dispersion bildet.

Als Anorganische Emulgatoren eignen sich im Rahmen der vorliegenden Erfin-
dung grundsitzlich alle Emulgatoren, die das erfindungsgemilB gesteckte Ziel
hinsichtlich der Emulgierbarkeit der Feststoffe in Wasser erfiillen. Besonders ge-
eignet sind dabei beispielsweise die Salze von Fettsduren, insbesondere die Salze
von Fettsduren mit einer Kettenldnge von 8 bis 17 C-Atomen. Das ist im Rahmen
der vorliegenden Erfindung besonders bevorzugt wenn der Anteil derartiger Fett-
sduresalze in der Schale, bezogen auf die Gesamtmenge der Fettsduresalze in der
Schale, 20 Gew.-% oder mehr als 20 Gew.-% ausmacht. Dabei sind die in der

Schale vorliegenden Fettsduresalze vorzugsweise zumindest 70 Gew.-% bezogen
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auf die Gesamtmenge der in der Schale vorliegenden Fettsauresalze, Alkalimetall-
salze oder Aminosalze.

Weiterhin als anionische Emulgatoren geeignet und als Bestandteil der Schale
einsetzbar sind Alkylbenzolsulfonate, Alkansul-fonate, Olefinsulfonate, Alky-
lethersulfonate, Glycerinethersulfonate, a-Methylestersulfonate, Sulfofettsiuren,
Alkylsulfate, Fettalkoholethersulfate, Glycerinethersulfate, Hydroxymisch-
ethersulfate, Monoglycerid(ether)sulfate, Fettsdureamid(ether)sulfate, Mono- und
Dialkylsul-fosuccinate, Mono- und Dialkylsulfosuccinamate, Sulfotriglyceride,
Amidseifen, Ether-carbonsduren und deren Salze, Fettsdureisethionate, Fettsdure-
sarcosinate, Fettsduretauride, Acyllactylate, Acyltartrate, Acylglutamate, Acy-

laspartate, Alkyloligoglucosidsulfate, Protein-fettsdurekondensate (insbesondere

. pflanzliche Produkte auf Weizenbasis) und Alkyl(ether)phosphate. Sofern die

anionischen Tenside Polyglycoletherketten enthalten, kénnen diese eine konventi-

onelle, vorzugsweise jedoch eine eingeengte Homologenverteilung aufweisen.

Eine erfindungsgemiB einsetzbare Schale kann dariiber hinaus neben oder anstatt

der anionischen Tensiden nicht ionische Tenside enthalten.

Typische Beispiele fiir geeignete nichtionische Tenside sind Fettalkoholpolygly-
colether, Alkyl-phenolpolyglycolether, Fettsdurepolyglycolester, Fettsdureamid-
polyglycolether, Fettaminpolyglycolether, alkoxylierte Triglyceride, Mischether
bzw. Mischformale, Alk(en)yloligoglykoside, Fettsdure-N-alkylglucamide, Prote-
inhydrolysate (insbesondere pflanzliche Produkte auf Weizenbasis), Polyolfett-
sdureester, Zuckerester, Sorbitanester, Polysorbate und Aminoxide. Sofern die
nichtionischen Tenside Polyglycoletherketten enthalten, kénnen diese eine kon-
ventionelle, vorzugsweise jedoch eine eingeengte Homologenverteilung aufwei-

sen.
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Ebenfalls als Bestandteile der Schale geeignet sind kationische Tenside oder zwit-
terionische Tenside. Typische Beispiele fiir kationische Tenside sind quartire
Ammoniumverbindungen und Esterquats, insbesondere quaternierte Fettséu-
retrialkanolaminester-Salze. Typische Beispiele fiir amphotere bzw. zwitterioni-
sche Tenside sind Alkylbetaine, Alkylamidobetaine, Aminopropionate, Ami-
noglycinate, Imidazoliniumbetaine und Sulfo-betaine.

In einer weiteren Ausfithrungsform der Erfindung betrégt der Anteil der Fettsdu-

resalze mit 8 bis 17 C-Atomen an den gesamten Fettsduresalzen in der Schale

mehr als 30, 50, 60, 70 oder 80 Gew.-%.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung enthilt eine erfindungsge-
miBe Schale Fettsiduresalze ausgewihlt aus der Gruppe bestehend aus Fettsdure-
salzen der Capryl-, Pelargon-, Caprin-, Laurin-, Laurolein-, Myristin-, Myristo-
lein-, Palmitin-, Palmitolein-, Margarin-, Undecylen- und Palmitoleinsdure. Wei-
tere bevorzugte Fettsduren sind Linolsdure und Linolensédure. Dariiber hinaus sind
beispielsweise Fettsduren geeignet, die eine oder mehrere OH-Gruppen oder eine

oder mehrere Epoxygruppen aufweisen.

In einer weiteren Ausfithrungsform der Erfindung macht die Summe der Anteile
der Fettsduresalze der Caprylate, Laurate und Myristate an den gesamten in der
Schale vorliegenden Fettsduresalzen mehr als 50 Gewichts-% aus.

Ein erfindungsgemiBes Feststoffpulver kann neben den oben beschriebenen Be-
standteilen noch weitere Inhaltsstoffe enthalten. Beispielsweise sind dies mehr-
wertige Alkohole. Als mehrwertige Alkohole werden Verbindungen bezeichnet,
die mindestens 2 OH-Gruppen aufweisen. Grundsétzlich eignen sich lineare, ver-
zweigte, gesittigte oder ungesittigte sowie homocyclische oder heterocyclische
ungesittigte Alkohole als Bestandteil der erfindungsgeméBen Feststoffpulver. Es

hat sich jedoch in einigen Fillen als vorteilhaft erwiesen, wenn als mehrwertige

-13 -



WO 2009/083127 PCT/EP2008/010655

10

15

20

25

30

Alkohole Verbindungen eingesetzt werden, die nur Kohlenstoff, Wasserstoff und
Sauerstoff als atomare Bestandteile aufweisen. Die Molmasse entsprechender
mehrwertiger Alkohole kann zwischen etwa 62 (Ethylenglykol) du mehreren Tau-
send, beispielsweise etwa 100.000, liegen. Ein erfindungsgemifes Feststoffpul-
verkann dabei beispielsweise nur einen mehrwertigen Alkohol oder zwei oder
mehr mehrwertige Alkohole enthalten. Die Alkohole konnen sich beispielsweise
in ihrer Molmasse oder in der Zahl der OH-Gruppen oder in mehreren unter-
schiedlichen Merkmalen unterscheiden.

Geeignet sind beispielsweise mehrwertige Alkohole wie Ethylenglykol, Propy-
lenglykol, Butylenglykol, Pentylenglykol, Hexylenglykol, Propantriol, Trimethy-
lolpropan, Pentaerythrit, Dihydroxycyclohexan, Diethylenglykol, Triethylengly-
kol sowie die Dimeren, trimeren oder oligomeren Derivate der oben genannten

Dialkohole, Oligoglycerin, Polyglycerin, Polyvinylalkohol und dergleichen.

E kann erfindungsgemill bevorzugt sein, wenn ein Feststoffpulver in der Schale
einen niedermolekularen mehrwertigen Alkohol mit 2, 3, oder 4 OH-Gruppen,

insbesondere Propantriol enthilt.

Der Anteil an mehrwertigem Alkohol oder mehrwertigen Alkoholen, betrigt, so-
fern diese Verbindungen im erfindungsgeméBen Feststoffpulver enthalten sind,
bis zu etwa 40 Gew.-%, insbesondere etwa 1 bis etwa 30 oder etwa S bis etwa 20
oder etwa 8 bis etwa 13 Gew.-%, vorzugsweise als Bestandteil der Schale.

Ein erfindungsgemifes Feststoffpulver kann dariiber hinaus einen oder mehrere
Monoalkohole, beispielsweise Fettalkohole, enthalten. Geeignet sind hierbei line-
are oder verzweigte, gesittigte oder ungesittigte aliphatische, monofunktionelle
Alkohole, insbesondere Methanol, Ethanol, die Isomeren des Propanols, Butanols
oder Hexanols sowie Fettalkohole mit etwa 8 bis etwa 22 C-Atomen, beispiels-
weise Octanol, Decanol, Dodecanol, Tetradecanol, Hexadecanol oder Octadecanol

eingesetzt werden. Die genannten Fettalkohole sind beispielsweise durch Reduk-
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tion von natiirlichen Fettsduren erhiltlich und kénnen sowohl als Reinsubstanzen
als auch in Form ihrer technischen Gemische eingesetzt werden. Gut geeignet sind
beispielsweise lineare Monoalkohole und insbesondere solche mit etwa 4 bis etwa
18 C-Atomen. Anstelle der linearen oder verzweigten aliphatischen Alkohole oder
in Abmischung mit diesen sind auch Monoalkylpolyetheralkohole unterschiedli-
chen Molekulargewichts, vorzugsweise in den Molekulargewichtsbereichen von

etwa 1.000 bis etwa 2.000 einsetzbar.

Das erfindungsgemifie Feststoffpulver ldsst sich grundsitzlich zu beliebigen
Zwecken einsetzen. Es hat sich jedoch im Rahmen der vorliegenden Erfindung
gezeigt, dass das Feststoffpulversich ausgezeichnet dazu eignet, Oberflachen be-
stimmte Eigenschaften im Hinblick auf ihre Wechselwirkung mit Wasser oder
polaren Feststoffen zu verleihen, insbesondere diese Materialien zu hydrophobie-
ren. Ein erfindungsgeméBes Feststoffpulver eignet sich also als Hydrophobie-
rungsmittel. Wenn im Rahmen des vorliegenden Textes auf Hydrophobierungs-
mitte]l Bezug genommen wird, so ist dies auch als Bezugnahme auf die erfin-

dungsgemaflen Feststoffpulver zu verstehen.

In einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung enthilt das Feststoffpulver Zu-
satzstoffe. Geeignete Zusatzstoffe sind beispielsweise Lésungsmittel, Bindemittel,
Losungsvermittler, Fiillstoffe, weitere Hydrophobierungsmittel, Tenside, Emulga-
toren, Viskosititsverbesserer, Pigmente, Farbstoffe, Konservierungsstoffe, Ge-
liermittel, Antibackmittel, pH-Modifikationsmittel, Puffer, Reaktionsbeschleuni-
ger, Reaktionsverzégerer, Kolloide, Polymere oder Luftschleppmittel oder Gemi-

sche aus zwei oder mehr davon, enthalten.

Ein erfindungsgemiBes Feststoffpulver kann beispielsweise zusitzlich Bindemit-
tel, Tenside, Emulgatoren, Kolloide oder Polymere enthalten. Diese Zusatzstoffe
sind beispielsweise enthalten, um die Dispergierbarkeit und Vermischbarkeit des
Feststoffpulvers mit einem weiteren Material, insbesondere einem Baumaterial, zu

verbessern. Erfindungsgemél einsetzbare entsprechende Zusatzstoffe sind Fett-
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sdurederivate, wie Ester, Wachse, Polymere, insbesondere ionische Polymere und

Detergenzien.

Als Bindemittel werden beispielsweise wasserlosliche oder wasserdispergierbare
Bindemittel eingesetzt. Solche Stoffe sind in der Literatur bekannt. Bevorzugt
werden Stoffe eingesetzt, die bei Raumtemperatur, d.h. zwischen 20 und 25°C,
eine wachsartige, hochviskose oder feste Konsistenz haben und die einen
Schmelzpunkt von 25°C bis 150°C aufweisen. Beispiele fiir iibliche entsprechen-
de Bindungsmaterialien sind Polyvinylalkohol, Methylzellulose, Carboxymethyl-
zellulose, ethoxylierte Fettalkohole oder Mischungen davon. Auflerdem kdnnen
Fettsiureester oder filmbildende Polymere eingesetzt werden. Die Bindungsmate-
rialien sollten nicht oder nur mdoglichst wenig den Hydratisierungsprozess des

Baumaterials stéren, wenn Wasser eingefiihrt wird.

Bevorzugte Kolloide sind teilverseifte und vollverseifte Polyvinylalkohole; Poly-
vinylpyrrolidone, Polyvinylacetale, Polysaccharide in wasserlgslicher Form wie
Stirken (Amylose und Amylopectin), Cellulosen und deren Carboxymethyl-, Me-
thyl- , Hydroxyethyl-, Hydroxypropyl-Derivate, Proteine wie Casein oder Casei-
nat, Sojaprotein, Gelatine, Ligninsulfonate, synthetische Polymere wie Po-
ly(meth)acrylsdure, Copolymerisate von (Meth)acrylaten mit carboxylfunktionel-
len Comonomereinheiten, Poly(meth)acrylamid, Polyvinylsulfonsduren und deren
wasserloslichen  Copolymere; Melaminformaldehydsulfonate, Naphthalin-
formaldehydsulfonate, Styrolmaleinsdure- und  Vinylethermaleinsiure-
Copolymere. Der Anteil an Kolloiden liegt bevorzugt zwischen 20 und 80 Gew.-
%, insbesondere zwischen 50 und 60 %. Bevorzugt sind mindestens 2, 5 oder 10

und maximal 20, 50 oder 80 % Kolloide enthalten.

Bevorzugt werden als Kolloide teilverseifte oder vollverseifte Polyvinylalkohole
mit einem Hydrolysegrad von 80 bis 100 Mol-%, insbesondere von 80 bis 95
Mol-% und einer Hopplerviskositit (in 4 %-iger wissriger Losung) von 1 bis

30mPas, vorzugsweise 3 bis 15mPas (Methode nach Hoppler bei 20 °C, DIN
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53015), einsetzt. Bevorzugt sind auch teilverseifte oder vollverseifte, hydrophob
modifizierte Polyvinylalkohole mit einem Hydrolysegrad von 80 bis 100 Mol-%
und einer Hopplerviskositit in 4%-iger wéssriger Losung von 1 bis 30mPas, vor-
zugsweise 3 bis 15 mPas. Beispiele hierflir sind teilverseifte Copolymerisate von
Vinylacetat mit hydrophoben Comonomeren wie Isopropenylacetat, Vinylpivalat,
Vinylethylhexanoat, Vinylester von gesittigten alpha-verzweigten Monocarbon-
sauren mit 5 bis 11 C-Atomen, Dialkylmaleinate und Dialkylfumarate wie Dii-
sopropylmaleinat und Diisopropylfumarat, Vinylchlorid, Vinylalkylether wie Vi-
nylbutylether, alpha-Olefine mit 2 bis 12 C-Atomen wie Ethen, Propen und De-
cen. Der Anteil der hydrophoben Einheiten betriagt vorzugsweise 0.1 bis 10 Gew.-
%, bezogen auf das Gesamtgewicht des teil- oder vollverseiften Polyvinylalko-
hols. Besonders bevorzugt sind teilverseifte oder vollverseifte Copolymerisate
von Vinylacetat mit Isopropenylacetat mit einem Hydrolysegrad von 95 bis 100
Mol-%. Es koénnen auch Gemische der genannten Polyvinylalkohole eingesetzt

werden.

Besonders bevorzugte Polymere sind solche, die in Wasser redispergierbar sind.
Geeignete Polymerisate sind solche auf der Basis von einem oder mehreren Mo-
nomeren aus der Gruppe umfassend Vinylester von unverzweigten oder verzweig-
ten Alkylcarbonsiuren mit 1 bis 15 C-Atomen, Methacrylsdureester und Acryl-
sdureester von Alkoholen mit 1 bis 15 C-Atomen, Vinylaromaten, Olefine, Diene
und Vinylhalogenide. Weitere geeignete Polymere werden in der
W02004/103928 auf den Seiten 8 bis 10 genannt, auf die hier ausdriicklich Bezug

genommen wird.

Feststoffpulver nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
es mindestens einen nichtionischen Emulgator mit einem HLB-Wert von 5 bis 20

enthilt.

Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren zur Herstellung eines Feststoff-

pulvers, bei dem ein Kernmaterial, das mindestens ein wasserunlsliches Fettsiu-
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resalz enthdlt so mit mindestens einem anionischen, kationischen oder nichtioni-
schen Emulgator als Schalenmaterial in Kontakt gebracht wird, dass ein Feststoff-
pulver umfassend Teilchen mit einer durchschnittlichen Teilchengrofe von 0,1 bis
50 pm mit iiberwiegender Kern-Schale Struktur entsteht, wobei der Kern mindes-
tens ein wasserunlGsliches Fettsduresalz und die Schale mindestens einen anioni-
schen, kationischen oder nichtionischen Emulgator umfasst und das Feststoffpul-
ver bei Eintrag in Wasser oder mindestens ein polares organisches Losemittel o-
der ein Gemisch enthaltend Wasser und mindestens ein polares organisches Lo-
semittel, mit einer Temperatur von 23 °C unter mechanischer Krafteinwirkung

innerhalb von 60 Minuten oder weniger eine vollstdndige Dispersion bildet.

Das Schalenmaterial wird dabei vorzugsweise in fliissiger Form mit dem Kernma-
terial in Kontakt gebracht, das Kernmaterial kann beispielsweise mit dem Scha-

lenmaterial durch Vermischen oder Aufspriithen in Kontakt gebracht werden.

Rezepturbeispiele:

900 g Kreide (oder andere organische bzw. anorganische Tragermaterialien) wer-
den mit 100 g Calciumstearat versetzt und das Ganze wird in einem stark scheren-
den Mischer vermischt. Anschliefend wird diese Mischung mit 20 g Emulgator
versetzt und unter starkem Riihren eingemischt. Das Produkt lédsst sich unter star-

kem Riihren in Wasser suspendieren.

900 g Kreide (oder andere organische bzw. anorganische Trigermaterialien) wer-
den mit 60 g Stearinsdure und 8,66 g Calciumhydroxid und 10 g Wasser versetzt
und das Ganze wird in einem Druckreaktor bei 140 °C geriihrt, bis die Direktum-
setzung erfolgt ist. AnschlieBend wird diese Mischung mit 100 g Natriumstearat
versetzt und unter starkem Riihren eingemischt. Das Produkt lidsst sich unter star-

kem Riihren in Wasser suspendieren.
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900 g Kreide (oder andere organische bzw. anorganische Tridgermaterialien) wer-
den mit 91 g Stearinsiure und 73 g Zinkacetat und 100 g Wasser versetzt und das
Ganze wird in einem Druckreaktor bei 140 °C geriihrt und anschlieBend wird das
Wasser und die Essigsdure im Vakuum abgezogen. Diese diese Mischung wird
mit 50 g Triethanolammoniumstearat versetzt und unter starkem Riihren einge-

mischt. Das Produkt lisst sich unter starkem Riihren in Wasser suspendieren.

900 g Kreide (oder andere organische bzw. anorganische Trigermaterialien) wer-
den mit 100 g Natriumstearat werden mit 45 g Zinkchlorid und 100 g Wasser ver-
setzt und das Ganze wird in einem Druckreaktor bei 140 °C geriihrt und anschlie-
Bend wird das Wasser im Vakuum abgezogen. Anschlielend wird diese Mischung
mit 100 g Natriumstearat versetzt und unter starkem Riihren eingemischt. Das

Produkt lisst sich unter starkem Riithren in Wasser suspendieren.

900 g Kreide (oder andere organische bzw. anorganische Trigermaterialien) wer-
den mit 200g Natriumstearat werden mit 45 g Zinkacetat und 100 g Wasser ver-
setzt und das Ganze wird in einem Druckreaktor bei 140 °C geriihrt und anschlie-
Bend wird das Wasser im Vakuum abgezogen. Das Produkt ldsst sich unter star-

kem Riihren in Wasser suspendieren.

900 g Calciumstearat werden mit 100 g Natriumstearat (bzw. 10 % Emulgator)
versetzt und das Ganze wird in einem stark scherenden Mischer vermischt. Das

Produkt lasst sich unter starkem Riihren in Wasser suspendieren.

900 g Calciumstearat (bzw. Metallseifen, bzw. Metallseifengemische) werden mit
90 g Natriumlaurat und 10 g eines Emulgators versetzt und das Ganze wird in ei-
nem stark scherenden Mischer vermischt. Das Produkt lésst sich unter starkem

Riihren in Wasser suspendieren.

900 g Calciumstearat (bzw. Metallseifen, bzw. Metallseifengemische) werden mit
50 g Emulgator und 10 g eines niedrig molekularen Cotensid (z.B. Polyols) ver-
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setzt und das Ganze wird in einem stark scherenden Mischer vermischt. Das Pro-

dukt lisst sich unter starkem Riihren in Wasser suspendieren.

900 g Aluminiumoxid (oder andere organische bzw. anorganische Materialien)
werden mit 10 - 100 g Stearinsdure bzw. Zinkstearat versetzt und das Ganze wird
in einem stark scherenden Mischer vermischt. AnschlieBend wird diese Mischung
mit 20 g Emulgator versetzt und unter starkem Riihren eingemischt. Das Produkt

lasst sich unter starkem Riihren in Wasser suspendieren.

700 g Calciumstearat werden mit 300 g Natriumoleat versetzt und das Ganze wird
in einem stark scherenden Mischer vermischt. AnschlieBend wird diese Mischung
mit 20 g Emulgator versetzt und unter starkem Rithren eingemischt. Das Produkt

ldsst sich unter starkem Riihren in Wasser suspendieren.

700 g Zinkstearat werden bei 130 °C aufgeschmolzen und mit 300 g Natriumstea-
rat versetzt und das Ganze wird geriihrt. AnschlieBend die erstarrte Schmelze
vermahlen und mit 20 g Emulgator versetzt und unter starkem Riihren einge-

mischt. Das Produkt lisst sich unter starkem Riihren in Wasser suspendieren.

900 g Calciumcarbonat werden mit 10 g Calciumstearat vermahlen und das ganze
wird dann in einen Thermomischer iiberfiihrt. Auf diese Mischung wird eine
wiassrige Losung (Emulgator bzw. Alkali/NH4 stearate) aufgespriiht und das Was-
ser unter starkem Riihren eingedampft. Das Produkt ldsst sich unter starkem Riih-

ren in Wasser suspendieren.

900 g Stearinsdure werden mit 90 g Natriumhydroxid, 50 g Wasser und 80 g E-
mulgator, sowie einem Cotensid versetzt. Das Ganze wird bei 140 °C geriihrt und
das Wasser wird abgezogen. Zu dieser getrockneten Pulvermischung werden 45 g
Calciumacetat gegeben und vermischt. Das Produkt lésst sich unter starkem Riih-
ren (Dissolverscheibe) in heiBem Wasser suspendieren und das in situ in doppelter

Umsetzung hergestellte Calciumstearat weilt eine hohe Feinheit auf.
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900 g eines Triglycerides (Fette, Ole, vegetarisch, tierisch) wird mit 120g Calci-
umhydroxid versetzt und mit 100 g Wasser in einem Druckreaktor bei 160 °C
stark vermischt. Nach der Fettspaltung wird das Wasser abgezogen und ein Emul-
gator oder Alkali/NH4 stearate zugegeben und unter starker Scherung in einem
Mischer verarbeitet. Das Produkt ldsst sich unter starkem Rithren in Wasser sus-

pendieren.

700 g Zinkstearat werden bei 130 °C aufgeschmolzen und mit 300 g Paraffin ver-
setzt und das Ganze wird unter hoher Scherung geriihrt bis das Paraffin fein dis-
pergiert ist. AnschlieBend die erstarrte Schmelze vermahlen und mit 20 g Emulga-
tor versetzt und unter starkem Riihren eingemischt. Das Produkt l4sst sich unter

starkem Riihren in Wasser suspendieren.

700 g Paraffin werden bei 130 °C aufgeschmolzen und mit 300 g Natriumoleat
versetzt und das Ganze wird unter starker Scherung geriihrt. Anschlieflend die
erstarrte Schmelze vermahlen und mit 20 g Emulgator versetzt und unter starkem
Riihren eingemischt. Das Produkt lisst sich unter starkem Riihren in Wasser sus-

pendieren.

900 g Calciumcarbonat werden mit 30 g Stearinséure und 4 g Calciumhydroxid
vermahlen und das Ganze wird dann in einen Thermomischer iiberfiihrt. Auf diese
Mischung wird eine wissrige Lésung (Emulgator bzw. Alkali/NH4 stearate) auf-
gespriiht und das Wasser unter starkem Riithren eingedampft. Das Produkt ldsst

sich unter starkem Riihren in Wasser suspendieren.

900g Calciumstearat werden mit 100g einer Mischung (hergestellt nach folgender
Vorschrift: 900 g eines Triglycerides wird mit 120 g Calciumhydroxid versetzt
und mit 100 g Wasser in einem Druckreaktor bei 160 °C stark vermischt. Nach
der Fettspaltung wird das Wasser abgezogen und Natriumstearat zugegeben und

unter starker Scherung in einem Mischer verarbeitet) und Propantriol vermischt.
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Das Produkt lasst sich unter starkem Riithren in Wasser suspendieren.

900 g eines Triglycerides (Fette, Ole, vegetarisch, tierisch) werden mit 50 g Cal-
ciumhydroxid und 40 g Natriumhydroxid versetzt und mit 100 g Wasser in einem
Druckreaktor bei 160 °C stark vermischt. Nach der Fettspaltung wird das Wasser
abgezogen und ein Emulgator zugegeben und unter starker Scherung in einem
Mischer verarbeitet. Das Produkt lésst sich unter starkem Rithren in Wasser sus-

pendieren.

700 g eines gehirteten Fettes und 100 g eines stark absorbierenden Materiales
(Montmorillonit, Bentonit, Bleicherde, Zeolith etc.) werden bei 130 °C aufge-
schmolzen und mit 100 g Natriumoleat versetzt und das Ganze wird unter starker
Scherung gerithrt. Anschlielend die erstarrte Schmelze vermahlen und mit 20 g
Emulgator versetzt und unter starkem Riihren eingemischt. Das Produkt lasst sich

unter starkem Riihren in Wasser suspendieren.

700 g eines Paraffins und 100 g eines stark absorbierenden Materiales (Montmo-
rillonit, Bentonit, Bleicherde, Zeolith etc.) werden bei 130 °C aufgeschmolzen
und mit 100 g Natriumoleat versetzt und das Ganze wird unter starker Scherung
geriihrt. Anschlieflend die erstarrte Schmelze vermahlen und mit 20 g Emulgator
versetzt und unter starkem Riihren eingemischt. Das Produkt ldsst sich unter star-

kem Riihren in Wasser suspendieren.

900 g Microcellulose <10 um werden mit 50 g Zinkstearat versetzt und das Ganze
wird in einem Thermomixer bei 130 °C vermischt. AnschlieBend wird diese Mi-
schung mit 50 g Natriumstearat versetzt und unter starkem Riihren eingemischt.

Das Produkt ldsst sich unter starkem Rithren in Wasser suspendieren.
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Baerlocher GmbH BA70374PC Fl/bg

Anspriiche

Feststoffpulver umfassend Teilchen mit einer durchschnittlichen Teilchen-
grofie von 0,1 bis 50 pm mit iiberwiegender Kern-Schale Struktur, wobei
der Kemn aus einem Kernmaterial besteht, das mindestens ein wasserunlos-
liches Fettsiuresalz enthilt und die Schale aus einem Schalenmaterial be-
steht, das mindestens einen anionischen, kationischen oder nichtionischen
Emulgator enthilt und das Feststoffpulver bei Eintrag in Wasser oder min-
destens ein polares organisches Losemittel oder ein Gemisch enthaltend
Wasser und mindestens ein polares organisches Losemittel, bei einer
Temperatur von 23 °C unter mechanischer Krafteinwirkung innerhalb von

60 Minuten oder weniger eine vollsténdige Dispersion bildet.

Feststoffpulver nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass, der Kemn
ein Fettsduresalz mit einem Metallkation oder einem Ammoniumkation
oder ein Gemisch aus Fettsduresalzen von mindestens zwei verschiedenen
Metallkationen oder zwei verschiedenen Ammoniumkationen oder einem
Gemisch aus mindestens einem Metallkation und mindestens einem Am-
moniumkation, wobei die Metallkationen aus der Gruppe bestehend aus
Alkalimetallen, Erdalkalimetallen, Zink, Aluminium und seltenen Erden
ausgewihlt werden, umfasst.

- Feststoffpulver nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Kernmaterial mindestens ein organisches oder anorgani-

sches Tragermaterial enthélt.

Feststoffpulver nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Anteil der Fettsiduresalze von Fettsduren mit 8 bis 18 C-
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Atomen, bezogen auf die Gesamtmenge der Fettsduresalze im Schalenma-

terial, 20 Gew.-% oder mehr als 20 Gew.-% ausmacht, .

Feststoffpulver nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens ein Fettsiuresalz eines der Metalle Natrium-,

Kalium-, Zink, Magnesium oder Calcium enthalt.

Feststoffpulver nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es in der Schale einen anionischen oder einen nichtioni-

schen Emulgator enthiilt.

Feststoffpulver nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es mindestens einen Zusatzstoff ausgewihlt aus Losungs-
mitteln, Bindemitteln, Polymeren, Kolloiden, Tensiden, Emulgatoren oder

Losungsmitteln, oder ein Gemisch aus zwei oder mehr davon, enthélt.

Feststoffpulver nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es mindestens einen nichtionischen Emulgator mit einem

HLB-Wert von 5 bis 20 enthilt.

Verfahren zur Herstellung eines Feststoffpulvers nach einem der vorste-
henden Anspriiche, bei dem ein Kernmaterial, das mindestens ein wasser-
unldsliches Fettsiduresalz enthilt so mit mindestens einem anionischen, ka-
tionischen oder nichtionischen Emulgator als Schalenmaterial in Kontakt
gebracht wird, dass ein Feststoffpulver umfassend Teilchen mit einer
durchschnittlichen Teilchengréfe von 0,1 bis 50 pm mit iiberwiegender
Kern-Schale Struktur entsteht, wobei der Kern mindestens ein wasserun-
16sliches Fettsduresalz und die Schale mindestens einen anionischen, kati-
onischen oder nichtionischen Emulgator umfasst und das Feststoffpulver
bei Eintrag in Wasser oder mindestens ein polares organisches Losemittel

oder ein Gemisch enthaltend Wasser und mindestens ein polares organi-
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sches Losemittel, mit einer Temperatur von 23 °C unter mechanischer
Krafteinwirkung innerhalb von 60 Minuten oder weniger eine vollstindige

Dispersion bildet.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Schalenma-

terial in fliissiger Form mit dem Kernmaterial in Kontakt gebracht wird.
Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass das

Kernmaterial mit dem Schalenmaterial durch Vermischen oder Aufsprii-

hen in Kontakt gebracht wird.
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