
1                   0123 771                     2 Beschreibung
standes im Aufnahmebehalter bemerkbar macht. Die vorliegende Erfindung hat
sich zur Aufgabe Die Erfindung betrifft sine Vorrichtung zum   gestellt,
diese Nachteile zu vermeiden und eine Aufbereiten von thermoplastischem
Kunststoff-   Vorrichtung zum Aufbereiten von thermoplasti- gut, mit einem
Aufnahmebehilter, in dessen Bo-   5   schem Kunststoffgut zu schaffen, bei
welcher die denbereich ein um eine etwa vertikale Achse     Mischtrombe
nicht gestort sowie ine gleichmas- drehbares Zerkleinerungs- und
Mischwerkzeug     sige Zerkleinerung und Mischung des Kunststoff-
angeordnet ist, und mit einem radial zur vertikalen  gutes sowie eine
gleichmassige Zufuhr desselben Achse verlaufenden Schneckenextruder, dessen
zum Schneckenextruder sichergestellt ist. Die Er- Gehiuse an der
Eintrittsseite uber sine im Bereich  lio  findung geht hierbei aus von
einer Vorrichtung des Zerkleinerungs- und Mischwerkzeuges ange-   der
eingangs beschriebenen Art und besteht im ordnete Offnung in der Wand des
Aufnahmebe-     wesentlichen darin, dass der Schneckenextruder halters mit
dem Behilterinneren verbunden ist.  auf der Hohe des Zerkleinerungs- und
Misch- Eine  derartige  Vorrichtung  ist aus der     werkzeuges angeordnet
ist, wobei keine Teile des EP-A-0 045 734 bekannt. Mit siner derartigen
15  Schneckenextruders von der Innenwand des Auf- Vorrichtung wird das dem
Aufnahmebehilter zu-   nahmebehilters abstehen, und dass das freie gefuhrte
Kunststoffgut durch das rotierende'Zer-  Ends der Arbeitskanten des
Zerkleinerungs- und kleinerungs- und Mischwerkzeug zerkleinert und
Mischwerkzeuges in Drehrichtung gesehen so in Trombenumlauf gebracht, wobei
durch die his-  zuruckversetzt ist, dass bei Betrieb der Vorrich- bei
entstehende Schneid- und Reibungsenergie   2- tung das Kunststoffgut
zusatzlich zur Fliekraft- sine Erwirmung des Kunststoffgutes bewirkt
komponente sine Druckkomponente erhalt, durch wird. Da sich diese Schneid-
und Reibungsener-  welche das Kunststoffgut in den Schneckenex- gie
besonders auf grosse, nicht zerkleinerte Teile  truder gedruckt wird. Durch
die Vermeidung von auswirkt, also bereits zerkleinertes Gut langsamer
Teilen des'Schneckenextruders, welche von der erwirmt wird, entsteht beim
Zerkleinerungs- und   25  Innenwand des Behalters nach innen abstehen,
Mischvorgang sine Mischung mit ausreichend      bleibt der Trombenumlauf
ungestort und es wird guter thermischer Homogenitit. Diese Mischung   sine
gleichmissige Zerkleinerung und Mischung wird aus dem  Aufnahmebehilter
uber den         des zugefuhrten Kunststoffgutes erzielt, wobei
Schneckenextruder ausgetragen und hiebei pla-   durch die bei der Rotation
des Zerkleinerungs- stifiziert und geformt. Um den Schneckenextruder  30
und Mischwerkzeuges entstehende Fliehkraft weitgehend unabhangig vom
Fullstand des Auf-    sine gleichmissige Zufuhr des zerkleinerten Gu-
nahmebehalters gleichmassig beschicken zu kon-  tes zum Schneckenextruder
gewahrleistet ist, da nen, ist bei der bekannten Vorrichtung der      ja
diese Fliehkraft in derselben Richtung wirkt, in Schneckenextruder mit
seinem in den Aufnahme-   weicher die Schnecke des Schneckenextruders
behalter ragenden Ends mit axialem Abstand   35  das abzufuhrende Material
in den Schneckenex- oberhalb des Zerkleinerungs- und Mischwerk-     truder
hineinzieht. Die Anordnung des Schnek- zeuges angeordnet. Durch die
Umlaufbewegung     kenextruders und des Werkzeuges auf gleicher dieses
Werkzeuges werden die Gutteilchen in den  Hohe macht diese Fliehkraft voll
wirksam, ohne Bereich einer an der Behalterwand vorgesehenen  dass das Gut
umgelenkt werden muss. Zur er- Leitwand gedruckt, von weicher sie gegen das
40   wahnten Fliehkraftwirkung tragt auch bei, dass Aufnahmeende des
Schneckenextruders gefuhrt     das Gut durch die Ausbildung der
Arbeitskanten ,werden. Diese Ausbildung ist nachteilig, weil die  des
Werkzeuges sine zusitzliche Druckkompo- von der Behalterwand nach innen
vorstehende     nente ahnlich einem Spachteleffekt erhalt, durch Leitwand
das Absinken des zu zerkleinernden     welche Druckkomponente es durch die
Offnung Gutes im Behalter behindert und weil sine mehr-  45  in des Gehause
des Schneckenextruders gedruckt malige Umlenkung des zerkleinerten Gutes
notig  wird. ist, bevor dieses vom Schneckenextruder erfasst   Die
gleichmassige Zufuhr des zerkleinerten werden kann. Da die Schnecke um mehr
als einen   Kunststoffgutes in den Schneckenextruder kann    i ,
Schneckengang in das Behalterinnere hineinragt,  noch dadurch verbessert
werden, dass gemass ei- ergibt sich zudem der Nachteil einer Storung des
50  nem  weiteren  Merkmal der Erfindung die Trombenumlaufes mit damit
verbundener inho-     Schnecke sowie das Gehause sich an der Ein-       -
mogener Mischung und insbesondere bei gros-     trittsseite gegen die
Offnung in der Wand des sen Gutteilchen die Gefahr einer Blockierung des
Aufnahmebehalters trichterformig erweitern. Zerkleinerungs- und
Mischwerkzeuges.              Um den Einzug in den Schneckenextruder Bei
einer anderen bekannten Vorrichtung   55  steuern zu konnen, kann
erfindungsgemiss der (FR-A-2418707) ist der Schneckenextruder
Querschnitt der t0ffnung durch einen Schieber tangential zum
Aufnahmebehalter angeordnet     od. dgl. veranderbar sein. und steht mit
diesem Ober sine Offnung in der     In der Zeichnung ist die Erfindung an
Hand 



Wand des Aufnahmebehilters in Verbindung. Da    von Ausfuhrungsbeispielen
schematisch veran- das Auffullen bzw. Stopfen des Schneckenextru-   60
schaulicht. ders durch die auf die Gutteilchen wirkenden      Fig. 1 zeigt
sine erfindungsgemasse Vorrich- Fliehkrafte bestimmt wird, besteht bei
dieser be-  tung im Vertikalschnitt. kannten Vorrichtung die Gefahr, dass
der          Fig. 2 stellt, gleichfalls im Vertikalschnitt, eine
Schneckenextruder ungleichmissig  aufgefullt    weitere Ausfuhrungsform der
erfindungsgemis- wird, wobei sich auch sine Anderung des Full-  65  sen
Vorrichtung dar. 2 .....     ..   .......   .......    3
0123771                       4 Fig. 3 zeigt eine abgewandelte Ausfuhryng
der   (1) mit dem Behalterinneren verbunden ist, da- Fig. 2, wobei die
gleichbleibenden toile der Vor-  durch gekennzeichnet, dass der
Schneckenextru- richtung teilweise weggelassen wurden. Fig. 4     der (15)
auf der Hohe des Zerkleinerungs- und stellt einen Schnitt nach der Linie
IV-IV in Fig. 2  Mischwerkzeuges (4) angeordnet ist, wobei dar.
5   keine Tells des Schneckenextruders (15) von der Die erfindungsgemasse
Vorrichtung zum Auf-     Innenwand des Aufnahmebehilters (1 ) abstehen,
bereiten von Kunststoffgut weist einen Aufnah-    und dass das freie Ende
der Arbeitskanten (13) mebehalter 1 auf, in dessen Bodenbereich ein urn
des Zerkleinerungs- und Mischwerkzeuges (4) in eine etwa vertikale Achse
drehbares Zerkleine-    Drehrichtung gesehen so zuruckversetzt ist, dass
rungs- und Mischwerkzeug 4 vorgesehen ist,  10  bei Betrieb der Vorrichtung
das Kunststoffgut zu- welches von einem Antriebsmotor 5 angetrieben
sitzlich zur Fliehkraftkomponente sine Druck- wird. Auf der Hohe dieses
Zerkleinerungs- und     komponente erhalt, durch welche das Kunststoff-
Mischwerkzeuges 4 ist in der Wand des Aufnah-     gut in den
Schneckenextruder (15) gedruckt mebehalters 1 sine Offnung 9 vorgesehen, an
die   wird. das Gehause 2 sines Schneckenextruders 15 an-   15    2.
Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- schliesst. Im Gehause 2 befindet
sich sine Extru-  kennzeichnet, dass die Schnecke (3) sowie das derschnecke
3, die von einem Antriebsmotor 6      Gehause (2) des Schneckenextruders
(15) sich uber einen Keilriementrieb 10 angetrieben wird.   an der
Eintrittsseite gegen die Offnung (9) in der Das durch den Schneckenextruder
geforderte,       Wand des Aufnahmebehalters (1) trichterformig
zerkleinerte und gemischte Kunststoffgut tritt  20  erweitern. durch die
Austrittsoffnung 7 aus dem Schnecken-     3. Vorrichtung nach Anspruch 1
oder 2, da- gehause 2 aus. Am oberen Ende des Aufnahme-       durch
gekennzeichnet, dass der Querschnitt der behilters 1 ist ein
Aufgabetrichter 8 zur Beschik-  Offnung (9) in der Wand des
Aufnahmebehilters kung der Vorrichtung mit dem aufzubereitenden     (1)
durch einen Schieber (12) od. dgl. verinder- Kunststoffgut vorgesehen.
25   bar ist. Wie aus den Fig. 1 bis 3 ersichtlich ist, sind so- wohl das
Gehause 2 als auch die Schnecke 3 im     Revendications Bereich der Offnung
9 im wesentlichen an die        1. Dispositif pour la preparation de
matieres Kontur der Innenwand des Aufnahmebehalters 1      synthetiques
thermoplastiques, avec un conte- angepasst, fluchten also im wesentlichen
mit die-   3o   neur de reception (1 ) dans la zone de fond duquel ser
Kontur, jedoch ist es auch m6glich, die       est installe un outil de
broyage et de m6lange (4) Schnecke 3 relativ zu dieser Kontur etwas zuruck-
r6volutif autour d'un axe approximativement ver- zuversetzen.
tical, et avec une extrudeuse A vis sans fin (15) Die Ausfuhrungsform nach
Fig. 2 unterscheidet   6tablie radiale par rapport A Iaxe vertical, et dont
sich von der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 da-   35  le corps (2), au c6t6
d'entr6e, est relie, par l'inter- durch, dass sich sowohl die Schnecke 3
als auch   m6diaire d'une ouverture (9) pratiqu6e dons la das Gehause 2 des
Schneckenextruders an der       zone de l'outil de broyage et de m6lange
(4), A Eintrittsseite bei 11 gegen die Offnung 9 zu trich-  l'int6rieur du
conteneur, le dispositif etant carac- terf6rmig erweitern.
terise en ce que lextrudeuse A vis sans fin (15) est Bei der
Ausfuhrungsform nach Fig. 3 ist im Be-   40  installee au niveau de l'outil
de broyage et de me- reich der Offnung 9 ein Schieber 12 vorgesehen,
lange (4), aucun des 6l6ments de l'extrudeuse A dessen Stellung derart
verandert werden kann,     vis sans fin (15) n'etant distant par rapport A
la dass er die Offnung 9 mehr oder weniger weit      paroi int6rieure du
conteneur de reception (1 ); en abdeckt.
ce quo l'extr6mite libre des bords de travail (13) Wie aus Fig. 4
ersichtlich ist, sind die freien En-   45   de l'outil de broyage et de
melange (4), vue dons den der Arbeitskanten 13 des Misch- und Zerklei-  le
sons de la rotation, est d6cal6e vers l'arriere de 



nerungswerkzeuges, welches in der durch den       facon quo lors du
fonctionnement du dispositif, la Pfeil 14 angedeuteten Drehrichtung
umlauft, zu-   matiere plastique synthetique recoive, en plus de
ruckversetzt, wodurch zusitzlich zur Fliehkraft-  la composante de
centrifugation, une compo- komponente sine Druckkomponente entsteht,  50
sante de pression en vertu de laquelle la matibre durch welche das
zerkleinerte und gemischte Gut   plastique synth6tique est poussee dans
l'sxtru- uber die Offnung 9 in den Schneckenextruder ge-   deuse A vis sans
fin (15). druckt wird.                                        2. Dispositif
selon la revendication 1, caracte- risb en ce quo la vis sans fin (3) ainsi
quo le corps Patentanspruche                              55  (2) de
l'extrudeuse A vis sans fin (15), sur le c6te 1. Vorrichtung zum
Aufbereiten von thermopla-   d'entree, s'elargissent en forms d'entonnoir
vers stischem Kunststoffgut, mit einem Aufnahmebe-     I'ouverture (9) dans
la paroi du conteneur de re- halter (1), in dessen Bodenbereich ein urn
sine   ception (1). etwa vertikale Achse drehbares Zerkleinerungs-      3.
Dispositif selon la revendication 1 ou 2, ca- und Mischwerkzeug (4)
angeordnet ist, und mit  60  racterise en ce que la section de l'ouverture
(9) einem radial zur vertikalen Achse verlaufenden    dans la parois du
conteneur de reception (1) pout Schneckenextruder (1 5), dessen Gehause (2)
an    etre variee par un registre (12) ou similaire. der Eintrittsseite
uber sine im Bereich des Zerklei- nerungs- und Mischwerkzeuges (4)
angeordnete      Claims Offnung (9) in der Wand des Aufnahmebehalters   65
1. Apparatus for processing thermoplastic syn- 3    3
0123771                      4 Fig. 3 zeigt eine abgewandelte Ausfuhrung
der  (1) mit dem Behalterinneren verbunden ist, da- Fig. 2, wobei die
gleichbleibenden Teile der Vor-  durch gekennzeichnet, dass der
Schneckenextru- richtung teilweise weggelassen wurden. Fig. 4    der (15)
auf der Hohe des Zerkleinerungs- und stellt einen Schnitt nach der Linie
IV-IV in Fig. 2  Mischwerkzeuges (4) angeordnet ist, wobei dar.
5   keine Teile des Schneckenextruders (15) von der Die erfindungsgemasse
Vorrichtung zum Auf-     Innenwand des Aufnahmebehalters (1 ) abstehen,
bereiten von Kunststoffgut weist einen Aufnah-   und dass das freie Ende
der Arbeitskanten (13) mebehilter 1 auf, in dessen Bodenbereich ein urn
des Zerkleinerungs- und Mischwerkzeuges (4) in eine etwa vertikale Achse
drehbares Zerkleine-   Drehrichtung gesehen so zuruckversetzt ist, dass
rungs- und Mischwerkzeug 4 vorgesehen ist,  10  bei Betrieb der Vorrichtung
das Kunststoffgut zu- welches von einem Antriebsmotor 5 angetrieben
satzlich zur Fliehkraftkomponente eine Druck- wird. Auf der Hohe dieses
Zerkleinerungs- und    komponente erhalt, durch welche das Kunststoff-
Mischwerkzeuges 4 ist in der Wand des Aufnah-    gut in den
Schneckenextruder (15) gedruckt mebehalters 1 eine Offnung 9 vorgesehen, an
die  wird. das Gehause 2 eines Schneckenextruders 15 an-   15    2.
Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- schliesst. Im Gehause 2 befindet
sich eine Extru-  kennzeichnet, dass die Schnecke (3) sowie das derschnecke
3, die von einem Antriebsmotor 6     Gehause (2) des Schneckenextruders
(15) sich uber einen Keilriementrieb 10 angetrieben wird.  an der
Eintrittsseite gegen die Offnung (9) in der Das durch den Schneckenextruder
geforderte,      Wand des Aufnahmebehalters (1) trichterformig zerkleinerte
und gemischte Kunststoffgut tritt  20  erweitern. durch die
Austrittsoffnung 7 aus dem Schneckenr    3. Vorrichtung nach Anspruch 1
oder 2, da- gehause 2 aus. Am oberen Ende des Aufnahme-      durch
gekennzeichnet, dass der Querschnitt der behalters 1 ist ein
Aufgabetrichter 8 zur Beschik-  Offnung (9) in der Wand des
Aufnahmebehilters kung der Vorrichtung mit dem aufzubereitenden     (1 )
durch einen Schieber (12) od. dgl. verander- Kunststoffgut vorgesehen.
25   bar ist. Wie aus den Fig. 1 bis 3 ersichtlich ist, sind so- wohN das
Gehause 2 als auch die Schnecke 3 im     Revendications Bereich der Offnung
9 im wesentlichen an die       1. Dispositif pour la preparation de
matieres Kontur der Innenwand des Aufnahmebehalters 1     synthetiques
thermoplastiques, avec un conte- angepasst, fluchten also im wesentlichen
mit die-  30   neur de r6ception (1 ) dans la zone de fond duquel ser
Kontur, jedoch ist es auch moglich, die      est installe un outil de
broyage et de m6lange (4) Schnecke 3 relativ zu dieser Kontur etwas zuruck-
r6volutif autour d'un axe approximativement ver- zuversetzen.
tical, et avec une extrudeuse A vis sans fin (15) Die Ausfuhrungsform nach
Fig. 2 unterscheidet  etablie radiale par rapport a I'axe vertical, et dont
sich von der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 da-   35  le corps (2), au c6t6
d'entr6e, est reli6, par l'inter- 



durch, dass sich sowohl die Schnecke 3 als auch   m6diaire d'une ouverture
(9) pratiquee dans la das Gehause 2 des Schneckenextruders an der      zone
de l'outil de broyage et de m6lange (4), A Eintrittsseite bei 11 gegen die
Offnung 9 zu trich-  I'int6rieur du conteneur, le dispositif 6tant carac-
terformig erweitern.                             t6rise en ce quo
l'extrudeuse A vis sans fin (15) est Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 3
ist im Be-  40  install6e au niveau de l'outil de broyage et de me- reich
der Offnung 9 ein Schieber 12 vorgesehen,  lange (4), aucun des elements de
l'extrudeuse A dessen Stellung derart verandert werden kann,    vis sans
fin (15) n'Atant distant par rapport a la dass er die Offnung 9 mehr oder
weniger weit      paroi interieure du conteneur de reception (1 ); en ___
abdeckt.                                          ce que l'extr6mit6 libre
des bords de travail (13) Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, sind die freien
En-   45   de l'outil de broyage et de melange (4), vue dans den der
Arbeitskanten 13 des Misch- und Zerklei-  le sens de la rotation, est
decalee vers l'arriere de nerungswerkzeuges, welches in der durch den
facon quo lors du fonctionnement du dispositif, la Pfeil 14 angedeuteten
Drehrichtung umIauft, zu-  matiere plastique synthetique recoive, en plus
de ruckversetzt, wodurch zusatzlich zur Fliehkraft-  la composante de
centrifugation, une compo- komponente eine Druckkomponente entsteht,  50
sante de pression en vertu de laquelle la matiere durch welche das
zerkleinerte und gemischte Gut   plastique synthetique est poussee dans
l'extru- uber die Offnung 9 in den Schneckenextruder ge-   deuse A vis sans
fin (15). druckt wird.                                        2. Dispositif
selon la revendication 1, caractb- rise en ce quo la vis sans fin (3) ainsi
que le corps Patentanspruche                              55  (2) de
l'extrudeuse A vis sans fin (15), sur le c6te 1. Vorrichtung zum
Aufbereiten von thermopla-   d'entree, s'6largissent en forme d'entonnoir
vers stischem Kunststoffgut, mit einem Aufnahmebe-     I'ouverture (9) dans
la paroi du conteneur de re- halter (1), in dessen Bodenbereich ein um eine
ception (1). etwa vertikale Achse drehbares Zerkleinerungs-      3.
Dispositif selon la revendication 1 ou 2, ca- und Mischwerkzeug (4)
angeordnet ist, und mit  6o  racterise en ce quo la section de l'ouverture
(9) einem radial zur vertikalen Achse verlaufenden    dans la parois du
conteneur de rtception (1) pout Schneckenextruder (15), dessen Gehause (2)
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uber eine im Bereich des Zerklei- nerungs- und Mischwerkzeuges (4)
angeordnete      Claims Offnung (9) in der Wand des Aufnahmebehalters   65
1. Apparatus for processing thermoplastic syn- 3    5
0 123 771                         6 thetic plastics material, comprising a
receiving   ing tool (4) is so backwardly displaced, when receptacle (1),
in the bottom zone of which there  seen in direction of rotation, that,
when the appa- is provided a comminuting and mixing tool (4)      ratus is
in use, in addition to the centrifugal force rotatable around an
approximately vertical axis,  component, a pressure component acts on the
and a screwtype extruder (15) arranged radially    5   synthetic plastics
material, by which pressure relative to the vertical axis, the housing (2)
of the  component the plastics material is forced into the screwtype
extruder being connected on its intake    screwtype extruder (15). side to
the interior of the receiving receptacle by   2. Apparatus according to
claim 1, character- an opening (9) in the wall of the receiving recep-
ized in that the screw (3) and the housing (2) of tacle (1), which opening
is arranged in the zone   10  the screwtype extruder (15) enlarge at the
intake of the comminuting and mixing tool (4), charac-    side towards the
opening (5) in the wall of the terized in that the screwtype extruder (15)
is ar-  receiving receptacle (1) in the shape of a funnel. ranged at the
level of the comminuting and mix-      3. Apparatus according to claim 1 or
2, charac- ing tool (4), no parts of the screwtype extruder   terized in
that the cross section of the opening (9) (15) protruding from the inner
wall of the receiv-   15  in the wall of the receiving receptacle (1) is
vari- ing receptacle (1), and that the free end of the   able by a gate
plate valve (12) or the like. working edges (13) of the comminuting and
mix- 4    


