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Richtung der Z-Achse ein genaues Mass bzw. eine 35 schrauben fixiert. Da diese Vorrichtung sehr ein-
sehr hohe Positioniergenauigkeit einzuhalten. fach aufgebaut und daher preisglinstig ist, kann sis
Die Formgebung solcher Elekirodenkdrper er- in grosser Anzahl verwendet werden, um jeweils
¢ . folgt dadurch, dass ein Rohling, z.B. aus Kupfer, lediglich eine Elekirode aufzunehmen, die stets ein-
\—/ nacheinander in eine Drehbank und/oder in eine gespannt und daher positionsgenau fixiert bleibt.

Frdsmaschine und/oder in eine Schleifmaschine
eingespannt und dort bearbeitet wird, bis er seine
erwlinschte Formgebung besitzt, und schliesslich
als Bearbeitungswerkzeug in siner elektroerosiven
Bearbeitungsmaschine Aufnahme findet, um ein
Werkstilick mit der bei z.B. Funkenerosionsmaschi-
nen bekannt hohen Genauigkeit zu bearbeiten. Da-
mit diese Genauigkeit schiussendlich gewdhrisistet
ist, muss die Formgebung des Elekirodenkdrpers
innerhalb kieinster Toleranzen erfoigen; das bedsu-
tet, dass die Einspannung und Fixierung des Roh-
lings bzw. des Halbfabrikates sowie des fertig bear-
beiteten Werkstlickes nicht nur wihrend der einzel-
nen Schritte der Formgebung, sondemn auch
schliesslich an der elektrosrosiven Bearbeitungs-
maschine sehr prézise geschehen muss.

Geeignete Kupplungsvorrichtungen zum Ein-
spannen von ElekirodenkGrpern in elektroerosive
Bearbeitungsmaschinen sind bekannt, welche eine
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Zur repetitiven Einspannung von Werkstlicken bei
h&chsten Anforderungen an die Lagegenauigkeit in
X-, Y- und Z-Richtung sowie beziiglich des Verdre-
hungswinkels um die Langsachse eignet sich diese
Vorrichtung nicht.

Aus der DE-PS 26 46 951 ist eine Befesti-
gungsvorichtung flir Werkzeuge an Funkenero-
sionsmaschinen oder fiir dhnliche, nicht umiaufen-
de Werkzeuge bekannt geworden, die eine hoch-
prédzise Einspannung eines an einem zylindrischen
Schaft angeordneten. Werkzeuges erméglichen soll.
Zu diesem Zweck ist sin Spannfutter mit einer
zylindrischen Aufnahme fir den Schaft vorgesehen.
Eine freie Stirnfliche der Aufnahme soll, in Zusam-
menarbeit mit einem radial vom zyllndrlschen
Schaft abstehenden Stift, flir die genaue Einhaltung
der Position in Z-Richtung und eine neben dieser
freien Stirnfléiche angeordnetsr, achsparalleler Bol-
zen soll, in Zusammenarbeit mit dem erwéhnten
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| ocat or . Der_ Eriindung liegt daher di
de, die Nachtsile der bekannten Spannvorrichtung dungsgemissen Vorrichtung.
zu vermeiden und eine Vorrichtung zu schaifen, die Falls ebenfalls eine definierte Fixierung in Z-
sehr einfach aufgebaut ist, da sie nur sehr wenige Richtung erwlinscht ist, kann die Vorrichtung eine
\ prizis zu bearbeitende Teile umfasst und die des- weitere Referenzfliche zur Fixierung des genann-
~ halb kostenglinstig herstelibar ist, die weiter sehr 40  ten Abschnittes oder Schaftes aufweisen, weiche
robust und stabil ist, um auch wéhrend der formge- durch einsen seinstlickig mit der Spannkammer aus-
benden Bearbeitung sines Rohlings als Spannvor- gebildeten oder an dieser befestigten Bodenteil
richtung zu dienen und die aber, bei vernachidssig- gebildet ist. Vorzugsweise ist dabei die Spannkam-
bar kleiner Verschmutzungs- und Verschieissanfil- mer im Bereich dieses Bodenteils mit mindestens
ligkeit, eine ausserordentlich hohe, repstitive Posi~ 45 zwei diametral gegeniiberliegenden Offnungen ver-
tioniergenauigkeit bietet. sehen, um eine eventuelle Verschmutzung des

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Spannkammergrundes durch Ausblasen mit Druck-
Patentanspruchs 1 geldst. luft zu entfernen. ,

Mit der erfindungsgeméssen L8sung kdnnen Im Ubrigen sind in den abhingigen Anspri-
als Schaft ganz normale, z.B. quadratische, blank so  chen 2 bis 18 noch andere Ausfihrungsformen und
gezogene Kupfer- oder Stahistangen chne jeglichs, Weiterbiidungen des Erfindungsgegenstandes be-
weitere Nachbearbeitung verwendet werden, die als schrieben.
preisglinstige Meterware erhilitlich sind. Anderer- Im folgenden wird eine Ausflhrungsbeispiel
seits kann gegebenenfalls, und die ist oft sehr des Erfindungsgegenstandes, mit Bezug auf die
erwiinscht, auch ein Elektrodenrohling, der einen 55 beiliegenden Zeichnungen, ndher erldutert. In den
polygonalen Querschnitt, vorzugsweise einen qua- Zeichnungen zeigen:
dratischen oder rechteckigen Querschniit besitzt, Fig. 1 eine perspektivische Ansicht der
direkt eingespannt werden. Die eindeutig definierte, Spannvorrichtung mi einem seinge-
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essent | bib Spannieanfnl 3tHaE néradlzur Achse Z, Form einer Madenschraube, vorgesehen, die in
. generell quadratischen Querschnitt und erstreckt eine durch die Wand des Spannkd&rpers 2 durchge-
i/ Sich entlang dieser Achse Z durch den Spannkér- hende Gewindebohrung 17 singeschraubt ist. Die
per 2. Die Innenwinde der Spannkammer sind mit 40 Achse dieser Klemmschraube 16 erstreckt sich von
7, 8, 9 und 10 bezeichnet. Die vier innenwinde 7 der Mitte der abgeschrigten Seitenwand 15 zur
bis 10 stehen zumindest anndhernd rechiwinklig Kante zwischen den beiden Innenwinden 7 und 8,
zueinander. Die orste Innenwand 7 weist zwei im zZielt also gegen die beiden Stege 11 und 13. Mit
Abstand zueinander angeordnete, parallel zueinan- anderen Worten gesagt, die Wirkrichtung der
der und parallel zur Z-Achse verlaufende Stege 11 45  Klemmschraube liegt also zumindest anndhernd
und 12 auf, die in das Innere der Kammer 3 auf der Winkelhalbierenden zwischen den beiden
hineinragen und die im Bereich der beiden in Z- innenwénden 7 und 8 der Spannkammer 3. Damit
Richtung verlaufenden Seitonkanten der Innenwand die Klemmschraube 18 diesen Zweck erflillen
7, d.h. benachbart zu den Innenwinden 8 bzw. 10, kann, ist sie in Bereich der Abschriagung 15 der
angeordnet sind. Die Stege sind relativ schmal; die se  Spannkammer 3 angeordnet und verifuft senkrecht
Summe der Breite der Stege 10 und 11 ist vor- zur inneren Oberfliche dieser abgeschrigten
zugsweise geringer als die halbe Breite der Seiten- Wand.
wand 7. Eine andere Mbglichkeit besteht darin (nicht
Die zweite Innenwand 8 weist einen einzigen, dargestsllt), zwei Klemmschrauben zu verwenden,
parallel zur Z-Achse verlaufenden Steg 13 auf, der 55 die den Spannkbrper 2 durchdringen und in der
dbenfalls in das Innere der Kammer 3 hineinragt. Mitte der beiden Innenwinde 9 und 10 der Spann-
Er ist benachbart zum Steg 11 an der Innenwand 8 kammer 3 minden, um gemeinsam den Schaft 5
angeordnet und weist sine soiche Breite auf, die gegen die Stege 11, 12 und 13 zu pressen.
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2 i s prdwigded-Rightung gewdhrisistet, wobei es flir die Patentanspriiche
Repetiergenauigkeit, auf die es in erster Linie an-
kommt, absolut keine Rolle spielt, ob diese Stirnfl4- 1. Vorrichtung zum Einspannen von nicht umiau-
che nun genau eben bzw. rechiwinklig zur Achse 35 fenden Werkstiicken (6), die einen Abschniit
des Schaftes 5 ist oder nicht, solange der Schaft oder einen Schaft (8) mit polygonalem Quer-
nicht mit roher Gewalt in die Spannkammer 3 hin- schniit besitzen, bestehend aus einem Spann-
¢ eingeschlagen wird. Hierzu besteht aber niemals kdrper (2) mit einer im Spannk&rper ausgebil-
U/ die geringste Veranlassung, das stets genligend deten, im Querschnitt polygonalen Spannkam-
Spiel fiir ein miiheloses Einflhren des Schaftes 5 40 mer (3) zur Aufnahme des genannten Ab-
vorhanden ist. schnittes oder Schaftes (5), mit Spannmittein
Eine weitergebildete Ausfilhrungsform der er- (16) zum Festklemmen des genannten Ab-
findungsgeméssen Vorrichtung ist in Fig. 5 in ei- schnittes oder Schaftes (5) in der Spannkam-
nem Axialschnitt dargestellt. Sie entspricht im we- mer (3) und mit Referenzflichen (11, 12, 13)
sentlichen der vorher beschrisbenen Ausflihrung, 45 am Spannkdrper (2} zur Fixierung des genann-
mit dem Unterschied, dass in der Spannkammer 3 ten Abschnittes oder Schaftes (5) zumindest in
federnde Anpressorgane vorhanden sind, die auf X~ und Y-Richtung sowie beziiglich der Winkei-
den Schaft 5 wirken. Gemiss Fig. 5 sind die Innen- lage, wobei die Referenzflichen flir den Ab-
wénde 9 und 10 der Spannkammer 3, d.h. diejeni- schnitt bzw. den Schaft (5) in X- und Y-Rich-
gen Innenwéinde, die den Stegen 11 und 12 bzw. 50 tung sowie fiir die Winkellage ginergeits durch
dem Steg 13 gegeniiberliegen, mit je einer Sack- erste und zweite, im Abstand zusinander ver-
bohrung 23 versehen, die je eine Feder 22 aufneh- laufende, von einer ersten Innenwand (7) der
men. Das wandseitige Ende jeder Sackbohrung 23 Spannkammer (3) abstehende Stege (11, 12)
ist stwas verengt und die Bohrungen 23 nehmen je : und andererseits durch einen dritten, an einer
sine Kugel 21 auf, die unter Wirkung der Federn s5 zweiten, benachbarten Innenwand (8) der
gegen das Innere der Spannkammer 3 gepresst Spannkammer (3) angeordneten, von der
werden. Bei einegesetztem Schaft 5 (geméss Fig. Wand (3) abstehenden Steg (13) gebildet sind,
5) lisgen die Kugeln 21 gegen die benachbarten und wobei die Spannmittel (16) zumindest an-
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sE s oder Schaftes (5), dass der Ab-

W schnitt oder Schaft (5) mit Spiel in die Spann- 13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
kammer (3) einflihrbar ist. vorhergehenden Patentanspriiche, dadurch ge-
_ 40 kennzeichnet, dass die Breite des genannten
6. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch dritten Steges (13) weniger ais die Hilite der
gekennzeichnet, dass die Spannmittel (16) be- Breite der genannten, zweiten Spannkammer-

ziiglich ihrer Wirkrichtung auf der Winkslhal- Innenwand (8) betrégt.

bierenden zwischen den genannten ersten (7) :
und zweiten (8) Innenwénden angeordnet sind. 45 14. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehenden 'Ansprliche, dadurch gekenn-

6. Vorrichtung nach Patentanspruch 5, dadurch zeichnet, dass an oder in denjenigen Winden
gekennzeichnet, dass die Spannmittel durch (8. 10), die den Stegen (11, 12 bzw. 13) ge-
eine in eine Wand (15) der Spannkammer (3) geniiberliegen, federnde Elements (21, 22)
eingelassene Klemmschraube (18) gebildet ist. 50 vorgesehen sind, die bei in die Spannkammer

(3) eingesetztem Abschnitt oder Schaft (5) ge-

7. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gen dessen zugewandte Oberflichen anliegen.
gekennzeichnet, dass die Spannmittel durch und dabei den Abschnitt oder Schalt (5) gegen
zwei Klemmschrauben gebildet sind, die in die Stege (11, 12 bzw. 13) driicken.
diejenigen Winde (9, 10) eingsiassen sind, die 56
den mit den Stegen (11, 12 bzw. 13) versehe- 16. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
nen Winden (7 bzw. 8) gegeniiberliegen. kennzeichnet, dass die federnden Elemente

Kugeln (21) aufweisen, die durch in Sackboh-
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t hi s howe\esial lateysl ddge bicthe first inner wall (7) and (15) of the clamping chamber (3) and that its _
the third web (13) within the area of the axial 35 axis runs perpendicular to that surface of the
lateral edge of the second inner wall (8) which inclined wall (15) which faces the interior of the
adjoins the said first inner wall (7) and whereby clamping chamber (3).

K/ furthermore a chamfer is provided in the
clamping chamber (3) that is formed by a wall 10. A device according to one or more of the
(15) running at an angle of 45° to the two 40 preceding claims characterized in that it com-
adjacent inner walls (9, 10) of the clamping prises a further datum face for fixing the said
chamber (3) and lying diametrically opposite section or shaft in the Z axis which is con-
the two adjacent webs (11, 13) at the said first stituted by an end face (4) of the clamping
and second inner walls (7, 8) of the clamping chamber (3).
chamber (3). 45 .
11. A device according to claim 10 characterized
2. A device according to claim 1 characterized in in that clamping chamber (3) is provided with
that the clamping chamber (3) corresponds in two diametrically opposite openings (18) in the
cross-sectional form to the said section or area of the end face (4).
shatt (5) of the workpiece (6). 50
12. A device according to one or more of the
3. A device according to claim 1 characterized in preceding claims characterized in that the sum
that the first, second and third webs (11, 12, of the widths of the said first and second webs
13) run in axial direction (Z) of the section or {11, 12) is less than half the width of the said
shaft (5) of the workpiece (6) and parallel to 55 first clamping chamber inner wall (7).

one another.
13. A device according to one or more of the

4. A device according to claim 2 characterized in _ preceding claims characterized in that the
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axial lateral edge of the first inner wall (7) and (15) of the clamping chamber (3) and that its _
the third web (13) within the area of the axial 35 axis runs perpendicular to that surface of the
lateral edge of the second inner wall (8) which inclined wall (15) which faces the interior of the
_ adjoins the said first inner wall (7) and whereby clamping chamber (3).
L furthermore a chamfer is provided in the
clamping chamber (3) that is formed by a wall 10. A device according to one or more of the
(15) running at an angle of 45° to the two 40 preceding claims characterized in that it com-
adjacent inner walls (9, 10} of the clamping prises a further datum face for fixing the said
chamber (3) and lying diametrically opposite section or shaft in the Z axis which is con-
the two adjacent webs (11, 13) at the said first stituted by an end face (4) of the clamping
and second inner walls (7, 8) of the clamping chamber (3).
chamber (3). 45
. 11. A device according to claim 10 characterized
2. A device according to claim 1 characterized in in that clamping chamber (3) is provided with
that the clamping chamber (3) corresponds in two diametrically opposite openings (18) in the
cross-sectional form to the said section or area of the end face (4).
shaft (5) of the workpiece (6). 50
12. A device according to one or more of the
3. A device according to claim 1 characterized in preceding claims characterized in that the sum
that the first, second and third webs (11, 12, of the widths of the said first and second webs
13) run in axial direction (Z) of the section or (11, 12} is less than half the width of the said
shaft (5) of the workpiece (6) and parallel to 55 first clamping chamber inner wall (7).

one another. :
13. A device according to one of more of the

4. A device according to claim 2 characterized in _ preceding claims characterized in that the
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di anet r{1¢al2lagd Pposite the two adj acent weben ¢elduei8iorrae de lacsestion drasversale and
second inner walls (7,8) of the clanping chdariaegharigy derserrage (3 cereespand 2
accor@i fgleviesoaceprdingniol cleimatéaberestorized]  15n t hatelle teeladileargtiomoy tidec(Plisleria pide 2
cor r espfiEp thp frestiggs@eans comprige balls &) j onal  f otsifet®- t he sai d portion or shaft.
5) of 'f’ﬁea’\ﬁoﬁhk‘ﬁ'i &pards gijie inferior of M6 qeyjce accor di ng to claim 1
char act‘é?"i“ﬂ'l? hamper; {3} oY tPRENS o 8RMINGS o ¢ ond arfRisROlifrsgondevendication 11 acfeﬂ?F in
axi al  dfPEET BIFkANR W?”ﬁég POrtion or shaft® q“BFestRﬁ%"'WoF iPog &t fradsemend
g#alnj tQuone anot her. 4. A devi’ce a B Ezo $npyorieptss dans fa
o in that the cross sectional YPHER

g g‘g}? %t'%an(a’nq?er

&l hha e Ccross-sect |'53'8‘f° AHSIRE2) 84 Rar e[nﬁ eguf -

port i Onroﬁ{we @fg B ng on or Srﬁ} bsigt ios ?anre\pe%d RS 5 arac sil0 the
cl anpl ngy %Ec tra\%vgljaalg dq g

ﬁé’ ia%ﬁne%g’grpﬁ @gctx fdim 1
CharaCt&Hpgé% url Qrds ! sefr r';}sg rreans (

ver

e2fa ch %j% F‘est their
direct i pameb d@@&r?a@é‘(s?'?eaﬁl e d% é@d?pé S Concer gd Ghehi jhs-( 7)
and secdyédr rﬂg%)et |pféQé?iani/\@Je sectiof? transver- devi C%é&l& Qé Q&l{égs tfog oft &), d@ ma le-
Char act sl R s/ obihas & FEBar WIRARO TBaNS CORLIBE Ksck bt ol G e DL
passi ngioh ot Gige (), aviddids rokens @& sebrB®@® ClBNPI NGt s 14 Shambré- de serragh (3] %Vdcce
accor di(mg goor Glogemiskite Fadtion @Gitgedsy N that tuiqeuC! anpi ng neans conprise two
cl anpi rigns @r chambrafiie GBrr4ga gs). éthavesi@és t hose wal s (9, 10) which are opposite
t he walsugacpd dearétbreédde (1,002i thedu vdrpshdet he wehs Dispdsitt 2el6MA rdBndiGHRE G dakeelsngs. S.
A devi cerragedrpdimiyer ladite Gbatibmou ®yeablar act er i zacte dqua 16 Aibydnk @ie pefrigeOns)p pars haf t
(5) of auhwoipgorinsi let alirgoInsaXicht theainsil arpi Ng céppob 2 leuf ddectiva\dactionsshatdigposés
Cr 0SS- SWEnice aui gencere la position angulaire, les sur {a bissectrice entre ladite premiére paroi

end cati
char act eri zec

(3) s a%ow& %
fi

surfaces de référence pour la section ou tige
{5) dans les directions X et Y ainsi que pour la
position angulaire étant formées par un pre-
mier montant (11) et un deuxiéme montant
{12), espacés l'un de l'autre et cartés d'une
premiére paroi intérieurs (7) de la chambre de
serrage (3), d'une part, et par un troisidme
montant (13), disposé sur une deuxiéme paroi
intérieure voisine (8) de la chambre de serrage
(3), écarté de la paroi (8), d'autre part, et les
moyens de serrage (16) étant disposés au
moins approximativement en face des mon-
tants (11, 13) de maniére i bloquer ladite
section ou tige (5) contre les montants (11, 12,
13), caractérisé en ce que le premier montant
(11) et le deuxiéme montant (12) sont disposés
chacun & proximité d'une aréte latérale, orien-
tée dans la direction axiale, de la premiére
paroi intérieure (7), et le troisiéme montant (13)
est disposé 2 proximité de Il'aréie Iatérale,
orientée dans la direction axiale, de la deuxié-
me paroi intérioure (8), qui est contigué 2
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intérieure (7) ot ladite deuxidme paroi intérieu-
re (8).

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé
en ce que les moyens de serrage sont formés
par une vis de serrage (16) introduite dans une
parot (15) de la chambre de serrage (3).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les moyens de serrage sont formés
par deux vis de serrage qui pénétrent dans les
parois (9, 10) qui sont situdes en face des
parois (7 ot 8) pourvues des montants (11, 12
et 13).

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
en ce que la forme de base de la section ou
tige (5) de la pigce & usiner (6), ainsi de que la
chambre de serrage (3), est &4 section transver-
sale carrée.

Dispositif selon les revendications 1 2 6, carac-



their fundanental form 9. A device according to clains 1 and 6
characterized -14- in that the c ' ew (16) is arrgnged. within
#he area of the incli n&l wal | (15) g‘??#‘f@%?%pl ng chanber (13) and that its
axis runs perpendicular to that surface of the inclined wall (15) which
faces the jnteeh @b b il IR &/ amBidpefbamver (3). '10. . A devi ce according
to one or gRERsPIu hiltu Bb REEHY Blefted! (18 Characterized in that it conprises a
further dapdlig fafbrelde sefrdgs! (8%t lgiesohdd PoOrtion or shaft in the Z axis which
i.s constityitefkpbis skpepdslidiransnt @4k sBfackhe cl anpi ng chanber (3). 11. A
devi ce accgs @i gaehi bisedukai(1h &l e dig@dstvasi zed in that clanping chanber (3)
I's provi dagksrieutid 1A chamfbdeberaget@) cal | y opposite openings (18) in the area
of the end face (4). 12. A devi ce according to one or nore of the

pr ecedi ng. DispdsiiEsebaduRCiuediusiad desireldnaé t he sum of the widths of the said
first and efiomnprévdabies kiradi@)séi en teegeilt han half the width of the said first
cl anpi ng cbmawdors unérsedfacevadel référgnee k@pplé- A devi ce according to one or nore
of the presedairgool ixeniedielsactas betigedalsi n t hat the width of the said third
web (13) i s direstion Zhaqui estcdbrmée ber b dufeceof t he sai d second cl anpi ng chanber

i nner wal | d§ 8jd (4)dp la chambyrectisvserageddcor di ng t o one or nore of the preceding
clains characterized in that on or in the walls (9,10) which |ie opposite

t he webd1.( Bispositif seled lalr8yentipations 10. aeyagisiams (521, 22) are provi ded whi ch when the
portion oremsieafque (I8)chprabrp rigeprege ittt he cl anpi ng chanber (3) are in

cont act V\APW'VP?-sa“f"ﬁ’@?ths 8 furfage €@ fondHék eby pressing the portion or shaft (5)
agai nst t hee gaupsuvertyes §8)gignéyralement 8oPO- A devi ce according to claim 14
characteri &% in -15- that the thrusting nmeans conprise balls (21) that
are t hryst towar d? t he ins erior, of tpe cf®anpi ng chanber (3) by neans of
springs 1%0%@3‘““‘???6@1?&“? Siowrs dpgyeyadr s (9 10). Translators note: obvious
clerical efFYFPIHR et"ﬁé’ eS8t M zﬁ/e been corrected at the points masked

. omme_ de , la\ largeur desdits premier e
wWth an as e%ﬁ'ergeﬂmgnt;n'ts (11, 12) est inférieure & la

moitié de la largeur de ladite premiére paroi 25
intérieure (7) de la chambre de serrage.

13. Dispositif selon l'une ou plusieurs des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que la
largeur dudit troisieme montant (13) est plus 30
petite que la moitié de la largeur de ladite
deuxi@me paroi intérieure (8) de la chambre de
serrage.

14. Dispositif selon I'une ou plusieurs des revendi- 35
cations précédentes, caractérisé en ce qu'il est
prévu, sur ou dans les parois (9, 10) qui sont

P situées on face des montants (11, 12 et 13),

N des éléments élastiques (21, 22) qui, lorsque la
section ou tige (5) est mise en place dans la 40
chambre de serrage (3), s'appliquent conire
ses parois situées en face et, dans ce cas,
pressent la section ou tige (5) contre les mon-
tants (11, 12 et 13).

18. Dispositif selon la revendication 14, caractérise
en ce que les dléments élastiques comportent
des billes (21) qui sont poussées vers l'inté-
rieur de la chambre de serrage (3) par des
ressorts (22) logés dans des trous borgnes 5o
{23) des parois (9, 10).
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