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(57) Abstract: A method for diffusion coating a surface of a metal substrate with zinc comprises the steps of: a;) applying a sus-
pension, comprising a liquid and zinc and/or a zinc alloy as a diffusion source or zinc donor, onto the surface of the substrate to be
coated, or a;) applying a liquid onto the surface of the substrate to be coated and subsequently applying zinc and/or a zinc alloy as
a diffusion source or zinc donor onto the liquid; and b) drying the substrate obtained in step a;) or a,); ¢) carrying out a heat treat-
ment of the substrate obtained in step b) at a temperature between 200 and 500°C, but below the melting temperature of the diftu-
sion source in a shielding gas atmosphere; and d) removing the mixture applied in step a;) or a,).

(57) Zusammenfassung: Fin Verfahren zum Diffusionsbeschichten einer Obertldche eines metallischen Substrats mit Zink um-
fasst die Schritte: a;) Aufbringen einer Suspension, welche eine Fliissigkeit und Zink und/oder eine Zinklegierung als Diffusions-
quelle bzw. Zinkspender enthélt, auf die zu beschichtende Obertldche des Substrats, oder a,) Aufbringen einer Fliissigkeit auf die
zu beschichtende Oberflache des Substrats und anschliefend Autbringen von Zink und/oder einer Zinklegierung als Diffusions-
quelle bzw. Zinkspender auf die Fliissigkeit, und b) Trocknen des in dem Schritt a;) oder a,) erhaltenen Substrats, ¢) Durchfiihren
einer Warmebehandlung des in dem Schritt b) erhaltenen Substrats bei einer Temperatur zwischen 200 und 500°C, aber unterhalb
der Schmelztemperatur der Diffusionsquelle unter einer Schutzgasatmosphére sowie d) Entfernen der in dem Schritt a;) oder ay)
aufgebrachten Mischung.
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