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vor zuseh °"81 °'t°" Lage it eing Welell qnei nandrofifigrt wird.; igdemydeilgcdes uﬁiqltﬁem
jede zur" 8’?“58'?%%9‘1 age (8) Materiglgn preinarger, bafestiot weren), um
auézubi | ﬂ%}fe °2Hgte )ten Lage 9t Scmeé&%@rﬁumweraevd in
di e zwei {ep ﬁ{hg )s ﬁ‘ém n| Yung & sf dﬁﬁ \{28}1 14 9'%%9; eht,
Modi fi zi g I ten La
m ndesten&qu?ﬂzta%s@glggn ah r ersten .p gerg?gﬁte 1é deﬁ%’ﬁ?’é"igfga?) bgisr

ersten L ge’ Bef est| en von Teil en des ge-
fulidtor( g

stigt wesehhkel iﬂ@i E&Elfbﬂdewaﬁrﬂr P&Iﬂ@rﬁer&ne'agan&er\larféﬁgh %E&tﬁl G&eﬁiﬁe\}e 9!)9 mit
auszubi | dérerstéinGhdPawsitdnl s ABRA, daBie O  Ver f aldpRidn 3268 %&5 %E'ite rfalten

Ver bi nduagieni Seitél@er ofRten ILaJS ddﬂihdi’r&?‘s&l-en Lage ¢y éH'dtdle #onGchonkel (20) der uch
S bei dendli meimnelisye weid @iduitht@kenander e SeiLhdd @6 abREchida ih D6 vorewSHREE €N
Sel - zeighlid) dasndie @ists anterwohe) Ligphsnkel ( 20 Reifléifolgd\dBigeiet werden. t € der

zwei t en Milgjeandgee | vereinigt enderc lilaf) giecansten 40 Lage (10) abwechselnd in

ei ner voPgenieht)dewelie pe fhrpotireied fBnddime er st 19. Yeritheweach@néphgh 93der Anspruch 7 in

Rei henf oF’Qé’e'aﬂl ineg &epatgten dfalte. (1%1i20kei nander Verbindiing imijtAnspeuct &rbei dkmvBdielinater
ersten QIGW%‘E?\ R &pfegiigiNerderiei | s- an i hren fwallpr hagRatBleoabildeted . zweitanf Editeren
nach %sgrfgﬁ ﬁg{'er Anspr uch 7 in am frel ef®Raf@inei gpdngern tifhe vasseheraware

(16, 20) en (e ?P&l& q“ ﬁgg)%ch 4% hedengisdieizweitenSchenkel @9). zwei t en
°d'f'z'°"“”' ZWei ten LLage (10) gebildeten zweiten

L bef
Fg?te ene( é?'"erqnei'eé{z&n ?nkedéqo} b9 en Hehe ver'§e nemachzem% Wﬂﬂ?@?hﬁic% 9

Anspr hVJrfathr?ﬁac iﬁg u%ﬁ“la’ e e beéltlm den al
(17) :ﬁrtee.fn §éré Paltet )ﬁé?e ;qzwﬁ (itf %ﬁ"%;’h?g
(20) bi | dglien, um zweite Qldrtalteh®s e&b nac e' n? |tgteSc n s ter 10
i n Ver bi srstei) Scbnkelr P 'ukiE Illcﬁ’ ' mi %les Verfah §er '
best i n"m abwechselnd mC@m hlt%H‘@lb‘i'n&ﬁoﬁChenkel zgﬁ)e P § ?1 Hcﬂa

Fal t en (ﬂeﬁéusﬂ&rdemrsten Lage gefaltet 50 Lage %e estlgt WI i ndem der
freie Rand des warden, um zweite Querfal tronvémihes A& A8duch 5 oder irgenddiehi €N
Schenldel Yerklitén naahrnnsgmi:tads tbeitdam dikcinderer St en  Sakprke ane{&thgl%utSbéF%emj dder

di esen ersten Lage apsgalgidetbraiwelton(Folign E)r er St enersieBehekdl afl Aor BRHGH Lags BYBSARSEl nd
i n ei nermy eingegtringarem Hitei Yeesahan| werden Uber ird> grelevd @ibr i Rehd 99 6rston ShelM I d.
ge auszubilden. 56 12. Verfahren nach Anspruch 5 oder irgendei nem 4.
Ver f ahren nach Anspruch 3, bei dem di e_t)i n der Anspruch in Verbi ndung
damt, bei dam jeder ersten Lage ausgebildeten zweiten Falten (16)

erste Schenkel an der zweiten Lage befestigt mt einer geringeren Héhe

ver sehen werden wird, indemder freie Rand des ersten Schen- 13
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quer verl aufenden kontinuierlichen Vorsprln- 13. Verfahren n mm,i

8, 9 oder 10. bei 5 gen (16, er anderen Se ed

j-eder erste oder ZV\Zgi te SchenkeIEPg(g%g%éjl besi t zt %nd m ndésténsn H"I
ei ni ge der VorsprUnge der anderen Lage befestigt wird, indem der

auf m nkbisse) s geiahdén Rang einstigagdnie Von Fal stefuﬁtﬁh\ﬁaitRWn ¢ 90)QUnfidsSdn, weber

zwei t enlieGeridem kvedliten Falte (16) et rzwéiteid Lagaduf Wei S en jeds\ndge ising Vislzahevdn aleaerayiyeint ( 20)
am f r el esfesamild.ei nes gogenUber | i egenden  einer SeiteirdeAUsdei dndUs VielzahBedrenkel n
(20) anei nander Schenkel s (20) der ander enquengeridoehdest koginuiedi€hen Vorspriin-

bef ed8i Varfalran nach Aisprush 7g8keeder 80, bbinets, daBgefi @6.i7) duf der anderen Seite der Lage

erste USRI iedRsiorste od G}"eﬁtes"hf@)el @Mcnander bbgsitzt ugd mindestang ginige detefersSiingenk el
(20) voffr &ngasen é’eﬁﬂt'gt Wwirelf iBdamedernach ei nathneldestonsreinet bage iscFormyyon Fal-

an SchelfigRsnd rseaeﬂerwwfg Ffm I (16, 17endpi Buieisen,ipbelaim, Tk derStaen t t

oder di nd eines gage @8 en Lage?¥ rﬁ“ﬁP@ﬁ’F“? P’%ﬂ %qneww@) ‘H‘%Eﬂﬁ’?’

Modi f i zgcéf'?‘: £¢) ey T"@?fe’HérggeAﬂ?f‘Eﬁ'9tngéﬁ 13°f°s“9t @y d Unge
der ersY8h und ei ner KI ebstofflinie in denﬁt I“[l ﬁw "a"der LL; iten
Lage 4gn Zusanne

si nd, 1 wﬁgﬁbgia?ﬁ Eﬁzgj&g&gw angs ei ng'{ d é?e( der orspr n?e:n dié)r Se' te
odor R |f|:'2| dev$até'?1 HSnA &ne' REM de rh@ der rsten und

f ert i gedinaPRBBASHIAS #odon ERRIIY aadan sprUc eae, ,g& S

Bef est i BiRAAmenprSsen dériRile uwiit.t t €l bar benach ﬁJ ts@'a A@%hrﬁ@ﬂ&' l'j}nfa %mer
Auf bri ngen einer Klebstofflinie entlang deze"e der $6Hddr Ybrder8dite o6 HifckRiRRK
Mﬁ/ 16CVEraitbreRach BRerK@sit valahgehsriden Bh-NES er St ass @sgen ZépbrisRideSC ifithtbar und

em espriichey ibgiedem\dr eSchrittl debi Bbtadtigensdi @ dUur C bwek @hrittaibagl benelehibar®n tZein Gemein-
r el evandas rutidngea keindri Klebstofflinieesitahy deren des L saye Bhah dedem| Rmkiuzvei Siichtsi aus Ni e
der andéntaktiiriengjuesuanslendeder Ewelitert Sehan-der einem einlagigend Materidl lnefastaniei dusehder
ausgebi kelsamnd/aden dntliakg dep salayritdni Kontgkthzw. Kl ebbinedhfapénrdes hagervhatériales uRbBaid3ti-
Dehnbar®e derygnderee hideapshdaschrhi@eryderst and 16g9en\desselbbn aminandertausebildetisind. 15, bei
dem delflebstoffiinie bzw. Kigbsteffiiniamumpfedich 19, 2be! dem.die Schenkel (20) Kl ebst of f

ei n Hei |l schrel zkl eber ist und der 20. DefinkarererHspramenisiambarer Bggenstand
benaéﬁb‘éﬁ“ﬁ'&—fﬂ‘ @?‘?t é‘?fp@% r‘?'t Pe' cﬂ?g‘ E‘?’hl tzens BAS8 AB@&I&‘\‘ é%rﬂeb‘&@'hd'ﬁ&he"ke' (20)
Fal t en t si nd, #wischen YoR bgnaghbarten ersten
etéktro bel de a'tP'F Q“’eb wo-
Schenke, °’ Eh'“ n Las gﬁ{gm e#a%H jpden g ?engfg
ersten nes dera
Kl obst g %errllk!(e S ) der zwgy éhenk éf ﬁgaﬁ%ﬁ S&jﬂt
el

wird. Schenke itt des

M t el avreiren/ Rk dinsle G&Woﬁﬁﬁbﬁéﬂﬂ@r{ AldenaQe”e' Uﬁﬁ rhe&ﬂ& chga‘?@n 8gﬂen il-

Ver f ahr §icha ®8i @&ind) 8 erkty um@r&ggﬁg@nden AN- gen3 angs der bel den
benachhiaéntisth sl dn@ raud istucker Ploh)Glacundbei dem di e erste und zwei te Lag.

den, i deersiberc MamiidlisgeUisestorens diStrbic H@#N VON 28 Dehidbdiler daifsanrhédRBpplbre Gogdnkiae

best ehegkichen Blaschine deer mit deR bleichnmbar er  z usadshAniphap P8, adeEden{Zaig GSoRcnKaN der

gl ei chesshivdndelfgestdit watds. Mt den gl ei clen Maersten Lage (8) alavebhséindg pitudsh elsten bei
dem di e Schenkel der schinen hergestel |t wkaitere (14) angeordnet sind, die Vorkpriinge -
er st db Yogfghwon ravh Anspruethz eden g odrteingmn er st en(1Pader eweitgn Uige HAldio Fetmeron gweird, di e
Vor spr %’“@&“V@"?"!&’H’l‘geﬁa’ﬂ‘aéﬁ' demsgdieuch 7 odiep Querdsiien besitagandie abwechseind ) der

zvvel t erfr %1 '-Eﬂee"°|1(?f"ﬁ‘i Maipriafiagai - Anspr 9ranersien Gellem (14 gnggordegtisind, m dem
abget ""t ef dem di epstesindz e di ed'&fﬁ!@bﬁ@é?f ri’&' $ﬁh9“ (&%) derarienz e t e

Lage v °'é‘1 'r?@? F‘!?p' der gegen- jaop grg ﬁ @a gjtep fdltensi nd,

und ab Pr ' m °é°'sﬁ’ 4 di e erst z‘”& " L i{ )f elostish sfinder

der Sc enerausper "fe Lago s 89 ? N ?Wk@ 2198’?"?1 egen-

Lage ( |t§ Al tengl quaﬁgrf zWéP&Eﬁ

der er s,;ase W&k n,gt und ane, en La bef estigt sind, zwei te

genei nsanmen Ab- einer versetzten Position gy BC8ls Vorspringd ch nitt
des uhif Guh@iafer VASanivsRkiappBieiC BERMME €1 Nandeggrisiind Meite [ag 3 16)r &id Poriind
zwei t e zubAusbildung/giter Eéhsidtabdbekung @R VEy €i Ni g Wdfond BdrAGINAEE) i e&fohi@in VET -
den. ner einhesitlichen Reihe von parallel angeordne- (20) besitzen, . dlm&b@r(ﬂ@ eine grbBere
zusanmrgsrk | quep lverfagiendge.g ien Quarachnittagdd Anspr UCHShbOals ldiei zwiben Eilten Vi) apfvbige 19.
Dehnbarsshlossensa irieklzeliéra dielkamtipuier@bgenst and  und abwechselittie mit edes t 8ited NEAlteWRI T €n
Lage (8, 10) die Form zur Ausbildung einer Fensterabdeckung mt ei- 5s
von zweiten Querfalten (16) und Schepkel n ner einheitlichen Reihe von
paral | el angeor dne- (20) besitzen, die Schenkel (20) eine grdBere ten,
guer verl aufenden, im Querschnitt ge- Hwhe als die zweiten Falten
(16) aufwei sen schl ossenen Hohi zell en, die kontinuierliche er- und
abwechsel nd mt den zweiten FaI ten in 14 27 EP 0 305 092
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Falten (16) der zweiten Lage (10) befestigt sind und sich nach

bewegt, um mt einer 14énd di e Sche i;gl Pg% qier zwei ten Laﬂe ( uﬂaﬁ“'w “mn“l
nachf ol genden ersten Falte in Ei ngr|f Zu re- der gl ei chen

zweiten Falten (10) ten. der ersten Lage (8) verbunden sind, wobei di e
si ch abweinbs ebrgeleinitenc imeindiiigeV @myetialiet € St €N erstendFaite MAY ih IERBAIIAE di’éaé?éie Falte
Anspr uch sid8, diel@vier Endeheder Sehonken(@0)zasei t en Lage didi vorghdubederpdsitieh sbaegtLidhaves s

di e Ei nr iecenulrage 1(8) zanndeR03pitzenoder ewaltan zWei | andgr echen Falie mapievagtand dissd oigibt

bi | den. Falten (18) der zweiter] Dage (10) bdfastigieind schwenkbmd sbniackercben lbveegh aim (iltl&ner 118)
auf wei senind dip Schenkel @Brdeviysitenlagint®) iwi - 523. Dethidigendan arsienaFaite irk Eingritfoaur tea-
Gegenst ardier gleichen Weise m-tﬁ@szweﬁﬁnfp\tqmﬁgfés (16) iten-Eingriff treten, um nach
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di e D AdueizieRbafs AdSdkbngUitbireydel Sve-20€ ZU RRKRARINer idebstotifinie eine My Qsp @385 WD
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&b/vOr I in6rh ldetmBarsriGnd 206bmateiddppiifon AL € desweideR(f13) (rhfadtbs Ntb G@é.ﬁ&v:e@ta ddichd
Vor s jaedklnipggogéribfand hath sindh deEARBHINC htangen efnbd dinedkinbidr AU2) beltligi wetdn, GHeS

besi t zenchestabisi®nen ei ni ge auf ni ndestens eidie Dise Ubkl @b Disef indl, zweitC Lege Fu

di eser von der DUse ab- ner Lage als Falten Hedegenausgebi | det sind, de-

gegebe?h. Wowichiyng| 2umm, Vereidigehteinenversien udd e Ei nrich- ren Teile anei nander

bef est i gtzwgiemélagedﬁmgcawe Material, diet injifgern  zum 28 Notrigksung\neehzAngrrvabi 28 cdiddasweitelet Un-

kel (20) f'ﬁ!l!'ﬁ‘ﬂtﬂ?iaméﬁd upd YorsprUnge ORt Thget zumElnﬂchtungergéWzﬁw Riuph Esiteor i dee s

Strahl es® %ﬂﬂeﬂj‘éﬁ'"ﬂ@?"“é?‘st en und Kekelpifse pach %@ ¥qn der Pgse ab-

St rahl un alti‘P G'éﬁa'FQf‘éUélaE?PPb"gﬂiﬂ%l@én ei narfiqeaben yeerdan;istyial. wobpj glje Einrich-
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richt r d| ed e

der erst%m ?ﬁrer‘%" ﬁfgg I'jggmc Saum *Ri cht ﬁhlglpﬁg ?Iaﬁ‘?'ég El%&ﬂ'rten Lage

Positionie X
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sind, debyyM@h L 3@ Qi g,;,ll_g e Wheg eI t €N ek og %5 %

tungen (1, geﬂéﬁ&ﬁ ﬁ&ﬁﬂladu FofischehWid} &raien ':Qn' er Q{hs)/ &ll@d@%ﬁ@r e nnch-

SPr t Ngen und>ewaiek Qlagy, Widichagb f11b,N1dspder der ynge ﬁ_44) Y&fahdnGiaUNg naC

Anspr uch z¢i, Poditloridfdl vohOentdprichenliént @6t- und zwei ten Lage in einer vorgegebe-

der_di e Bprmyeh,nSchenkélni DEE Falted 4t jedelider DUse 8 VokridiingRatroArishiands] 2005deiddbei

Ei AT i cht ersperund zdéten Ladelid Bjnei vorgebound di € e IdieC BahhBigRNAtuAgem EE1d)i die 388 -

144) zumnguf(iS) i Relasivpositione und| Eristitaigéd | nioe (Bantragbee kiid disrEDtidhtungen X@m Erhit-

Ei nricht l(uﬁgeh 2ung Aufbringén eiep Kebstaffiinie der \Vor spv dlelfemedrélischm éindehingen (146 -

150) zunPiictia Randpreder Yerspripgef(1® indiodek | eber s, 18Wrumidshtrahipg Yes desclimelzierse und

zwei t e L&gfenkel (20), umdie. rglerynd jzweilerlagon der Dws@dmgveyewrﬂevmse abgegéhemworer zu

bef est i g@FPINaRASK ofih Akefestigen gekennzeichnet qopy j 5t deny gt mdaseen. welsb diecklektromagneti-

el ektro "° ﬁ”’E??ﬁ?sF'QfﬁQ G‘Pf - zuf Bef dehen geimightengen RuyRugsweiss die Fomen

E| nr| cht d r n : @ (? i der  der oisehaswe besizoR ei ner Lage an den
enl_a %’r§sB E‘?et LA%Her n dgJ \Schenkel oder Vors%m(;hge de

ande- ref Lage. ng nac %ch

e AR 00 5 esge'tersérﬂé"g‘?? it g@:e g

26. Vorr P lfoHQrg B}@C hld Siridh nde: el u cJ.hT hen in
Quer fal t ghy sWefle Mgspiitbd (196 126)Taufﬁa§ént I ONl er - 1y og S‘rnheg trlédﬁl&%ﬂ
erste die mbunéi%ﬁ{s&%eﬂdéﬁlFauér(mHsml edl | Chef?ucrtflﬁﬂaaﬂ @2 dfd@ das Materi-
Langspl akforind 2weken L%6)(8,2108 Weigenimen j edery =) aIt rﬁ ngen (60),

Messer kamnbraergi ind GleBeréiftichiuiyen @ilt swel eeendegie ﬁ\ t fdm( illﬁt}arl il 8K EWgriff treten und

ri cht ungéincké®3)28, dam, gamth sighiater Gomre das Mat lebes §dgbm diéNMlesé¥RinieRinrcRGRerk S
10) auf gBawineimn jeden Platte boganfsrtnigDhewedtst r ecken wikrand iioR WorivBritsbedtigLigORe Faiel) .

wer den, vpkbi $ide URiatei mit ieinat emgprathenidén zwei  Shes driicken,dline eing Faldediszubiiabre fundl 1 N
Ei ngrlff treten und Nocken (128, 130), danit sich der auBere

di eses gegen di e Messerkanteneinrichtyggen Rand einer jeden Platte

bogenform g bewegt, wahr end ei ner Vorwartsbewegung des Faltsta-
wobei jede Platte mt einer entsprechenden bes dr Ccken, um ei ne
Fal te auszubil den, und 15 29 EP 0 305 092 B1
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I;Jber eine erste und zweite Strecke von der den (50) Z
ent sprechenden Messgrkante aus \phy §kcoge@kVai rts gerichje- H“l“ﬁlmﬁmmmum
Zahngestingen besitzt, und Rolleneinrichtun- ter Bewegungen bevvegen s6 daB

auf diese gen aufweisen, ummt dem Material in Eingriff Wise
di e Fal Eisfthiomgen 164e4 74)1ztre rSiatirinaetdt Behen weguAgl ertlargf d2nPfosiéh radntiertliiSéente €i ne
Zugkr af wegang dey Falisiobedmicigarigeri ainteistvda-den. Welle (52), die die Schlitten miteinander {ari ngen.

33. Vor mit gibh @mljalt#ahﬁnrlmpmﬁbhe@&lndbel der dinget ubd Rilzehan gagbnitherttagerlamERt euer n
der Bewekguiige deste g pvpite [freckeiverederNocken () (SQvkurs S&mmenjanit enispeackanbéred| i ch
grol e KMespeskante7aus walypndtipkpirts gericiler  \for r i c Behn Angephbesites pind ollepintightun- 33,
die i 5‘9(1@5%9}”!9@? @ﬂWQQG" zsélqi‘FlaEh?'ﬁﬁ?gen (84)9 fepp. pn mitgemMajerighip Einprifi es
unf al t, WaE® dig; Fallen gyt zueh unterseuiadlighRy i ¢ AbgAb Betobndut Higwen @ing i uakficatiimt en
auf wei s@?{‘enﬂ?ﬂ"ﬁt@“ﬂ?ﬁere Fl ache des Materi bfingen-zy erhitzen, nachdem es
gefa |c nd (9, u g E)e e He| zeinrichtung ei nen ebenen St ei n, der
vorz L nengzum H f er ewétdgh Sitzt. 35. Vorri chtung nach ei nem der
AnsprUc masﬁ%%%l teren ei ne Vorrichtung zur Befe- stigung
der Tei | & Q&Eqi lg&weq%. ial (8, 10) anei nander aufweist, die
Ei nrichtungen zum Jor bewegen des Material - stUcks,

Kl aug.evdiidhiuhd l,gggenns(,,ggh 35.(39‘3, FUyeAuf,s 30 nehnen der Falte (17) und zum

Zus anme fdgivsitofdh HaiReifHRhtungeh (&) sRfEKk-ebst of f auf bri ngungsei n- richtungen (99)

zum Pr egshedes \Wibrilibs a8 die lelie HHeReifral t €, bevor di e Kl auenei nrichtungen die

Tei |l e ztchaRganbLESB60n WakihabRérgib nach 35 36. Vorrichtung nach Anspruch
, bei umsanautiveisek| un @Reirteré Eiathengssn  Unt er dr uckei nri cht ungen (96) zur

AuTDr i nyateriples | 20eerhien) alachidérh easegutattetuf 2eli e Falte, um diese in die

Kl auenewerdancist iwobei ndie Héeimrightpnigesissmn, besitzen. 37. Vorrichtung nach

Anspr ucébed St de3@rzugswpisedamGeinit bkl ebst of f auf bri ngungsei nri cht ungen ei ne

DOse (989M.befi@ssen, die auf einer Bahn- 45 einrichtung (108) zum Erstellen

ei ner Linie aus Heil schnel zkl eber nontiert ist, wobei die Bahneinrichtung

vor z 38 \A%?@%‘"%P??Bﬁ'"ﬁ'?‘ﬁé%ﬂ?ﬁ’w?@? b(51129 auf wei-st. 50 38. Vorrichtung nach

ei nem d lt?fﬂbe' V°Eﬂ° “@7’“’ ® deswei teren Einrichtungen zum Steuern
der Vor el['%f enmate- riales unmfat, welche zwei
seitlic ' ; '?;1 F' %etl"en (38), ein Zahngestange (56) an 5a

b ge (96)
jedem c% %e) z"m °(;§zn§§ tsg”h]‘sfﬂl itten (36), X di 561 ewei | s an
ei nem ef SHI g= potle ;T mg&b; Dt ¢ rung ei ner Be-

essen der Teile und Klebstoﬁaufbrmgungsem-
richtungen (99) zum Pressen von Klebstoff in
die Falte, bevor die Klaueneinrichtungen die
Teile zusammenpressen, aufweist. 35

386. Vorrichtung nach Anspruch 35, bei dem die
o/ Klaueneinrichtungen  Unterdruckeinrichtungen
(98) zur Aufbringung einer Druckdifferenz auf
die Falte, um diese in die Klaueneinrichtungen 40
zu pressen, besitzen.

37. Vorrichtung nach Anspruch 35 oder 36, bei
dem die Klebstoffaufbringungseinrichtungen
eine Diise (99) umfassen, die auf einer Bahn- - 45
einrichtung (108) zum Erstellen einer Linie aus
HeiBschmelzkleber montiert ist, wobei die
Bahneinrichtung vorzugsweise einen Linearmo-
tor (112) aufweist.
50
38. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 25 bis
37, die desweiteren Einrichtungen zum Steuern
der Vorschubgeschwindigkeit des Lagenmate-
riales umfaBt, welche zwei seitlich beabstande-
to Lagerpfosten (38), ein Zahngestéinge (56) an 55
jedem Pfosten, einen ersten und 2zweiten
Schiitten (36), die jeweils an einem entspre-
chenden Pfosten zur Durchflihrung einer Be-
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