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not &kaw on the surface of the of the fi bip @Femlinsng tgs SiHetenat lgastednechf f i | m

t owar d Asltte quapityr of ilotstcbmainedfin thiipegizdie| ed f i | mecsidet boardsr corslituting the peeled film

3. Tiie donfainers cav &y ichapkedpihmoght the shits, clsai med containks(78,618) Bopénablabove, t he

pr eswerk controlesan pepfacifitated. claim2, wherein at | east one of the side the

f ol | owiAttepuglf the dpvention is described in its pre- 7. Toe film conkeying dapparains s clamieddn t he

peel ieq ormwihacerlaincdeorep acrarticHlrith de| ed fi | AMCYrAldmnio 6 vhaeindhgr)egeled film

(7A) isibelievest ohuigusgiat yarigusphapoes ndypedtt t o al | oﬁP"éﬁ!it?(/'é ’Q"P?éab!ﬁfﬁ’f'ﬂlh%m&nce pat h

i n t ficdligys fpgy be made in t’f‘? inggniiqn Wihowto 1y 33 a| and to the | ns i de of fe

si deg‘?ﬂaﬁ'% org fhp ﬁ‘f"ngﬁeﬁg pesition, the I%® t“h"'{ﬂ‘ °°%%Y§
%UPPng appa ggus as

cont r. the filmdischarge conveyors of *Ph¥ ¥

rrechginln'gm can be reduced. . 15 4. i%l;ta' i

cl ai qneq\ﬁhg cEMB&Ilrber'BQEtﬁs fdi ng to fhe pr sent i nven- claim 3,
wher i n L N@eds B %r hériamd rfvgm%'shgw U1 org, HRe iREEdnesling JpBLrStGQtaé'cBﬁrfedhﬁ

arranged t &4sa@s anenubebsarascu s bibaof @i r i any G didRRs Pied 8 whb@inGthd Kédled film
di mensi onaéilcyit Btf%fﬁéec&f&& BRhtNda8Y a IMSSage Of céridher (7A, 7B) isMRliidE] al s havi ng
slits, nettbkebe pédedloffirem tdgahd i board, which nmekes it possible to have a
smal | er - meaner (3) | av@dged Nt @l anlrestmrrastge!tteman‘shﬁcmne direc- floor area
requi red fauross e conedyinf Idhédtionfooped-he appara- 20 tion or set across each
ot her wi t hingo§ thefilrciey producing a gap at the 1. FilmbefSrderungs-Einrichtung mit '
apart. Weintetfage botweereshidf fillnrepd theepat-ont ai ned i n Eirviehtyngen 4 zdrihoriroctalen Béftrer |
the air ingide the peeled film 5. The fil m colerey pyejnangesigioendes Tafein edeni ned
i n cont air nBPaSi(@ fergropyeing the pgsled fBmM hir ough t Hdaten (1) als gecrygitp Sehaltifel g 2 t o
4, V\her ei nfr%eepe@ﬂ@amﬂ 19 #PrREGT dod i n the si d&""Bo“aq“&te'(soB‘f“t'bﬁ\"bda‘?)d%e i f
25 é 7B) is fixed to the appardéf"ﬁé'"d ﬁé&:‘@ggﬁrrve' QharerFier ut i ng
t he co ﬁfaﬁE lseq i t'Lghsure that the peeled fil on al L0 the

tg p gr par tus as c ugc quer zur efdrde-

contain- -
any of cl gressu lm pfr?tv%%a by ?]nsa eas one of r n s é%] dh:ﬁt{smeu u Ab-
cont ai ned rt e peeI ed t he side boards con HL I lm
cont gi nﬁ.@&thacenhangffaa&amg dshaigginl he sli ts, Ran dgm

openabl e. work can be facilitated. Alt hough the i nvent | on | s
described inits pre- 7. The film cc1)nvey| ng apparatus as clainmed in



\

ferred formwith a certain degree of particularity, It any ﬁm‘ﬁ! 0

6, wherein the peeledf Imis belie t hat vari ous ha :
nodi - container is rém)vabl e froﬁ&n@?ﬂggﬁat us. ficati o%ds: may !I”m””"
in the invention without 35 departing fromthe scope thereof. *
8. The fil m copp@iuRghna@BP adroldisideiingCdedl Med i N gdNMigad. Cl @aims 2 to 7, wherein

the peel ed fil Begetogérd¥h Filmes von der Abziehstel-

cont ai ner (7A, le2Bkinbrh Contim (7acTB)S| | dabl y t 0 Heléhdmiapisisat us. 1. A film

conveyi ng aduaarch igekennguighnets takg 40 - neans (2) for horizontally

conveyi ng sue- Eindchiuddgea #)i dum Edepilibyn sipsapar adt usppamil dé tansed de filimce@eportast :

panel s—0r boar deckpddufsatsagienifiidsdn die Lickeany of cl ai Wss foyans §2) destinéeiantrankgorter

peel ed fil m ci rargsasehehsind,dsm desodmiohen dep at | east a hérizbnialement dest adnmegux (opApla-

7B) i s inclinefilmes{}) zu gewBkrejstsnl ed of f from t he pawes|sugcysits (1) talsogve degyircuits
arranged in the direction 45 Patentanspr~lche donripds requvepiy A'ge oy un film

di recti o M @'é?’l’“ﬂs "‘E!‘F‘{"Qt’ﬁéh f’t"PRﬁ"’By M oduci g“é)) 6%{?!“3'[9 pus d‘ipa“"ea“ (1)

Fi | nbeforde'r*lﬁ’%" PAZE™ (7Ar-ER)f ace bet weefeSBPYPNE q)r‘gs@fﬁés f’?‘i‘

- Einricht % pr "QBef dr- el: o:xt tr:ns(\;:rsale la dlrectlon ddlt:;:narsx;
der ung anelr, n legoné it htng r r- rreans ( for a niye nte Lhe t
peeled fil ndlo unterha 'Hc H f'i? ggsdruckte %’Eﬁ 'f I. R the
peel | OCat'Qé?ar e‘?un Bs-Va5HsHub 66 fs(uﬁfungssene durch wenLgd pﬁnég? tJ Qéa'?)
be- 7B); der Filmabziehposition I?ngeordnet sind. ' film sé en?dl séYvQ'Q
der Tafel (1) abzuzie- characterised in that t,onve,sun,écepm,e(m 73?]

hen ist; s ﬁﬁﬁ&&mérﬂﬁgs%ﬁrﬁclﬂfnewaéﬁ%ﬁﬁ?&chsprayl NOcaRactérisé en ce que - EI NIi chtungen
(3), (di, e qugln deriweritens 6l deb SERMENES, 8F T lali d t 0 1 l38s BByant Sont PRVls Polir HRiverissS
r ungs\r'/ cht uRg corger (AR des iabgbzogentm Filhs Peel | Ng Of fdans r'espace un fluide sous pression
zi ehen des darsialien ackusindin ToilZgebigienist, @ds-soner LOcke anrfiti@dssii@nasgparagast el | e

ZW - 2. Theaubgeleg isth nmesjrierigfiapaivmvansunds cl ai ned in schen dem
Fi | m und desumTiarfeesn; ded GontainetDder abgezogenen 2EPARLRR 44 trehsport de film selon la revendi-
20 Filme gestattet. i - Einrichtungen (6)catior 1Befrapodent Langouttesdes moyens

genei gt ist. gezogenen Fil mes von der Abzi ehistesnt ré¢aptagle (74} ?ﬂi#ﬁs@mﬁﬂémomr
(7A, 7B) 4 FimbeiSrderupge-Fioviehtusat nagh AngseRlir ch gek elinfie(1Bh frarsporidagsr -les moyens de
Einri cht ungn (’Qi)d'ez‘l‘i‘ﬁ?ﬂﬂ’t% pleytun Gostalles s 1trangpad Pliles meyeps faragnb récerircle
film corrpor?eéh‘ff&"liﬂ'ﬁml{:?% b 1° MPF“FI ui ds i netentedispogdecau-dessus etiou d’é’sdessws
noyens (2) ' N netzdanl Q eyl esé‘hen s paﬁﬁ?ﬁea%?st'?iﬁg\g sur le
hori zont al eff %:: 4 o lchen ' 2rigle Igg'd ilnmes (1 "g@?}lfﬂ re ‘t°é1‘7'ap°s't'°“d°
ques succes ft§ de];ggjt mng t&f'és ldItS |rrpr ed8uverts d' au noins

un film 2. AT T C ung nachy !
devant etre par6 3u panneau (1); 1, di gsfern f@ Et'a" ) filrm, sel ?a%vend.

S
(7A, 7B) 5. Filmbsfsid6randdRGRung %Lchdéu%ﬂpﬁéis dans | geall fBfai ZoH£utu%\H{‘[$|%¥@ b BgnHeS
Fi | mes (1D )voref§garddhdnanspriiche 2 bis 4 lifPBert I aNsVer sab@ (et rhiseeivbd GgitRont praves -

di e Bef dr dedev Garigien (AACTH) WBOBRezbdbher@iier der t pour permettre N dirculdibr) d4R dRpURALET
le fillm en g@rdecminshtig betestbt istind di e Cont ai ner - g WintéHdin 40 GeBptadRAdd Tirh Bspars.

un espace au niveau de |'interface entresund/ oder unt er hal b ei nes

Pl at t en- 6. 1GimbefSrderungsiEindchung inech @teni derpannediu; Afpafoi Kel &ansparsde /g assloa laf revdadi--
Zuf Uhr ungs swrangegangenen Anspriichde?s bisthy émder( 6) dest catios3, aladsriequelf'éiément piéeu phar per-

Fi | mabzi ehpwsigstersneiam deroded riéantainpm @A, 78) mettre Tof Gincviation Jair @stdtéalisé avec des
| ' enpl acenehigenden pde Gffpengsfhig ist. un r ecept acmatélapaen fuRNe de plaque ayant des fen-
Fi | nbef orderun -Ei nrichtung nach Anspruéh tes, deg gatdriaus en dame de flat, epuforme,
in der °fé'rsﬁr§'"a@\w"sgﬁffheﬂwahe% die 28 gfﬂle-c?eéofm% Rareayipéajsscjspe-
pour puI ver 9996't9ﬁ" P?’i‘ 2 i9 &%ﬂiyg%' abgez ogBi&AnsHp miiwe direction ou disposés trafsy,

espace un’ ¥ nder h |ch el | en, atf’ésa A WI“@%PI'G‘(—?P g un
das so "gsa lfr@

i sdparat i %{; augﬁgﬁ Fg AL m ei ne
nt,

Luft zi rkygl atia e S 0 . N
pppar el *dem'%zﬁ*‘é,f%'éxﬁ%&gﬁtm@%@ BB e el R Lo

c ey@gnta’kner b es noy m I
7B) desti ne% &m%@;ﬁtgﬂf}gbﬁf %f orﬂg‘grungs Ei mbg,: ,tdng rlllgc Anspruc%s(

le film (1 D) transporte par |les noyens gp 3, in der die angepasBten Teile
zum Cest 8} t EifmbefSrderuligd/EmAchtng (nadh, eifedt défDY €NS 6f OASPARI dé @&RPIBdd Bm@6lbn F'une quel-
Luf t zi r kul aorangogangenepl Aspriichalanbis @iaimydvht eri - edngut ded irépmfications 2-308; SfEAESieqibO U
au- dessous der Container (7A, 7B) der abgezogenen Filme au moins un des panneaux latéraux constituant
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al” mit "Schlitzen, netzahnlichen, siebrhnlichen, 30 d' un passage de

Lpenshort e pLanue AU 1 eLehyBS6RSERRE, Lo en e ahﬂﬂlﬂfﬂﬂﬂlﬂﬁﬂlﬂ Il

Ri chtung oder senk- s9paration de film recht zueinander mit”ein
gow ssengABbsshadlsl damaaspad@h, ) pélit stre 3. Appar ei l
de transpgwih. de filmselon |l a revendi- 35 cation 2, dans |lequel au

noi ns un des pan- 5. Fil nbeforderungs-Ei nrichtung nach ei nem der
neaux 1. apgagsilxde cransport taltimt seloe 'unecegt acl e de fil m vorangegangenen Anspr Uche
2 bi.s~4, conqualdas revendications2fpBrdiny Bdjel es¢ r6al i se avec un 6l 6ment pr6évu der

Cont'sinele Edohtacld Fp fike sépatérentofieranlevd-i | ne pour pernettre la circulation
dair depml%m%le> an der Einrichtung befestigt ist.
vers |'interieur du receptacle de filmsdpar6. 40 6. '
FI | mbef oPererall g ranspert A fimse “hﬁEHW@Tnen1der 4. Appareil de transport de
filmsel q1‘°dd é@‘@ﬂﬂ?ﬁm’\? g’@ en®AnsprUche 2 bis 5, in der

i fb Vu pour per- wenigstens eine der den

cation 3° F] nfa' r(7
Cont ai neP® ag?’B ulissante sur FRP3oll"| o circulation d' air est realise avec des

bi | derg:le[l &féﬂgéq;f:ggﬁdg fnnéém?lfn{emu'ﬂﬁ' st. mat eri aux en fornme de

pl ague  a 4 s jateriaux en forme de filet, en forme
7. Fi | mbef dELRE Q0 fimLepin el nem der. de grille; en forne de
barre oupgineaires dispo- vorangegangenen AnsprUche 2 bis 6, in der

4se dans la m.me direction ou di sposes trans- der Container (7A, 7B) der
abgezogonen Fl | ne versal ement |'un par rapport & |"'autre avec un von
der ( Ei,nri chtung abnehnbar ist. 20 espacenent quel conque. 50 S.
Fllﬁbéforderungs Ei nri chtung nach | neom der 5 Appareil de transport de
filmselon |'une quel - vorangegangenen AnsprUche 2 bis 7, in der

.congque des revendications 2 & 4, dans |equel der Container (7A, 7B) der

abgezogenen Fline |l e receptacle de films9pard (7A, 7B) est fix6 &
gleitend zu der Einrichtung gehaltert 3st. | " appareil. 55 9.
Fi | mbef 8rderungs- Ei nrl chtung nach ei nem der 6. Apparsil de transport de

filmselon |I'"une quel - vorangegangenen Ansprlche 2 bis 8, in der
conque des revendicatlons 2 & 5, dans | oquel der Container (7A, 7B) der
abgezogenen Ri ne au noi ns un des_panneaux | at 6raux constituant 21
EPO232 841 Bl 2% 1 _ 11D 11111 le
r~ceptacle de filmsdpard (7A, 7B) peut 8tre ouvert. 7. Appareil de
transport de filmselon |'une quel- conque des revendications 2 a 6, dans .
| equel 5 1le r~ceptacle de films~par6 pout etre enlevd de 1" appareil. 8.
Apparei|l de transport de film salon |'g4ne quel- conque des revendications 2
a 7, dans lequel 10 le r~ceptacle de films6par4 (7A, 7B) est sup- porte
de fagon coulissante sur |"appareil. 9. Appareil de transport de film selon
| " une quol - conque des revendications 2 & 8, dans loquol 15 |le r~ceptacle
de film separd (7A, 7B) est incli- nd. 20 25 30 35 40 45 60 65 12
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