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40 Desweiteren ist aus der DE 28 20 549 A1l eine metallische Bogenflihrungsfolie bekannt, die aus
mindestens zwei Schichten besteht. Die Trégerfolie wird mittels Strahibshandiung aufgerauht. AnschlieBend
an diesem Arbeitsgang folgen dann ein oder zwei galvanoplastische Veredelungsprozesse, und zwar
werden entweder zwei Nickelschichten unterschiedlicher Hirte oder eine Chromschicht aufgetragen. Bei
diesen Veredelungsprozessen vergréfert sich erfahrungsgem#8 die Rauhigkeit insofern, als vorhandene

45 Hinterschnitte eine verstiirkte Ausgestaltung erfahren. Die auf diese Weise hergesteliten metallischen
Bogenfilhrungsfolien sind Unikate. Wegen der vorhandenen Hinterschnitte in der strukturierten Oberfliche
sind diese Unikate auf galvanischem Wege nicht reproduzierbar und kdnnen somit als Urform keine
Verwendung finden.

Schiiellich beschreibt die DE 35 37 483 C1 ein galvanoplastisches Verfahren zum Herstellen einer

50 Vielzah! plattenférmiger MikrostrukturkGrper aus Metall. Hierbei handelt es sich ausschlieBlich um gradfié-
chige Korper, so daB Hinterschneidungen, die einer Reproduzierbarkeit im Wege stehen kbnnten, nicht
auftreten.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine gattungsgeméBe Urform so auszugestalten, daB bei
optimaler Anpassung der Oberfldchenstruktur an die Funktionsbedingungen der damit herstellbaren Metall-

56 folie zum abschmlerfrelen Fihren von Bogen eine stets |dent|sche Reproduzierbarkeit derselben gegeben
ist.

Erreicht wurd dies gemiB der Erfundung dadurch, daB die strukturierte Oberfliche der Urform durch
Strahibehandlung gerauht und zur Eliminierung von Hinterschnitten mit einer einebnenden Galvanoschicht
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Der Gegensmnd der Erfindung ist auf der benhegenden Zeichnung in zwei Austlihrungsbeispielen
skizzenmiéBig dargestellt.
In Fig. 1 bezeichnet 1 einen Ausschnitt aus der Oberseite der Urform als Teilquerschnittsdarstellung.

Diese Urform kann insgosamt die Form eines Zylinders besitzen, der vorzugsweise aus Aluminium besteht.

Er weist dié Oberseite 0 auf, welche oberflichenstrukturiert ist, wobei die Oberflichenstruktur durch

45 Strahlbehandlung, z. B. Kugelstrahlen erzielt ist, so daB die Erhebungen 2 mit den Hinterschneidungen 2'
und die Vertiefungen 3 entstanden sind. Diese strukturierte Oberfldche wird anschlieBend galvanisch mit
einer Chromschicht 4 {lberzogen. Wie erkennbar, veriindert die Chromschicht 4 an den Stelien 4', also vor
exponierten Punkten der ErhBhungen 2 die Topographie der Oberfliiche, jedoch mehr so, daB die
Hinterschneidungen sich vergréBern. Es ist ein wesentliches Element der Erfindung, erkannt zu haben, daB

50 solche Hinterschneidungen die Ursache dafilr sind, daB die strahlgerauhte Oberfliche in vieler Hinsicht
unginstiger erscheint als z. B. eine Kugelkalotten-Topographie. Beseitigt man die Hinterschneidungen,
erweist sich - wie gefunden wurde - die strahlgerauhte Fliche allen anderen Oberfldchenstrukturen
gegenliber Uberlegen. Diese Chromschicht 4 wird anschlieBend mit einer Glanznickelschicht § (iberdeckt.
Diese obnet die Oberfiiche und insbesondere die Flanken der chromschichtiiberdeckten Erhebun-

55 gen/Vertiefungen vollig ein, so daB keinerlei Hnnterschmtte/Hmterschneldungen mehr auftreten, seien es die
Hmterschneldungen aus der Strahlbehandiung oder solche aus dem galvanischen Aufbringen der Chrom-
schicht 4. Diese durch die einebnende Galvanoschicht 5 (Glanznickelschicht) erzeugte Oberseite der Urform
1 wird nun ,:benuizt zur galvanoplastischen Abformung der Metallfolie 7 gem#B Fig. 2. Deren Material

55%
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proportion, washability of 'the netal foil and prevention of smearing. All
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evenl y dis E nder S aGes. | g l? bt asting
¥ or e che der posi ven riorm 135 unter Einsatz
pl us chr Oemeg rgt J\I z F‘?ﬁgﬁ IHAﬁgi e au %t e Fidche mit einer Chromschicht (4) sowie

einer die Hinterschnitte einebnenden galvamschen Schicht (5) Uberzogen ist.

3. Positive Urform nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, .
daB die durch Strahlung erzielte Rauhigkeit zwischen 30 und 50 Rz liegt und die Traganteile nach
45 . Aufbringung der Chromschicht (4) und der Glanznickelschicht (5).von etwa 15 % bei einer Tiefe von 10
um ansteigt auf 85 % bei einer Tiefe von 30 um.

4. Verwendung der positiven Urform zur Herstellung von Metallfolien nach einem oder mehrere der
Anspriiche 1 bis 3,
60 dadurch gekennzeichnet,
daB die der Urform entsprechende strukturierte Fldche der aus Nsckel bestehenden Metallfolie (7) nach
dem Abformen mit einer diinnen Chromschicht (1 0) Uberzogen ist.

Claims
56 ‘ , .
' 1. Positive die; for the galvanoplastic mouk;ing of metal foils (7) as a packing for sheet-conveying cylinders
and/or drums of rotary printing machines, the one surface of the die being of smooth design and the
opposite su%rface being of structured design, characterized in that the structured surface of the die (1) is
!
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illustration. This die can, in total have the shape of a cylinder
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t 0 opti mei%b@@tr&th@rf%s aufgerauht ist und die aufgerauhte Fléiche mit einer Chromschicht (4) sowie
") einer die Hinterschnitte einebnenden galvamsche_n Schicht (8) Uberzogen ist.

3. Positive Urform nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die durch Strahlung erzielte Rauhtgkelt zwischen 30 und 50 Rz liegt und die Traganteile nach
45 Aufbringung der Chromschicht (4} und der Glanznickelschicht (5) von etwa 15 % bei einer Tiefe von 10
rm ansteigt auf 85 % bei einer Tiefe von 30 m.

4. Verwendung der positiven Urform zur Herstellung von Mstalifolien nach einem oder mehrere der
Anspriiche 1 bis 3,
50 dadurch gekennzeichnet,
dafl die der Urform entsprechende strukturierte Flache der aus Nickel bestehenden Metalifolie (7) nach
dem Abformen mit einer diinnen Chromschicht (10) Uiberzogen ist.

Claims
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1. Positive dié for the galvanoplastic moulding of metal foils (7) as a packing for sheset-conveying cylinders
and/or drums of rotary printing machines, the one surface of the die being of smooth design and the
opposite stgrface being of structured design, characterized in that the structured surface of the die (1) is

3

4.



As can be seen in Figure 4, ‘the metal foil 7 can still
thin chromum | ayer 10 after noul ding by el ectroplati ng ﬁ I "IIII
not only the 25 stability, but aFRO3BAA4IERBAr acteri sti cs

snearing. The sane applies, as |IIustrated in Figure 5, tothe metal foil -
7, |.n V\/mcht 05| | ve pr us . fitted with this thin
chrogi_um | ay&H9 ma?FDun erb: A éfs‘é“rteﬁ °§°q'§'9 °(5ﬁ3§‘ﬁ4%%°§§'°’5 [ay‘ﬁc@u?febﬂp?f ol to

mhlch the surtdce structufe including the fl anks of the roughness

el evati ons, PpQFHIS & 2By %Uﬂg c lzc?a‘ﬁ? ﬁ% b Surfald G IR Sitide S A Pilon 0
Rz; the bear{h B PalifdPadtt | ldn-ﬁ?lé }'bubz%ﬁed tt?tng%éa{og p%t ﬁf swﬁ%gﬁ of

10.0 pm = 15 ith a chromium layar (4)3hd &h &R p&fho@ﬂy& ) m\n‘,h lé@lst/ﬂe ndétbutd d
of 30.0 pm— 84 % The thickness of the chromumlayer 4 Is prefer- any

about 40- %) pésitivé B lacdafding e Chitl/E lhdpdcteRZdd G ihat the 16Bdhnébe QHievdd by liStasiiy is BétReon

t hi ckness of 36 b stRrDEidYBRet appiéatidiDof the chromiom Qiiverl(@) anidIhelaydi (5) DObriyM nickel, the8 -
0384146+0Pat ebaaring goptRiods. rise from ab@E1504 ata ddpte off 1Wrum b@5Bak ¥ agptdf asiuine noul di ng
of metal foils (7) as a packing for sheet-conveying cylin- ders and/or
druns of r4ot Hseyof irei pesitivegienta eriduesietdl foids ancerdibg to ape of mae oiodlaimé & tadtd, ehdreeterizpdof
snoot h desi gin aidha Hacired curfase,t corresgeriding do Bhei digy ob thespetal deiiuFeebneiging ghnicke! is
char act eri zeepated thhath"tqﬁ@m!mlwt (IPeafterrpeudinge of the die (1) is roughened by

blastin§ and fis coat ed by a | evel l'i ng el ectrodeposition |ayer
(5) of brl"@ﬂf“q‘ﬁa@R‘éﬂ to elimnate 10 undercuts (2'). 2. Positive die
according to aracterlzed in t e surfa o 05|t lve d|e
(1) mtencfedmﬁ ‘f:l’ °\/%lﬂ°8 put Jp fago ?d’la'ﬁ o tigus l rﬂl?? |ng
met hod, _and f ! 4 *;°§ & mpeshineg, g “vg %“""'“%’rf ' 3§5§

d é‘t’f eI ec t pler ur'e surf j‘ ant a “surfa e o
an urf cR/ str! ﬁg Q‘ n due ueuse par
Positive di e bl ah}a h a kel
achi eved by ,g,ﬁ%b@gé,;nﬁ,ap@, d&%@:’ﬂre@@p&:ﬂ arter app I catl on of the
chrom um | ayer and the | ayer (5 of br| ght ni ckel , the beari ng

Propor t 30Ns Mathiés BJSQV@ a'bﬁﬂufe é@%l@?ev@tdﬂ&ﬁﬁ h, edrackddsdenent @ &5% 8irrade 66 RL MHatie 30
pm 4. blsstived trofigh® @0 bétue Viduidie Gagofinagé @etwheplﬁ&ttalest fRhdus ragiete(ian ghisenone
or nore of Chbawmekl'ul ptodédd,dePantitegé evla aeidceXbndue tugudubidst felBruesd'und ebdudhecdb chrome
surface, cor t4psipdnw dwge touchdgaivenique (8)d'épilieatinn el coit@idépduiligs. consi sti ng of
nickel is coated with a thin chromumlayer (10) after noulding. (err)

(err) s 3. Matrice positive d'origine selon la revendication 2, caractérisée en ce que la rugosité obtenue par
grenaillage est comprise entre 30 et 50 Rz et les fractions de surface poriante aprés dépbt de la
couche de chrome (4) et de la couche de nickel brillant (5) sont d'environ 15 % pour une profondeur
de 10 u.m ot croissent & 85 % pour une profondeur de 30 um.

35 4. Uttltsatlo‘n de la matrice positive dorigme pour la réallsatlon de feuilles de métal selon I'une ou
plusueurs des revendications 1 2 3, caractérisée en ce que la surface de la feuille métallique (7) de
nickel qui est structurée de maniére comrespondant & celle de la matrice d'origine est revétue d'une
couche mince de chrome (10} 3 la fin du fagonnage.
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