
1 / 8 

 

100
200

201

230

240

130

140

Fiber mounting interface a

Fiber mounting 

interface b

First industrial camera

Second industrial 

camera

Test object

 

FIG. 1 

 

110

120

101

220

210

201

230

130

150

150

Test object

FIG. 2 



2 / 8 

 

 

光线位置2

150

光线位置1

150
110

120

130

Second ray 
position

First ray 
position

 

FIG. 3 

 

 



3 / 8 

 

Test object

 

FIG. 4 

 

 



4 / 8 

 

 

  



5 / 8 

 

F
IG

. 
6

F
ir

st
 

in
d

u
st

ri
al

 c
am

er
a

S
ec

o
n

d
 

in
d

u
st

ri
al

 c
am

er
a

F
ir

st
 

li
g

h
t 

so
u

rc
e 

A

F
ir

st
 

li
g

h
t 
so

u
rc

e 
B

S
ta

g
e

E
x

p
o

su
re

E
x

p
o

su
re

E
x

p
o
su

re

E
x

p
o
su

re
E

x
p

o
su

re

E
x

p
o
su

re
E

x
p

o
su

re

E
x

p
o
su

re D
at

a 
co

n
v
er

si
o

n

D
at

a 
co

n
v
er

si
o

n
D

at
a 

co
n

v
er

si
o

n

D
at

a 
co

n
v
er

si
o

n
D

at
a 

co
n

v
er

si
o

n

D
at

a 
co

n
v
er

si
o

n
D

at
a 

co
n

v
er

si
o

n

D
at

a 
co

n
v
er

si
o

n

T
im

e 
(µ

s)

T
im

e 
(µ

s)

T
im

e 
(µ

s)

T
im

e 
(µ

s)

T
im

e 
(µ

s)

S
te

p
 d

is
p

la
ce

m
en

t 
S

S
te

p
 d

is
p

la
ce

m
en

t 
S

S
te

p
 d

is
p

la
ce

m
en

t 
S

 

  



6 / 8 

 

First solution

Second solution

Third solution

 

FIG. 7 

 

 



7 / 8 

 

F
IG

. 
8

S
ta

g
e

S
te

p
 d

is
p
la

ce
m

en
t 
S

S
te

p
 d

is
p
la

ce
m

en
t 

S
S

te
p
 d

is
p
la

ce
m

en
t 
S

F
ir

st
 

in
d
u
st

ri
al

 c
am

er
al

F
ir

st
 

li
g
h
t 

so
u
rc

e 
A

E
x
p
o
su

re
E

x
p
o
su

re
E

x
p
o
su

re
E

x
p
o
su

re D
at

a 
co

n
v
er

si
o
n

D
at

a 
co

n
v
er

si
o
n

D
at

a 
co

n
v
er

si
o
n

D
at

a 
co

n
v
er

si
o
n

T
im

e 
(µ

s)

T
im

e 
(µ

s)

T
im

e 
(µ

s)

 

 

 



8 / 8 

 

 

FIG. 9 

 

First frame Third frame Fifth frame

Second frame Fourth frame

FIG. 10 

 

 


