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Comparaison de la cinétique de greffage de deux
polyméres (75%PS) a 240°C
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Comparaison des cinétiques de greffage de
différents copolymeéres a170°C

Comparaison des cinétiques de greffage de
différents copolyméres a 170°C
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Epaisseur du film (Angstrom)
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