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partie centrale, a I'intérieur de son percage longi- second mode de réalisation pour éloigner du
tudinal, un corps de butée pour les embouts 50  centre du corps de butée les extrémités des fibres
méles, présentant un orifice axial traversant et ©  maintenues au niveau des extrémités des protu-
-autour de celui-ci une portée de contact en bérances des embouts maies. Cette solution est
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tubulaire axiale susceptible de s’engager dans 55 amener le signal & un niveau déterminé.
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en contact, F'une tronconique sur 'embout I'autre 65 cylindre 18 comportant un orifice axial traversant
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fibre dans 'embout, de mettre en place une fibre portant les mémes chiffres de référence. Pour
dans l'embout immobilisé dans le calibre et assurer e préréglage d'un tel calibre on utilise
d’appliquer la piéce 26 de fagon a amener la fibre une lunette auto-collimatrice 32 telle que celle
13 dans la partie 22 du calibre au fond de lagorge. 40 iflustrée a la figure 8.
25. On procéde alors a une injection de résine a - Celle-ci comporte un oculaire 33, un réticule
travers un orifice en forme d'entonnoir 27 d'ocuiaire 34, une lampe 35 dont la lumiére
meénagé a cet effet dans la partie avant du calibre traverse un condenseur 36, un réticule source 37,
: 21a, cet orifice étant aligné avec un orifice 28 de un séparateur 38 et un objectif 39.
Aot 'embout male. 45 En plus de ces composants qui sont les compo-
On dispose alors {'embout dans lequel fa fibre sants d'une lunette auto-collimatrice tradition:
13 a été scellée par la résine 14 dans un second nelle il est prévu selon I'invention de disposer en
calibre 29 qui, comme on le voit sur la figure 5 avant de l'objectif de la lunette un objectif 40
présente les mémes caractéristiques que la partie analogue a un objectif de microscope. Cet objec-
avant 21 du calibre illustré sur la figure 3. Une fois 50  tif 40 a pour fonction de faire converger a son
'embout maintenu dans le calibre 29, de la méme - foyer, extérieur a la lunette, les rayons paralleles
maniére qu'il a été maintenu dans la partie avant parvenant depuis I'objectif 39,
21a du calibre de la figure 3 on procéde & un -Ainsi si I'on place au foyer de 'objectif 40 le
trongonnage et un polisage a I'aide d'une meule -centre d'une bille sphérique dont la surface est
abrasive 30 qui vient araser la fibre optique 13 et 55 réfléchissante, I'image du réticule source est
I'extrémité de la protubérance 11 de I'embout reformée dans 'oculaire, _
male 1 de maniére telle que 'extrémité de la fibre ‘Le décalage entre |'image du réticule source 36
se trouve dans un pian transversal en arriére, et le réticule oculaire 34 est approximativement
_d’'une distance prédéterminée, par exempie de proportionnel a |a distance du centre de la sphére
quelques micrometres a quelques dizaines de 60  réfléchissante ainsi placée et I'axe optique de la
micromeétres suivant la dimension de la fibre a. lunette auto-collimatrice. On peut ainsi visualiser -
connecter et {atténuation admissible dans la la posmon d’'une sphére reflecmssante par rap-
connexion, du centre de la demi-sphére prévue ' port & I'axe de la lunette.
dans le calibre 29. On peut ainsi utiliser une telle lunette pour le

Cette disposition est illustrée dans la figure 6 65 centrage de la demi-sphére 23 de la partie cen-
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Figure 5, -for the second phase of preparation of a male ferrule; - Figure
13 is a section through a variant gcgge@gent of a male fgerrule for
realization of the connector in accordance with the invention; - Figur
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rapport a son centre 46. le centre ce la sphére donne par sa position par
Aprés mise en place de {'embout dans ce rapport au réticule oculaire, qui peut alors étre
calibre 41, et pollissage contre une surface abra- gradué. la position du centre de la sphére par
Q sive, on obtient un positionnement axiai de la rapport au centre de la fibre, la précision étant de
" fibre par rapport & 'embout méle analogue a celui 45 I'ordre du micromaétre.

représenté a la figure 6.
La calibre représenté a la figure 12 peut égale-

ment étre utilisé dans une variante de procédé de Revendications
réalisation de connecteur selon Vinvention illus-
trée aux figures 13 a 16. . 50 1. Connecteur pour fibres optiques compor-
On utilise a cet effet un embout male tel tant deux embouts (1) méles montés a 'extrémité
quillustré & la figure 13 comportant un corps de chacune des fibres & connecter et un raccord
d’'embout 1" muni a2 son extrémité d'un évide- femelle (2) de reconstitution comportant un per-
ment annulaire 3 paroi conique 16, le corps ¢age longitudinal (5) pour supporter et aligner les
d’embout 1° comportant une piuralité de trous 55 deux embouts face a face, caractérisé par le fait
radiaux 47 pour un montage a force de billes 48. que le raccord femelle (2) comporte dans sa
Dans I'exemple illustré, il est prévu quatre billes partie centrale, a I'intérieur de son pergage longi-
48 logées dans des trous correspondants dispo- = - tudinal, un corps de butée (9: 18) pour les
S€s en croix. embouts males, présentant un orifice axial traver-
L'embout comporte en outre un élément inté- 60 sant (10 ; 19) et autour de celui-Ci une portée de
rieur tubulaire notamment en acier, 49, dont contact en regard de chacun des embouts males,
I'extrémité 50 correspond a la protubérance 11 du chacun des embouts males présentant une protu-
mode de réalisation de la figure 1. bérance tubulaire axiale (11) susceptible de
Pour la réalisation d'un connecteur selon s’engager dans I'orifice dudit corps et un conduit

I'invention avec de tels embouts méles, on monte 65 (12) dans lequel la fibre optique (13) peut étre
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représenté & la figure 6.
La calibre représenté a la figure 12 peut égale-

. ment étre utilisé dans une variante de procédé de Revendications
réalisation de connecteur selon l'invention illus- :
trée aux flgures 13 a 16. 50 1. Connecteur pour fibres optiques compor-
On utilise & cet effet un embout maéle tel " tant deux embouts (1) méles montés a I'extrémité
qu'illustré a la figure 13 comportant un corps de chacune des fibres & connecter et un raccord
d'embout 1" muni a son extrémité d'un évide- femelle (2) de reconstitution comportant un per-
ment annulaire & paroi conique 16', le corps cage longitudinal (5) pour supporter et aligner les
d'embout 1’ comportant une pluralitd de trous 55 deux embouts face a face, caractérisé par le fait
radiaux 47 pour un montage a force de billes 48. que le raccord femelle (2) comporte dans sa
Dans I'exemple illustré, il est prévu quatre billes partie centrale, a I'intérieur de son pergage longi-
48 logées dans des trous correspondants dispo- : tudinal, un corps de butée (9. 18) pour les
sés en Croix. _ embouts males, présentant un orifice axial traver-
L'embout comporte en outre un éiément inté- 60  sant (10; 19) et autour de celui-ci une portée de
rieur tubulaire notamment en acier, 49, dont contact en regard de chacun des embouts miles,
I'extrémité 50 correspond a la protubérance 11du - . chacun des embouts méles présentant une protu-
mode de réalisation de la figure 1. bérance tubulaire axiale (11) susceptible de
Pour fa réalisation d’'un connecteur selon s'engager dans l'orifice dudit corps et un conduit

. l'invention avec de tels embouts méles, on monte 65 (12) dans lequel la fibre optique (13) peut étre
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upon t hebpié¢ez de ditép He3) farépentanthla cfarme d'un un calibre d’un seul tenant.
demi-corps de butée de raccord femelle, qu'on , 11. Procédé pour réaliser un connecteur selon
. centre ladite fibre par rapport & ladite piéce de P'une quelconque des revendications 1 & 5, carac-
S butée et & un embout male (1) mis en place dans térisé par le fait qu’on introduit et on immobilise,
ledit calibre, qu'on immobilise la fibre ainsi cen- - 45  par des moyens de blocage mécanique (48, 49),
trée dans I'embout maintenu dans ledit calibre,. une fibre optique dans un embout male, qu'on
qu'on améne ensuite 'embout dans un second - positionne axialement l'extrémité de la fibre par
calibre (29 ; 41) comportant une piéce de butée : rapport & ‘'embout male en introduisant 'ensem-
présentant la forme d’'un demi-corps de butée de ble dans un calibre comportant une piece de
raccord femelle, qu’on trongonne et qu'on polit 50 butée présentant la forme d'un demi-corps de
l'extrémité de la fibre et dudit embout a une butée de raccord femelle, qu'on trongonne et
distance prédéterminée du centre de ia piéce de qu’on polit I'extrémité de la fibre et de 'embout a
butée du second calibre et qu'on met en place une distance prédéterminée du centre de la pidce
deux embouts ainsi réalisés dans un raccord’ de butée du calibre, qu'on met en place 'embout
femelle jusqu’a amener en contact les portées en 55 muni de la fibre optique dans un second calibre
regard de chaque embout et du corps de butée du - présentant ia forme d'un demi-raccord femelle et
" raccord femelle. : comportant une piéce de butée (52) présentantla -
7. Procédé selon la revendication 6, caracté- forme d'un corps de butée de raccord femelle,
risé par le fait que pour réaliser I'étape de cen- . qu'on centre la fibre optique par rapport a ladite -
trage d’une fibre par rapport & un embout maie, 60 piéce de butée par visée optique, notamment a
on dispose un embout male (1) dans un calibre, V'aide d’une lunette auto-collimatrice (32) en agis-
componrtant une partie frontale (21a), présentant sant sur lesdits moyens de blocage mécanique et
la forme d'un demi-raccord femelle, une partie gu'on met en place deux embouts mailes ainsi
centrale (21b) comportant une piéce de butée (23) réalisés dans un raccord femelle jusqu’'a amener -
présentant la forme d'un demi-corps de butée de 85 en contact iles portées en regard de chaque
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Iaxm 1, characterized in

that the abutment body is a sphere (9), the 50
annular recess in each male ferrule exhibiting a

wall of conical profile {16).

3. A connector as in Claim 1, characterized in
that the abutment body is cylindrical {18), the
" annular recess in each male ferrule exhibiting a 55

wall of spherical profile (20).

4. A connector as in any one of the Claims 1 to
3, characterized in that the male ferrules and the
longitudinal bore of the female connector are

cylindrical.

60

5. A connector as in Claim 1, characterized in
that the abutment body in the female connector is
a disc, the annular recess in each male terminal

ferrule exhibiting a wall of conical profile.

6. A method of producing a connector as in any 65

her eengral
portion (21b) including an abutment piece (23)
exhibiting the form of half an abutment body from
a female connector and a rear fibre-centreing
portion {22} which preferably includes a cavity the

~ shape of a re-entrant dihedron (25) and that a

preadjustment of the jig is carried out, which
consists in putting an optical fibre (130) in place
in the rear portion of the jig, in fitting onto the
said rear portion of the jig the central portion
including the abutment piece, in centreing the
said abutment piece with respect to the optical
fibre by optical aiming, in particular by means of
an autocollimating telescope (32) whilst moving
the central and rear portions of the jig with
respect to one another in contact with one

‘another, and in putting the front portion of the jig

in place on the central portion of it.

10. A method as in any one of the Claims 6 to 8,
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i nvent i Opatehlakgdriichbed in Figures 13 to 16. Fomfl3emerFornsdhmgeorp)anmqntesedea vad- e
ferrule is enployed such as that ill ustratedbindermuffe autweist, daB eine bolzenformige
40 Halterung (1) im Kaliber in Stellung gebracht
1. Verbindung fir optische Fasern, welche aus™ wird, dal eine Faser in bezug auf den An-
zwei bolzenformigen Halterungen (1), von denen schiagkérper und die bolzenférmige Halterung
jede an einem der Enden der zu verbindenden . zentriert wird, daB die so zentrierte Faser im
Fasern aufmontiert ist, und einer iGsbaren Ver- ' vorgenannten Kaliber fixiert wird, daf dann die
\%/ bindermuffe (2) besteht, die in ihrem Innenraum 45  Halterung in ein zweites Kaliber (29 : 41) einge-
N (5) die Halterungen umfaBt und in Langsrichtung fihrt wird, welches mit einem Anschlagkorper
frontal zueinander fluchtet, dadurch gekenn- . versechen ist, der die Form einer An-
zeichnet, daB die Verbindermuffe im zentraien schlagkérperhélfte der Verbindermuffe autweist,
Bereich des Innenraumes einen Anschlagkérper - daB dann das Ende der Faser und der Halterung
(9 ; 18) tur die bolzentérmigen Halterungen auf- 50 durch Trennschieifen und Polieren bis zum Er-
weist, der mit einer durchgehenden axialen Off- reichen eines vorgegebenen Abstandes vom Zen-
nung (10 ; 19) versehen ist, um die herum sich trum des Anschlagkdrpers des zweiten Kalibers
Kontaktflachen als Anschilag fir die Halterungen bearbeitet werden, daB dann die so behandelten
erstrecken, daB jede der Halterungen einen axial : Helterungen in eine Verbindermuffe eingefiahrt
vorspringenden Ansatz (11) trigt, der in die Off- 55 werden, bis daB die Kontaktflichen der Haite-
nung des Anschlagkérpers hineinragt, und da8 ruigen mit den zugehdrigen Kontaktflichen des
die Halterungen eine Bohrung (12) aufweisen, in Anschiagkdrpers zum gegenseitigen Anliegen
welche die Faser mit Spiel einsetzbar und so kcemmen.
fixierbar ist, daB ihr Ende mit dem Ende des 7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch ge-
Ansatzes zusammenfalit, daB jede Halterung eine 60 kennzeichnet, daB zur Durchfiihrung der Zentrie-
gegenilber ihrem Ansatz zurlickversetzte ring- rung einer optischen Faser in bezug auf eine
férmige Ausnehmung aufweist, welche um das Halterung diese Halterung (1) in ein Kaliber einge- -
hintere Ende des Ansatzes herum veriduft und fihrt wird, das ein vorderes Teil (21a) in Forn_‘\
deren Wandung eine Kontaktflache (16 ; 20) defi- einer Verbindermutfenhdlifte, ein zentrales Teil .

~ niert die mit der zugeordneten Kontaktflache am 65 (21b) mit einem Anschlagkdrper (23) in Form
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L anliegend zueinander verschoben werden, und 40  weist, in den eine Faser, insbesondere durch
daB schiieBlich auf das zentrale Kaliberteil das ' Kleben fixiert wird, und daB das Metalirohr den
vordere Kaliberteil aufgesetzt wird. rohrfdrmigen axialen Ansatz der bolzenférmigen
. 10. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis Haiterung bildet.
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