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Der Mikroprozessor fuhrt dazu ein Datenverarbeitungsprogramm mit den folgenden Schritten aus: Einlesen (11) von variablen
Daten; Einlesen (11) von konstanten Daten, Ermitteln (12) der Riihrzeit und der Rithrgeschwindigkeit zur Herstellung der gewiin-
schten Menge der Rezeptur durch Verkniipfung der variablen und der konstanten Daten; Umwandeln der ermitielten Riihrzest und
Ruthrgeschwindigkert in korrespondierende erste Strom- bzw. Spannungswette; Ansteuern der Ruhreinheit mit diesen ersten Strom-
bzw. Spannungswerten. Vorzugsweise wird die Grdsse des Mischgefisses als variable Daten eingelesen, woraus das Datenverar-
beitungsprogramm unter Verwendung der im Datenspeicher abgelegten konstanten Daten die Anzahl der benétigien Umdrehungen
des Rithrwerkzeugs ermittelt und dann die Riihreinheit entsprechend ansteuert



