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trace of Zan®pregepreacprrdien to pléimd whevelsitha polyolefinayhish isozoriglised is dliolymencfie GgGsaiafinon of
t he bul k mras'aéeﬂ?lymﬂ'déﬂe%’rd'HSFHP'FWWGW"HDRWSIWWW%Uﬁ% presence of 27mL of

e R N rfg‘{ar e L R

di sapPeare m% ra ReT Y
resi due. The bu K contents 0 e reactor wer e then frltered and treated by
a ot ar y4.evaypedesd dcosdibgtt B dije 6f thdprécRBiY Gaidd Wherdidihb obRélysisnénipartuecis ierh 0i al s
and a vi scaoasseresi due was | eft behind. The residue was pale yell ow and con-
t ai neg gproxr mately 1.5%W w of basic nitrogen. 10 The NVR spectrum of
t he resi¥ue APRETRAGCAUYIRS tp Ay La9 ¢ thepreceging s amxt%erﬁe thegripanyhydeocarpy| pringsusadip o
shows t hat 'aa:FY"Ht‘PﬁEﬁﬂ‘%Y?'s@&’FB‘ESH sglagted fipgy onfy gripesy efmene<ii- gt BalyamiBprwhiohimm s
more readi | R anakp ﬂﬁY%ﬂF@ﬂ‘é"%a?%‘ﬁﬁyl s and that in the presence of free

ani ne, pgl YObEHS a, Ltﬁrs%&x. Ciion bFiRe B ?s:PerI@ ' on
of/a qol ybLl’Foﬁlr!s@epQZ) Pmé me}P . @in@ﬁp ;II% i m ) Ol‘% %a' n
- al kyl am nes from pol yolefi ns sai d process corrprr s| ng reactr ng (a) a

pol yol eft.n Aﬂmqesagac@rdrmltmubmrofmepngwmg tlaitnérehereimio) the Gfactidd OFt EEA6holysis frodaz®ne i N
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1. Verfahren zur Herstellung langkettiger Alkylamine aus Polyolefinen, wobei das Verfahren umfaRt,
(a) Umsetzung eines Polyolefins miteinem Molekulargewrcht im Bereich von 330-2000 mit Ozon in Ge-
genwart eines LGsungsmittels,



through a sol ution of the polyolef In.in a solvent. 4. A pro

to any one of the preceding clains wherein the ozonol ysis temﬁmﬂﬂ{ﬂ m““‘
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1. Verfahren zur Herstellung langkettiger Atkylamine aus Polyolefinen, wobei das Verfahren umfaBt:

(a) Umsetzung eines Polyolefins mit einem Molekulargewicht im Bereich von 330-2000 mit Ozon in Ge-
genwart eines L&sungsmittels,



35 b5. A process according to any one of the preceding clains wherein the
primary- hydrocar byl amines used to react with the ozonol ymHMﬂymumlulmnum
sel ected fromone or nore of nmonokp dits o8mds pol yam nes which
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der vor angehesrtibren Aah pinérs e voranyelidndehi Ads foadhB,Glolé die BIpRBFUAg bEi eifd) Téthperatlp G be-
tragt. 5. Veis200PC ausgefdtetwidi nem der vor angehenden Ansprfl che, wobel die

prim gen Kohl enwasserstof fam ne, die zur Unrsetzung mtdem

OGzonol ysepr odukt ver wendet wer den, ausgew hi tsind aus el nem oder mehreren
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25 8. Verfahygin n& i hydro-
Hydrl‘l-f'rung dQénakiéh, BS aus Schrltt (c) un-"ter Verwendung nes atzglysators

W e Raney--Ni qd§@kacufdndr tahdiamiib 8idhgul el pRMHant Bad dradtis\ iy dblsnstion fofss @b @&h i | hrt
wird. 30 9. p¥ey.fahren nach einem der vorangehenden Anspruche, wobei die
Hydrierung bel elnem Druck bis zu 20 MPa ausgefuhrt wird. 10. Verfahren
nach gi ném Rresédé enlanrigyeMendigetion Ardaps iedushie polyoidfins quilpss oxdpolysée estivg pbipnered'wrer
Tenper at ur 45iRe 8 64 £C. 08 gTdeges gerplymeres gtippsgédedne Resse moldedsire dans lakammpde3de de
production ¥ 940 Kyl am nes A | ongue chaine A partir de polyolefines, ledit

procede §0 nﬂ{:&g@g&on riive q‘BQ?orn% ?even%Pét oﬁs ;?rgcédentes dans lequel I'ozonolyse de la polyolé-

fine dans I'étape (a) ci-dessus est effectuée par barbotage d'ozone en phase gazeuse, avec ou sans di-
85 luant supplémentaire, 4 travers une solution de la polyoléfine dans un solvant.

4. Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel la température de I'ozono- '
lyse est de -70 & +50°C.



(a) A falre reagir une polyoleflne ayant une masse nDIecuIalre dans | a
game de 330 ‘A 2 000 avec de |'ozone en presence d' un sol vHM’”ﬂm}ummm ln,
réagir |le prodult d' ozonol yse prosesnsritsd® (a) sans separa

i.solation des conpos6s carbonyle form-s au cours de |a reacti on avec ufe *

hydrocar gyl g 851 iu@lc&ﬁb’e[ deb %S%fcad&ﬂseprbé&éﬁ%s & Ie eI RIS Lm m ne
provenant dﬁuai}és Blﬁ@é réegl? a\uz@% ip@oz%ﬁbl)g SontcHofsied'p u(ﬁéta st )
genation, ebtdoffdmi s&ﬁﬁié@ﬁﬁt%ﬁre lipRatigyd s%ﬁﬁ‘qu& u%éﬁqu% Bf ovenant es
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de | ' 0Z0NO0- chaytor o palddium st siieh. +500C. 6 411 '

11111%11111111111111111111111 5. Proci dA selon | " une quelconque des

revendi cat i Bregéddselenduranuelconqueiasreyendicatibns petsédeytds, danalelaysl landartio d'hydrogénation es

utilisees peﬂpfchblégnneapmewn @afﬁmM%OMfaozonol yse sont choisies parm une
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q&e#con ue ég fese RooNe pr ehtes, dans |equel |a r6action du
produit d'ozo- nolyse provenant de |'etape (a) avec |'am ne prinaire dans
| " etape (b) est effectuee a une tenp6rature de 50 a 200C. 10 7. Proc6d6
selon |'une quel conque des revendi cations pr6c6dentes, dans |lequel dens la
react#on des pro- duits d' ozonolyse avec |'anmine prinmaire, |es rapports
nol aires respectifs des deux sont de 1:1 a 1 000:1. 8. Proc6de selon |'une
guel conque des revendi cations precbdentes, dans |equel |'hydrog6nation de
| "imne provenant de | ' etape (c) est effectu6e en utilisant un catal yseur
tel quo | e nickel Raney, |e palladiumsur charbon ou |le palladi um sur
silic¥ 15 9. Procede selon |'une quel conque des revendi cations
pr6c6dentes, dens |equel |a reaction d hydrog6nati on est effectuee A une
pression allant jusqu'a 20 MPa. 10. Proc6de selon |'une quel conque des
revendi cati ons prec6dentes, dens |oquel |a reaction d' hydrogbnation 20

est effectube a une tenperature de 0 A 2000C. 25 30 35 40 45 50 55 7
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