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the bore; clagidmajior lshihgsomplete plipikesmerorct ur e, FWhieth isrrameved @ftas ugs, thigeportion of the
rel ative no'?ﬁérf%’ﬂﬂ"'“ﬂ@te\ﬁé@ﬁa‘? ‘he consunabl e pl ast Plg-Skegnenbereprpigding intd, the gasgfidiah
a previ ousl de- nmber (4) and the substrat"l?mP%)‘“%?ft?’@e'ﬂQ@F‘ﬁ‘g'eqz 11
EP 0 602 07 ﬂBﬂ’lOd accordlng to claim "1, wherg_l the * * t hem toaet her to
generate f r‘T‘“Bf CST"F’T‘?@%F Pagaf plates G@ thee 1y H‘ %’Hﬂé‘t" d;?%@ Y 'H?‘@d'f'g
nmember acr 0% %d regi on o te ﬁ;ﬁ‘t’;ﬁ g member in-
er, Ilk er b Iudes w wards the end

accord| ng tlgsf%m/ % %% Egg eg%gﬁ gresses a Lte,m‘pggég' Fihd N

cl ai s, 9 ncl udes g?f rﬁ@ht %gr 8s
o the uraglngneqtoa%eéot  to¥heim 1, 5,hera.m@ner a@b al Iy r]%i'% ac' ey
(23) A ow ngplhe ,ﬁbﬁgdscg ialiy2 G rhidte to solidify so as to formthe
plug |ike nmspss d@ﬁ\ﬂﬁ&ﬂ)r@@xtendmg :h'zougﬁ\tﬂEEt hOd A A0hélhdalack&aiRg Y6 &My di MR preceding
precedi Nng Opkhiftde, it e PRighikd) mBkBEr Memdidingt NE | NNEElaifd] Hidkdh the dnll D e, bord) BIWEHIS
the open end siffto boioliaas e®midb. | east part of t kfichohe dohgumatiddmembeiels urged
t hrough whi ch the consunabl e nenber is inrs | eaypiesditstdnapdihg gurlacekio thcisdamy ehd
Situ or, 4 oA Imetiod adddrdirgetd toteiin i1S whiedin t@d by a Sat thef consumiable tiib dsad(ng Ogndi ot cthe
formati on dored ingudes ephlbeliemerhheg (75) llning them: Whaéonsimable member/aish baing Bperad e,
t he porti onbogt whenaby e plug-onembgr bdnds ubst r at e.
pl ug- | i ke niberiuspianymerner wvhialy fdrms @ shéath eracr i f i 1 Al mefhadirecordings focanlyta thebrrpaeding
machi ned. 2claddingret hod according to clai m3, whéepEscompesing fereing atseries ohpyefiape s
a pair of pI at es (0@5& the 15 13. A met hodP'&%@HSerdge't‘l?'sa(?ﬁr19b1"h‘tsﬂé°"t’°s
precedi n§ ngnigi FAM t1h VBRIIM t*lﬁ’ne pl at e 2RrRerallyspACed. | 5j m; vvherel n
the consumat“'tS‘I"é’f r'PB@rag?"l’?' ‘”'f" the, conagimablen g t he pl utg | i ke rrber be
cludes a s h l%%}é definedipy 3 dowel (#8) Pne end16 t%% ; d'ﬁ?e
j oi ned togef e'r op s[eﬂg\a}gpegggglg abuts &Yai ns 8?{8" ° 'ﬂ i% é’eT

the

o0 o LG, QAR B 3. Pt 258 4&1 ;e;if W] 3; Vﬁngéuﬁxhﬁe

t he 20 es a par
(70), the bfﬁﬁ%eaﬂgq giggbgj?, sggtggégj : Heﬁ' d accor ing to any of the
precéd,y ng | giy AdRperand the plug-Tike menmpgr fvematdagacoordmg ol &Hy "B the'\H6deBihg!

t he end of the bore towards in situ to consoli gging, whHakin tRSPARe member is a met-
whi ch t he. coRethed atdRrigND &hy bSthel peRetingS PaEhRdixicdmpostieiper i ng surface to
t he | eadi noeidiis] whereil\theebrisodatkcraanitdr kg at 0 cl ai m 1, wherein the of the
consumabl e, soih@ods@edibng end of the bore i nclMASnahddeacﬂrdiﬁg foeaaif the/fogceding
lining the consunabl e nmenber al so bei rg t apekied. wikmire thahphigdiby rednber has a
pl ug- | i k& nkmsthod acnodiingt to daine 7t whaskimthenenber wihicktess of atdeast Srtrecpréferably at ledsh.
A net hod aceesumable mambemipcludes iandnssrtet @di ng cl ad@mmignost preferably at least 30mm.

30 c| differant matesiah herebiythe plugdikegmem-seri es of overl ap- ping plug-1ike
menbers (1ebetBformphasa MMt res 5. A nethod actoPdnetepdtasceriag 1o any offther repaedinge
are |ater aI | Bcaced end of t he bore agé? nst RRMSH"HerRin e rlearenns i sukstptially

bears is UI ng "gb §606 16, A mPRod according to any of the
pr ecedi ng r 'E‘T ﬂ%ﬁ)d ﬂ‘nPﬁ’ aI r}sz ’g . clainms, wherein
the rel atlvg’ ( ;@u;a" nsurrab nﬁ’é‘ﬁﬁ Feand the sub- 6. A

met hod accaop 0 cI erein t"reatzer ﬁgse oBf‘énamgen
rotating the consurrabl e substrate defi nes a d%? Teil (4) in
nmenber r qp.a4 inéfhod YcdoRfing St %t Bt Grerdill@e t he pI ugm r ﬁruﬁﬂa es M?Z) éi de

car- rying dRéhable member bonds to the core mem- #Qnot vf érﬁ'guf
any of the preceding claims, wherein the plug-like rrerrber Is a rret-
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7. A nethod according to any of-the preceding : al matrix GanQSLLﬁ_____~“
cl ai ns, wherein the consunabl e nenber has a solid cross-section.

At Gl S LI LR ot L wﬂ;ﬂmnmmu 1]
t hi ckness of b%{mhkgrgﬁtr:}r%]depmng grbéoxE | east CRRSK | e menber includés "
&

an insert of a. ine Rol ably at Feast Somm different

material, Wh%ﬁf is f or %Qarﬁ’él m der Ansprliche 1 bis 6,
19. A net hod ygG&kO4 h&ﬁh %!uéﬂl‘mnmﬁ dB&€cedi Ng 5 dem dad hutbriRnbalddiiS(d) bHFBr-
clearance is w'ék!mtuﬁanﬁd@h irthe 20 ePRbdeRGn@CCOr di ngmﬁ)gzm fotherCoiRtikaRtel (hd) 1P dem
1mm [ i N ghd) QuIBARHHE i vORIERES qletbur | S t UDU-autbriichbhrBie TéNRhGBRINSt Wirb.her ‘
conpri si ng p®@shrrigORi Sigem PREMIBHRASBSENGu a core nenber (49) within the
consumnabl e npladaditieron, der ldngs des aufbrauchbaren 10. Verfahrémbnachl Ansg@itH 8, e ent tds auf-
For mung ei neJeiist anfgegongssbizgeun Dhaokiichiund &irt- dem ei n aubiba@UuTsh 3ieh et deei Kenftdi) verbin-
10. A et hod seteaitoly doheiddmpplestifiziantery Matedied (51 niot he det. ei ner Bohrung (1) '
ei nes Subst r gestatipRyirds go aupgehérteno deflidesiliop- nenber bonds to the core nem

ordnet wird, fejatioeeTel S)i eiher AyBarerh Ohertiishe quf - 11. Vedahren nach einem der vorEiBhepdepOin-
072 Bl geformt wird, die an dig Form der inneren L M seilUghesbei dem dig Repyyng @2) wpaipstens
und der Wand %@ﬂﬁ%m@u ns eines Teils ﬂ@ghm Wi rd. aineppadigl mch agflep gerichteten Hohiraum
Rel at i vbewegﬂ‘ﬁ’ Q’vv?’!?ﬁ‘??éh'sﬂé'ﬁﬁ' Say E‘P orefiger ef Tel I(Z{)Eﬂf‘”ﬂﬂd dam Subst r at (2)

9. Verfahren '# a$SPLOdET b s hrend. s

zusanmengedr % d?lf °"““" W"ﬁ‘&?‘ﬂ% PR bor aucll%t{;é"Ll V?’ henden A::

werden, urn ‘B‘uﬁﬁss%g,s gh en und lb%vg\el as das au rauc bare T‘ejg[ Ro
&

ernel! ok gﬁggh%§ ,& Fa R el vol 1 4%y e ehendei'"?i.}
auf br\auchbargpa | | pich dre oh r ung i n J}ﬁ E enutzung
Bereich zu p(ﬁ%tch dlréh @fe i e an ra% vﬁ’B wobei-dgs in d%& &dfehGbhen-

nach Anspruclinddre d&fecidl GHa %toiféf\amg-geﬂe’l Sn €Nt JEQENGEraf tagbndé Woplehdiigh e Binbidhina-
fort- b ioRURE BRI bdifsen WitdC Bo Bataidiaan Ker nt ei | schimiiiabgdtr B{[r@l tet, wobel
dem pl asti f i ZgnakifeRihabBbindah s.(@) 70 det.ggestattet wr SO auszuhar ten,
daB das stop- fenartige Teil nit einer auBer ens, Yoatidnt hadhinem dsi. vorsiefichadir &R
nach ei nens.d&eriaitah ahchiPassen 1Abei dgeiday $db- Wi r d,  dispriaie, Héi @edalasradisrsuchbareTed bine
sprache, be! sihtwindibiweiSe luplamigiedad 2ijeil (EDpiagfst ens CbeBchiliaic@® aviesistgdié eurs Epdendss Pro-
Tel | s der Bolweist, die BohrungisivhndurchddialLamalleth auBen gresseg hinedme Bnddoddr rBabrumg anschidgt,
(1) angepaft hindurch ersiecidamd dae glopfonartige Jeil 5  ( ZBich xla$ wWes sufbradpbbdre deit einghflinrt
an Ot und SeeOrteund Stelie bisibt, siedie hamellen sy For nungvides vol | st ~ndi gen st opf en-
12. Verfahreh°’ﬁ%l'€ﬁ'°&| nem der vor st ehenden An- artigen Tells das Substrat -
entfernt wird che bel dem das & 1VeH '@n'&?@hd@PmB@hW’F’GWQ‘;‘.’g An-
durch das Ha¥erstienp h'2 Ver f SRS Reicdemagas or) Bohgng, in
dem das Sub- “’“95 @in '°h a%l never | a“fé?' " C%‘aé‘i T?‘\/\%T
Platten (2, §Z m" °' © k enart ) be z“"h‘éf’ °ﬁa au
Benutzun (1g ge' ?g'gfl E rau s hin P§
9 &ag m {llfé d orde ndFngs

b't"e hi ndur

wobei. das in h n- e erstrecktba n en |
an  \de Jek/larfai.@%gmngr&nﬁemaémaé Sgé flanach ma- s
bel assen W r der BéhnihgBgsllel dat dbs autbrauch W%ﬁﬁﬁ&eﬁhcﬂ"'efngm def Rorstehenden An-

m tei nander Y&l & Edurch! dén Dubel (28) begrenz2® 13. Vapfuahd, 841 dbd Gleh 8iné REhél@erlappen-
vor st ehenden istinit ddm SibhIdadiastiiiditd Matoftdl 61 uch 1, hRi stoéhafgs TOUEI(18, 19) gebildet wird,
sprtche, bei pd@en das auf brauchbare Teil eine st T'ddten GitidIplikd s&Riich Buseinanderliegen.
delam niertes Tell (70) auf- Schul ter (44s) aufweist, die zum Ende des
Pro- wei st§ Wenzhioinachriigssiucbh, bliiderh deki Subt anel | @ Verfahren nack ihem Sdeh ivorstarandandan-
der Bohrung airet ®inl Foeghwerkzeugdbagehztedastsoagekt und daeriistieo bbiedemy tiegBeiabetevegudg zwi-
durch das da%muishdabden isteplendrtige| Tebpindiidittnr t an Geheniat agibabi¢hbarri Tillnd denmrSub-
di e Lanel | entrigerteil begrenzki r 4. konsol i di eren. 14. \ssatrdureheheg-descdufieashiiaren Toils
vor stehenden An- 4. Verfahren nach Anspr uo‘H 1, DelatvaunSupstratipgwrkt wird.

spr Cche, ﬂr}?ﬁﬁeﬂa{'g""Eﬂ'ﬁ%“d'é’r"W % rung_ein rohrfdrmges Teil (75).
auf wei st , ch E yibrauchipare el HQ& auf b?'é Fjugnenaph |sne cder d?’é‘e'EBFﬁ“u’f‘Fg
auskl el det WSHQ'BQEP&? @? B enarti - dr Uckt wisP °lh t x_gd:g‘%m \flﬂpﬁ@?"éq‘? el gio
des auf - ygr;alh e§ n% L e.;nb‘raloe{n felrmigen Tel | P 5%r en

Te! s hin oy ;‘t n % eife 'l_&‘l\}eﬁa el eernk e belnleq‘e
vei st wobel Sgituga Rt Sonls sratln U 1.” B8 ettt a:eﬁ.bfifg*ffm i

I st. ge Teil als ein Metallmatrlx-Verbund-Werkstoff Dicke von mindestens 3 mm, vorzugsweise .
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5. Verfahren nach Anspruch 1, bei dam das Ende 40 der Bohru

ng—gagen das
GrUCkE . daroh o men DO3BI 28 begr SRR SR GREL N, Vﬁreftehen ﬁg\m Wm“\\\\“\m

Rei he aberl appen- ist, mt demsich das pl ast|f|2|erte I\/aterlal der"

stopfenarti d )swg@{ghlb f. wird, bgad
deren M ttefigsf@é Qeg%fﬁ%f gﬁﬂagsel nander | i egen. 45 6 Ver f ahren nach
Anspruch 1 ei dem das Sub- 16. Verfahrgnppesdd ssloh R ertRbicaion 5! RheRaRN

An- St T atg,SVdiatiret AR direAUGer HRBIoRENAEN ABLAS SO Jaite substrat déHAIURGIbEIe dOPh Aol €
Rel at £ vbeweggs, by domfdas Spiellifiwesdhithelas sd opf efld biiediBIeh@nt] encibrihe Bl abiichon défi-
schen ™am auhbewagehbaren Tel | und dem Sub- tr 5Sgiedr éénhenbmogrs-palat .

strat durch Drehung des auf brauchbaren Tells sO relativ zum Substr at
bewi r kt \Reveshdicgtionger f ahr en nach el nem der vOr- sPobésédcelon Aune @pichigbee deshwevendiam
das aufbrauchbare Teil einen 17. Verfahren nadfinscipréeédentes. dens Sequhle fiélément
An- massilv effrocddé pous ermet urh §liément analogue & 10 consommable & preCepiion tigesvergalapleias
st opf enart |l{§'ef°"PE|°P up joprshoe prapddfgemprenat sanmens8®zung ist. & Verfahren nach
Anspruch 7,l65epératiens, coasistant p placesys éémantchbare Tel | einen FIIIstoff_aus ei nem
an-  18. \FOPTOAyebiR (adans "n%erﬁaa%fﬁ) ehen‘?:lel'?ro ¢ sqlop éan'e f"‘éar“P'h? dens loquel
auf wei st , s bﬂ"&?@iﬁ%""é’f‘ #ﬂ%ﬁaﬂ’" jeu °'§ rI cha, b f'\ag] g“ @Wg %é I
eine ge Tei e'éa‘P%t °8 sﬂm v und5 war k f’ rau quoi Yelémen
ni ndest ens en e i entre ogue E’bb‘d“ Slf EnéEﬂl tant que

1_6 ili\ 'e("n'\e emble% ns 10 mm und am st ar kst en bevor-
I'E hc!o

fiVie. zugt g 5. Prgc E;ée %Beﬂl'br% QuUENEAEY Gt loiAail
e (

W

dans | equel Qmﬂ%& 53 'trQ\FeFQ Qer 2/ Of St Eito Qans quuel I'élé Bnt consom-
substyat d el'd&bé ddﬁk R feiofl Hlasticd! G gr&r M8 spr lostHGBTA Ric&dé dofpre-
wesent | i chegleshe le Songt @b IBISHER bonScknidRiRt en for nand@ @Lm.beﬂeraieﬁ bonsu@i’aﬂlt 3 posi-

betrlgt. dans une direction opposée 2 la direction de tibhinbr UANSIGMeAN®Bhe PIOY & emﬁﬁHuEde
Revend| cat | $isitation, & permetire 2 la matidre (5) de se I'élément col$onefadile. sel on | ' une
quel conque sdRdsfier 8o Mmanlére AdermsorEEmaitanacientes, dans. | equel |'el 6nent 1.

Proced6 pouguefaaunrteuchum gdil dumesurfaas ettdigure a 100 Procédécselos tamenedntiication Qrdans lequel
secti on tr amspicesalfegmplada surtace itéivore dan un  bouc Kéémenp consGoreabizo s cellacin i'élément
no. | es opencits omespaiinde pergage @)t soikR un el endBmeconsommabl e (4) dans un
per gage (1)lkiskeyfiélément angpgupiowebRuctoslion | a revendi cation 7, dans | equel
substrat ( 2ftucheit frenlever to sybstrgh, 3 dapuitg de Jagy senttle P'°°e°lé selog et auelspngum festeyendi-
conprend urfomationde ljéléppr pemplet-pegmPeifl e ot | acHRPOPreRfIORes, eleque I pepags

mat dri au di%PEPRnt, grAce a quo! |'6ldnent a pfSUERIRERd ghHm (@) pisgnt ¢
entre |' 641- na]I o%ue A, un bouqhogI est for fpce Bflialprapnt verR,

consommait cp ?cﬁ%éf %'er L '° R s A 5” rovond
ensenbl e_aff gu4f %:qn§4 rg g g VS 9f alqemm.té
entib- 9. £ g'?g NRxiadG aggpque des  OTaAd! %%ﬁ% v Hintro-
consommebl €&l fy Qtfhgn fant 1issé in-situ, a 6y I%@ﬁ\eﬁt hm z 'ﬁ@lﬂﬁe par un
consom per é‘sp R ¥unle€ Bin8 '3 1" t@St ' f ' ee qubléﬂérﬁ sacrifié (60) GRPeR el(léb@ ap@$ Litili-

tubulakre, T'e procbtdé conpre- gresse le lpng dgaon,!i8PRME d6 QBRABKEREISGUE 2 un
nand on @t Frecsts el IrévehdiatichOn Yirfstiaibl 8 POSi - beliRAth taiSet Shillo@QkriteABur AP ORI &
| a directi o seitrat compréidamrgimetitpalticlioiemt d' ane ctafié éank ersttieasinglr de

sol licitatidsaming (PEiepérbdge s@tdndantiBtravarse (5) de se |' | nment consommabl e.

sol i di fi er leecawetes eélamiases,at Hdiémdnt slalbpment anal30Procétd sgloe I'ensUquelo@iqod Oes, reepndi- a
une sur f acea exbarhos westantlif-situRafio dé dénsglidéron 4 a r evaliotl Eecédented | dada nNgquielo djélérhent e
qui se confles ¢puchas Pélaminded.ace i nterieure d' au  consamriahien cormrwend oynréibpuiemerd (4')
colle a |'dlenent noins une partie du pergage f]!)vefsé%f"s@ﬂ Rrogassus, vient buigr epnise

| ai sser M e‘?@?éﬁ?e"&h'aleysﬁ@aﬂpﬂuh densUeqyein i n- i fxténitsi du gergagecd &rpversclaquelle on
substrat, AePersagejcemprard ynlémept tubplgire ﬁﬁ)ocede sef"HW“l"ﬂ?@“&%FW?ﬁl‘ie des

:)re\égggia;]t ];Ogrl:farlﬁ?qbgdepgggqg&l %%@qga aﬁ%l O&U Procéd% selon l'une quelconque des revendi-
(22) conpr etH?i’ alg a Wﬁ?’gg uﬂ%'éhe(“,‘g”@ "% f ai sant cTﬂ%sepr?"gﬁ ﬁwquL\?{e" §"ém'té du
| " exterieur. "ﬁ Pr ocedd selon | a revendicati on, ,ﬁ;fg,

conpr end gung, O il 1, Jphs | Pripcede a'tgn yiioweild &P%&E&é OE
Covendi - S 2R eé’ups*er:& Q:OEGI) %ﬁ‘ﬁe P A tr S o s ireass il vk Rt S
precedent espgigfahtScdn lo! os®ds r4urF§| aque et aR&idGik’ & rslsment cbfsomPhile  allant
| " el ement  agyano(28) PyBid B cils IPAEBAGSsH 1 I AVEr S shRMMRl enS hetsBiishi-
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gue a un bouchon etant |aisse in-situ, grace A duit |'6l enment

consomabl e est definie par un quol | es sont reunies | 'une &
| "autre. el enent sacr‘p7fi e (60) quiﬁig%ﬂﬁeéb apres utili 1840

sation, la partie de |'el6nment anal ogue & un 3. Proc6de selon la

revendi cat{s0B, L6 dRR7 rhid0diBlonque desaiinfion fal sant sailloe a |'i n“mmmmm""ﬂ”“l
11" ement |e RSt 5{3&&{,{3@&9‘ rehdht Sbsendbt partiel | ement sacriffe etant® s
ensui t e usi Ng&sisii!290In3E uke/delie d¥BmERS aa0e s’ etendant a travers | es couches

d6l am nees, %ugs'gldsgrsguch@gajupgyehevau&hdﬁf oc6de selon |'une quel conque des

rovendi - a ugsPy a0 Rs EaibAstht dspacss kkramf | Nsde consolider 45 cations

pr 6cedent es, m@dans | oquel 1'elenent |es couches d6l am nees.

consommabl e conprend un epaul enent (4) qui, vers la fin du processus, vient

but er cont Yee Pébcéderseloa diohes@leloongledesereandit cat i on 1, dans | equel

| " extrdm td datiome pgeigentss, tdesy Baw! laquedet e on | e pergage conprend un El 6nment

t ubul ai re (7%ent relatif ionfter i§idonent consgnmeahinet i ononmabl e. qui doubl e | e pergage,

grace A quoi stbskraestrassurésan faispat toeyeas 'déroant bouchon se colle & | el enent

14. Procede Sesgpmablepeerapppdiat SR§UAR- des revendi - tubulaire qui fornme une

chem se ou _un revete- cations pr6ctdentes, dans lequel |'extremte du
ment . 17. Procédé selon I'une quelconque des revendi- pergage en direction de

| aquel | e on FEBHLL Qéqeg‘gT'hG‘f'F@ﬁ loqusl, £ | e"®presente une surface S. Proced4
selon |a revEfRHE B HTBLRSY] EYUSF™ 35 qui va en se retrecissant vers
|"extremt6 & M Pr enite du pergage contre |laquelle porte rieure

de |’ 6l emepyt GBS OIIIRY, ' q IIC&T'SILJ A8y fetnlyl drerdnt consommabl e est definie par
une -~ i &n§§ ané | IBdBN raisRsonggabl e al lant douille (28) a

| aqualte se gﬁfg@e 3in "BBlchEH & ukd eilsbeur adwal ement en se retr6cissant. 10

17 moins 3 i, U3 PF&Nstelidé au moins 10 mm, 18 15. Procede sel on

| " une quel coRfiFagh plus PRISE a0 moins 30 mm. ' LEEEEEr il 1)
111 | 111 cations precedentes, conprenant |'operation

L N 5 19 posdésdednluie qualcone dewcresentit € 4’ 616ment s ana- | ogues & des
bouchons qui catiens bevéalaméss rang bgyel 1D Jeudesnt | es centres sont espaces

| at br al e- Sensiblatnent 6al A Pmaede - sel on | ' une quel conque des revendi - cations
precedentes, dans |equel |e nouve- nent relatif entre |'el ement consomrabl e
et to tO substrat est assure en faisant tourner |'lenment consomrabl e par
rapport au substrat. 17. Procede selon |'u¥e quel conque des revendi -
cations precedentes, dans loquel |'6lnment 15 anal ogue a un bouchon est un
conposite a matrice nbtallique. 18. Procede selon |'une quel conque des
revendi - cations precedentes, dans |equel |'6l6nment 20 anal ogue A un

bouchon a une dpai sseur d'au noins 3 nm d% pr6fdrence au noins 10 mm et
de fapon plus pré6fer~e au noins 30 nm 19. Proc~d6 selon |'une quel conque
des revendi - 25 cations precedentes, dans |equel |e jou est sensibl enent
egal I 1 mm 30 35 40 45 50 S5 11

50

56
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