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I Change in M Xt WTA& combination is presdrtddiah Figake 1 by a A. Filter Rate DWO
Yi el d Shel | swi #iThd combination is presented in Figurg 1 by an X. - 22%

+6% Acryl oid 144 0.11 |l swim5T .

0. 05 40 23% +§’5/'6%gi'r yloi d 144
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0. 05 35% - DWAB% Acryl oi d 144
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28% +7%Acryloid 14 00530 Shel | swim |
5>’%%) A. Single COmPdrnts 11% +5% Acryl oi d 144
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+2% 35 Acryl oi Shglswim 5T 01 0.04 (1) Thé&con‘oi nat i on; {eb
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by an X. 40 B. Mixtures TABLE || Eval uation of
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Feed Bt MRecei ved). - "® Filter Rate Gl Yield A
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ar af f i nage(SEoRN-aRyaHrrolidonBRuABIdR nlfNgé\d’adétbnp ©f @64 MbRyEneEl b,

ynere de net 18 Broeégp selen Henemuekdnghe descievehdications pdicddentes aamlsanga Ie distillat d'huile

| e/ sol vant WeEPcRée aFrpifineygRest gne fragtiqn d'hiufle Wbdfiantecsturelle by makftiayour f or mer
boujil e conprenant des particules solides de paraffine et une

ution d' huile déparaffinee et de sol vant de deparaffinage et A separer

| aj\paraffine de la solution d huile deparaffinee. 2. Proced6 selon |a

endi cation 1, dans |lequel |e polyal kylacrylate a une |ongueur de chaine

eral e d@’groupes al kyl es de 10 a 26 atonmes de carbone et dans |equel le.~

ynmere de nethacrylate de n-alkyle a | 0 une | ongueur de chaine laterale -

groupes al kyles de 10 a 20 atones de carbone. 3. Procede selon |a '

endication 1 ou 2 dans |equel |e polyal kyl acryl ate a une predoni nance de
dans ¥ groupe al kyle et a un poids nol 6cul ai re noyen en nonbre de

0 A 500.000 et dans lequel |e polynere de nethacrylate de n-al kyle a un

ds nol ecul aire noyen en nonbre d' environ 5000 A 200.000. 4. Procé6de

on | 'une quel conque des revendi cations precedentes dans | equel

uxi liaisee de |'s deparaffinage est utilise a une dose allant de 0,01 A 196

poids d'ingredient actif. 5. Procede selon |'une quel conque des

rdvendi cati ons precedentes dans | equel |es constituants A et B constituant

| "auxiliaire de deparaffinage sont utilis6s dans un rapport ponderal de

1:100 a 10&: 1. 6. Procede selon |la revendication 5 dans |equel |e rapport

ponderal va de 1:6 a 2:1. 7. Proc6d6 selon |'une quel conque des

revendi cations precedentes dans |equel |e solvant de 20 dé6par af fi nage est

(1) une cetone on C3-C6 ou un nel ange de cetone de cello-ci (2) un

hydirocar bugee aromati que; (3) un nel ange d' une cetone et d' un hydrocarbure

aromat i que; (4) un hydrocarbure hal ogene; (5) une N-al kyl -pyrrolidone; ou

(6) un 6l ange d' acetone et de chlorure de nethyl bne. 8. Procede sel on

une quel conque des revendi cations precedentes dans lequel |le distillat

d' jhui | e hygrocar bon6e paraffinsuse est une fraction d' huile lubrifiante

naturelle ou sythetique. 25 30 35 40 46 50 55 60 65 7
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