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au mom usqu Se!
dem Bo fletal; SS Ve sqour mont 85 d@entR Gtéagtt QErFe EOFHutE! €8 un certain
Ausneh mJﬂgpld@IeafeE sﬁtﬁ&é&@ﬂdﬁénré&ddbﬂh cafl@B ei ne nombre de sectiofis)]ee Phaduoi ladites thiruee des
et apes ®mprenaritagol¢ dg mdtal(ld paroidnigigersdar t e  Nukviddetva @iaingamirJeieh pédéterminén Frei -
(a)~forner une ouverture traversante dans |a raum zw schen ei ner AuBeren

Unf angsfl ache des region d' une cgpte de circuit inprinme qui contient
Met al | bl echs und ei ner gegenuberli egenden i nne- un materiau plastique
ob | es pieces el ectroniques ren Unfangsfliche der Ausnehmung gebi | det 60
sont A nonter; wird. (b)
Her une tole de metal, par |'internmediaire 8. Verfahren nach Anspruch 7,
Bei dem das d' une couche d' adh6%if, A la zone entourant |'ex-

Metal | bl ech im Schritt (b) verbondet wird, indem tremte de ladite
ouverture sur la face arriere de la es derart auf dem gestuften Bereich in

der Aus- carte; nehnung angeordnet wird, daB die innere 65

(‘ic) plaquer la surface exterioure de Id”carte 6 , L.1] 11)1111 11 11
11 EP 0197148 BI 12 conprenant la tWe
de netal, la paroi int6rieure de | adite ouverture, la face lat6rale de |la
couche -.ladite ouverture, la face lat6rale de |a couche d' adhesi f

visible dans ladite ouverture et la fac® -A adhesif visible dans ladite
ouverture, et la face peri pherique exterieure de |adite couch d' adhesif;

A ,i6riphkrique exterieure de ladite couche et d' adh6sif;

5. .  (e) forner, de |la fagon habituelle, un circuit sur (d) former, de la
fagon habituelle, un circuit sur la cafte fabriquee selon |esdites etapes.
la carte fabriqu6e selon | esdites etapes. 7. Proced6 selon |la
revendi cation 6, dans | equel 6. Procede de production d' une carte de
circuit dans 1'6tape (b), onlie la tale de nbtal au fond inprin6 pour
nonter des pieces el ectroniques, s0 dudit 6videnent de facon telle

qu' une rainure conportant la suite des 6tapes suivantes (a) 3 (e); 10

6vi dee pr6sentant un jeu predeterm ne se forne (a) former un_evi denent sur
la face arriere de la entre une face périph6rique exterieure’ e ladite
r6gi on specifique d une carte de circuig inprinme t6le de ik al et une

oppos6e dudit 6videnent. el ectroni ques sont a nonter;

8. Proc6d6 salon |a revendication 7, dans |lequel (b) Her une, t6\ de netal,

par |"internediaire 15 dans |’ 6tapﬁ (b), onlie la t6ke ii etal en la
d%iune couche d' adh6sif, au fond dudit 6vi denent; .. phags - | a
p@rtlon décal 6e dans ledit 6vide- (c) former une ouver tureleehs |adite

r §gi on ~ nent de facon telle qus la face peippher uedsggnlgﬁghéTfur

| favant de ladite carte de facon quo. Nt 6ri eurelfuddt

face periph6rique ladite ouverture s'etende au ns jusqu A lTadite

ext 6ri eure opposes de Iadlte tol e de nﬁ;al vien- tol

2@  nent en contact 'une avec |'autre’ en un certai ammnmn“ueullllimn

s@Efaces exterieures de la carte nonbre de sectionst ce par®qudi Y ad |te

rjure conprenant la tole de netal, la par0| int6rieure de 6vi dee g .
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