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Dies hat sich in einem Mehraufwand an Arbeitszeit 40 ' bzw. P> auf den Tastkopf, und
und/oder finanzielier Investition niedergeschlagen. Fig. 5 eine schematische Seitenansicht des
In der DE-OS 32 34 470 ist ein LGsungsweg Messtasters bei Wirkung einer Kraft P3
gezeigt, mittels eines einzigen, eindimensionalen bzw. Py auf den Tastkopf. '
Waeggebers eine Verschiebung eines Taststiftes in Der generell mit 1 bezeichnete Messtaster be-
H Achsrichtung wie auch eine Verschiebung dessel- 45  sitzt im Beispielsfall einen Tastk&rper 2, der in
ben in einer zur Achse senkrechten Ebene zu einen ersten Bereich 3 und einen zweiten Bersich
§ erfassen. Jene Konstruktion verwendet dazu ein 4 unterteilt ist. Diese beiden Bereich 3 und 4 sind
vergleichsweise kompliziertes System aus Hebel- gegensinander beweglich bzw. verschiebbar, wie
gelenken, Kugellinearfiihrungen und Kugel-Konus- im folgenden noch erkldrt werden wird.
Fidchen, um die Verschiebung des Taststiftes in 50 Der zweite Bereich 4 ist gegeniiber einem aus-
“den drei rdumlichen Koordinaten in eine Linearbe- zumessenden Werkstlick starr bzw. definiert ver-
wegung (des Messfilhlers) umzuwandeln; wenn " schiebbar und arretierbar befestigt; zu diesem
dies mit der erforderlichen Genauigksit funktionie- Zweck kbnnen zwei Befestigungsbohrungen 6 vor-
ren soll, muss bei der Herstellung und Bearbeitung gesehen sein, mit deren Hilfe der Messtaster-Be-
all dieser Fihrungs-Einzelteile ein betrdchtiicher 55 reich 4 an einer geeigneten, gegebenenfalls ver-
Aufwand betrieben werden. Dies macht aber diese stellbaren Haltevorrichtung (nicht dargestelit) siner
Vorrichtung teuer und stéranfillig. " Messapparatur verankert ist.
Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, Der erste Bereich 3 ist mit dem zweiten Be-
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den Messflichen 10a - 10d verlaufende Seitenfl3- bestellung des Tastkopfes 6 unter Wirkung einer
che 15 aufweist; durch diese Ausbildung ergibt sich Kraft Py dargestelit. Man sieht, dass sich das links-
der freie Zugang zur Messflache 10d. Parallel zu seitige Ende der Schiitze 14 und 13c geschlossen

_ dieser Seitenfliiche 15, also ebenfalls unter einem 35  hat, wihrenddem das linksseitige Ende des Schiit-
Winkel von 45°, erstreckt sich in geringem Ab- zes 13a bezliglich der Breite zugenommen hat.
stand der Schlitz 13c, und zwar derart, dass ein . Durch das Anstossen der linksseitigen Enden der
erstes Verbindungsglied 12 gebildet ist; dieses ist beiden Stege 11 und 12 an die benachbarten
der verbleibende Materialsteg im Tastkbrper 2, TastkSrper-Winde ist ein Anschlag geschaffen, der
welcher den ersten Bersich 3 mit dem zwseiten 40 einer weiteren Bewegung des Bereichs 3 entge-
Bereich 4 verbindet. ' genwirkt.

Der Schiitz 13c setzt sich iber einen rechtwin- In der Praxis befrigt der maximale Verschie-
klig dazu verlaufenden Schlitz 13b (der seinerseits - bungsweg des Tastkopfes 6 gegeniliber dem star-
wiederum in einem Winkel von 45° zu den Mess- ren Bereich 4 des Tastk&rpers 2 Bruchteile eines

" fiichen 10a - 10d verlduft) in einen Schiitz 13a fort, 45  Millimeters, da ein Messtaster geméss der Erfin-
der mit dem letzgenannten Schlitz 13b einen rech- dung im allgemeinen fUr auf eine Referenziage
ten Winkel einschliesst und damit zum. Schiitz 13¢ bezogene Prizisionsmessungen eines Werkstik-
paraliel veriduft, jedoch in gewissem Abstand dazu. kes und nicht flir die absolute Massbestimmung
Parallel zu jenem Schiitz 13a, in geringem Abstand, " verwendet wird. Deshalb ist auch die theoretisch
ist schliesslich ein sich bis an den Rand des Tast- so0 vorhandene Ungenauigkeit bei der Verformung der
kdrpers 2 erstreckender Schlitz 14 vorgesehen, Stege 11 und 12 vdllig unbedeutend, da der Ver-
sodass zwischen diesem und dem Schlitz 13a sin schiebeweg sehr klein ist. '
Materialsteg verbleibt, der das andere Verbin- . Genau das gleiche passiert, wenn man eine
dungsglied 11 bildet. " Messkraft in Richtung des Pfeiles P2 auf die Mess-

Wesentlich ist, wie nachfoigend noch erldutert 55 fliche 10b wirken ldsst. Obwohl der Tastkopf 6
werden wird, dass die als Verbindungsglieder die- theoretisch in der Richtung der Messkraft auzuwei-
nenden Stege 11 und 12 exakt unter einem Winkel chen bestrebt ist, wird er, wie vorstehend erwéhnt,
von 46" zu den Messflichen 10a - 10d verlaufen. zu einer Diagonalbewegung zwischen den Pfeilen
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(3) has attached to it a calliper head (6) for body (2), extending at an angle of 45° relative

abutment against the workpiece to be mea- 35

sured, which head is effectively connected to
the measuring device and is formed by a cubic
body, which is fixed to the first section (3) and
which has at least two freely disposed measur-
mg surfaces (10a - 10d) including an angle of
80°, and whereby the second section (4) is
connected to said first section (3) by way of
elastically deformable connecting members
(11, 12), which extend at an angle of 45°
relative to the measuring surfaces (10a - 10d)
of the calliper head, whereby the one-piece
calliper body is divided into said first and sec-
ond sections (3, 4) by way of slots (13a, 13b,
13c, 14) arranged in the calliper body (2) at an
angle of 45" relative to the measuring surfaces
for the prupose of forming the connecting
mermnbers.

MeaSuring calliper for determining dimensions
of a workpiece by way of a measuring device,
which is coupled to a measuring calliper (1), in

particular for determining two linear dimen--

sions of a workpiece, placed at right angles
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to the measuring surfaces (10a 10d), and one
of the slots (13c), which extends parallel to the
outer edge (15).

Measuring calliper according to one of the
above claims, characterised in that the dis-
placement movement of the two intercon-
nected calliper head sections (3, 4) is limited.

Revendications

1.

Palpeur de mesure pour déterminer les dimen-
sions d'une piéce d'usinage au moyen d'un
dispositif de mesure connecté au palpsur de
mesure (1), en particulier pour déterminer deux
dimensions linéaires, 2 angle droit entre elles,
d'une pigce d'usinage au moyen du méme
dispositif de mesure, caractérisé en ce que le
palpeur de mesure (1) est formé d'un corps de
palpeur (2) d'une seule piéce, divisé en deux
zones (3, 4) pouvant se déplacer 'une par
rapport A l'autre, dans lequel une téte de pal-
peur (6), pouvant &tre amenée en contact avec
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(3) has attached to it a calliper head (8) for body (2), extending at an angle of 45" relative
abutment against the workpiece to be mea- 35 to the measuring surfaces (10a 10d), and one
sured, which head is effectively connected to of the slots (13c), which extends parallel to the
the measuring device and is formed by a cubic outer edge (15).

body, which is fixed to the first section (3) and

which has at least two freely disposed measur- ' 5. Measuring calliper according to one of the
ing surfaces (10a - 10d) including an angle of 40 above claims, characterised in that the dis-
90°, and whereby the second section (4) is placement movement of the two intercon-
connected to said first section (3) by way of nected calliper head sections (3, 4) is limited.

elastically deformable connecting members
(11, 12), which extend at an angle of 45°
relative to the measuring surfaces (10a - 10d) 45  Revendications
of the calliper head, whereby the one-piece

calliper body is divided into said first and sec- 1. Palpeur de mesure pour déterminer les dimen-
ond sections (3, 4) by way of slots (13a, 13b, sions d'une piéce d'usinage au moyen d'un
13c, 14) arranged in the calliper body (2) at an dispositif de mesure connecté au palpeur de
angle of 45° relative to the measuring surfaces 50 . mesure (1), en particulier pour déterminer deux
for the prupose of forming the connecting dimensions linéaires, & angle droit entre elles,
members. d'une piéce d'usinage au moyen du méme
' dispositif de mesure, caractérisé en ce que le

2. Measuring calliper for determining dimensions palpeur de mesure (1) est formé d'un corps de
of a workpiece by way of a measuring device, 55 . palpeur (2) d'une seule piéce, divisé en deux
which is coupled to a measuring calliper (1), in - zones (3, 4) pouvant se déplacer I'une par
particular for determining two linear dimen- rapport 2 l'autre, dans lequel une téte de pal-
sions of a workpiece, placed at right angles peur (6), pouvant 8tre amenée en contact avec
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he two i ntl@d’uglomqg%eﬂ &‘Ip@ur @ﬂ%a@@ﬁtét@ns (3, 4) Ls limted.
amenée en contact avec la piéce d'usinage 2
mesurer et agissant conjointement avec le dis-
positif de mesure, est fixée & une premiére
zone (3), est formée d'un corps cubique soli- 35
dement relié 2 la premiére zone (3), et possé-

\—/ de au moins deux surfaces de mesure (10a-

10d) dégagées, formant entre elles un angle

de 90°, les deux zones (3, 4) du corps de
palpeur (2) étant formés d'éléments séparés et 40
la deuxidme zone (4) étant reliée A ladite pre-
midre zone (3) au moyen de deux éléments 2
ressorts & lames orientés selon un angle de

45° par rapport aux surfaces de mesure (10a-

10d) de la téte de palpeur (6). 45

8. Palpeur de mesure selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'au moins un élément de
jonction (11) est formé entre lesdites premiére
et deuxiéme zones (3, 4) par un étroit montant 50
de matériau du corps de palpeur (2), qui est
situé entre deux fentes (13a, 14) qui sont
orientées parallélement entre elles.

4. Palpeur de mesure selon ia revendication 1, &5
caractérisé en ce qu'au moins un élément de
jonction (12) est formé entre lesdites premiére
et deuxiéme zones (3, 4) par un étroit montant I
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