]

10

15

20

25

30

WO 2025/103831 PCT/EP2024/081273

Beschreibung

Verfahren zum Diampfen von Impulsen an Spurrollen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Dampfen von Impulsen an Spurrollen mittels

eines Dampfungspads und Dampfungspad.

Eine Anordnung zur Spurfithrung von auf Schienen beweglichen Geriten und/oder
Maschinen, bei der Spurrollen eingesetzt werden, die um eine vertikale Achse entlang
einer Schiene abrollen, insbesondere der Seitenfldche eines Schienenkopfes, sind z. B.
aus der DE 10 2012 111 320 B3 bekannt. Die Spurrollen sind meist beidseits der Schie-
ne als Paar angeordnet. Sie sind unterhalb einer Grundplatte angeordnet. Eine Spurrol-
le liegt tangential an einer Seite an der Schiene an. Gegentiber der Schiene ist eine
Kopfplatte angeordnet, an der zur Spurrolle hin ein Dampfungspad angeordnet ist.
Verliuft die Schiene nicht gerade oder entsteht beim Ubergang von einer Schiene zur
néchsten ein seitlicher Versatz, dann wird ein Impuls auf eine Spurrolle ausgelibt, der
senkrecht zur Achse der Spurrolle wirkt und die Spurrolle schidigen kann. Um solche
Schiaden zu vermeiden oder mindestens abzumildern, kommt das Dampfungspad mit
seiner der Spurrolle zugewandten Eingriffsfliche infolge des Einwirkens eines Impulses
in Eingriff. Die DE 60 2004 000 372 T2 offenbart eine Platte, die geeignet ist, Kom-

pressionsbelastungen aufzunehmen.

Diese bekannte Anordnung hat zum Nachteil, dass Impulse nicht optimal abgefangen

werden konnen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, das Dampfen der Impulse beim

Einwirken auf die Spurrolle zu verbessern.

Diese Aufgabe wird geldst mit einem Verfahren nach Anspruch 1 und mit einem Damp-

fungspad nach Anspruch 5.
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Das erfindungsgemaBe Verfahren zum Dampfen eines Impulses an einer Spurrolle, bei
dem eine Spurrolle, die um eine senkrechte Achse an einer Schiene rotiert, sieht vor,
dass die Spurrolle beim Auftreten eines radial wirkenden Impulses mit einem tangenti-
al zum Umfang der Spurrolle angeordneten Dampfungspad aus elastischem Material in
Eingriff kommt, wobei die Eingriffsfliche des Dampfungspads Ausnehmungen aufweist
und ein Verformen des Dampfungspads bei einem auftretenden Impuls zuerst in eine
Ausnehmung hinein erfolgt. Die Ausnehmungen ermoglichen ein einfacheres Verfor-
men der Eingriffsflache des Dampfungspads und gewdhrleisten dadurch ein besseres,
d. h., schnelleres und weitergehendes Abbauen der Impulsenergie, so dass die Spurrolle
durch seitlich bzw. tangential einwirkende Schldge bzw. Impulse weniger belastet wird.
Dies erhoht die Lebensdauer der Spurrolle und verhindert Schaden an den Geréten

bzw. Maschinen, die durch die Spurrolle gefiihrt werden.

Das Verformen der Eingriffsfliche des Dampfungspads kann je nach Intensitit des
Impulses elastisch oder plastisch sein. In jedem Fall bieten die erfindungsgemafBen
Ausnehmungen Raum fiir die Aufnahme von Material des Dampfungspads in unmittel-
barer Nahe der Spurrolle. Wirken eine Mehrzahl von Impulsen oder ein extrem groBer
Impuls ein, kann es zu einem plastischen Verformen der Eingriffsfliche des Damp-
fungspads in die Ausnehmung hineinkommen. ErfindungsgeméaB konnen die Ausneh-
mungen eingeebnet werden, so dass in der Folge die Eingriffsfliche des Dampfungs-
pads, die urspriinglich bevorzugt eben ist, anndhernd konkav werden kann. Alternativ
kann das Dampfungspad zu Beginn der Verwendung eine konvexe Eingriffsflache

aufweisen, die durch Einebnen der Ausnehmungen annéhernd eben wird.

Wirken weitere und/oder starkere Impulse auf das Dampfungspad ein, so kann sich

auch eine Randkontur des Dampfungspads elastisch oder plastisch verformen.

Dabei ist das erfindungsgemaBe Dampfungspad aus einem elastischen Material herge-
stellt und weist eine Eingriffsfliche auf, die mit einer Ausnehmung versehen ist. Das
Dampfungspad ist beispielsweise aus Gummi oder einem synthetischen, elastischen
Kunststoff, z. B. Polyamid, hergestellt. Es weist eine Eingriffsflache auf, die der Spur-
rolle zugewandt ist, und die dazu bestimmt ist, Impulse aufzunehmen, die auf die

Spurrolle, die entlang einer Schiene um eine vertikale Achse rotiert, einwirken. Diese
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Eingriffsfliche ist erfindungsgemaB mit mindestens einer Ausnehmung versehen. Die
Ausnehmungen treten hinter die Eingriffsflache zuriick. Das Dampfungspad weist
meist eine Dicke von 5 mm bis 50 mm auf, oft zwischen 8 mm und 25 mm. Linge und
Breite des Dampfungspads konnen frei gewahlt werden, jeweils in Abhéngigkeit von
der zu dampfenden Spurrolle und der Kopfplatte. Die Lange kann beispielsweise bis zu

10 cm betragen und die Breite bis zu 8 cm.

Nach einer vorteilhaften Ausfiihrung weist das Dampfungspad eine Eingriffsflache mit
einem geschlossenen Rand auf. Ist der Rand beziehungsweise die Randkontur des
Dampfungspads geschlossen, also nicht von einer Ausnehmung durchsetzt, bleibt das
Dampfungspad auch bei Verformung der Randkontur ldnger als einheitliches Damp-
fungspad erhalten. Es zerfillt nicht.

Nach einer weiter bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Dampfungspad eine Aus-
nehmung auf, die kreisringférmig, ringférmig oval oder unregelmaBig ringformig
ausgefiihrt ist. Weiter bevorzugt durchsetzt diese ringformige Ausnehmung den Rand
des Dampfungspads nicht. Alternativ oder ergdnzend kann mindestens eine langge-
streckte Ausnehmung vorgesehen werden, vorteilhaft eine stabférmige, zick-zack oder
spiralige Ausnehmung, die den Rand des Dampfungspads nicht durchsetzt, z. B. eine

innerhalb einer ringférmigen Ausnehmung angeordnete stabférmige Ausnehmung.

Besonders vorteilhaft erweist sich ein Dampfungspad, bei dem mindestens zwei Aus-
nehmungen in der Eingriffsflache angeordnet sind. Wiahrend es mdglich ist, insbeson-
dere bei einer unregelmaBig ringférmigen Ausnehmung, eine gleichmiBige Aufteilung
bzw. Verteilung der Ausnehmung iiber die Eingriffsflache zu erreichen, ist es ebenso

moglich, zwei oder mehr Ausnehmungen in die Eingriffsflache einzubringen.

Eine weitere vorteilhafte Ausfiihrung des Dampfungspads sieht vor, dass die Ausneh-
mung oder die Ausnehmungen konzentrisch angeordnet sind, also beispielsweise

spiralférmig oder in konzentrischen Ringen bzw. Ovalen.

Das erfindungsgemafBe Dampfungspad weist bevorzugt eine Eingriffsflache auf, bei der

die Ausnehmungen 10% bis 70%, bevorzugt 30% bis 50% der Eingriffsflache einneh-

PCT/EP2024/081273
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men. Besonders bevorzugt ist eine Ausnehmung im Zentrum der Eingriffsflache ange-
ordnet. Weiter vorteilhaft weist das Dampfungspad eine Dicke auf, die meist zwischen
3 mm und 30 mm betragt. Weiter nimmt die Ausnehmung bevorzugt 10% bis 80% der
Dicke des Dampfungspad ein, vorteilhaft 20% bis 80% der Dicke, besonders bevorzugt
25% bis 60% der Dicke des Dampfungspads. SchlieBlich wird bevorzugt, dass ein
Abstand einer Ausnehmung von einem Rand der Eingriffsfliche mindestens einer
viertel bis einer ganzen Breite einer Ausnehmung, vorteilhaft der halben Breite einer
Ausnehmung entspricht. Jede einzelne der vorstehend beschriebenen Ausfiihrungen
und insbesondere eine Kombination von zwei oder mehr der vorstehend beschriebenen
Ausfiihrungen bewirkt, dass die Eingriffsfliche beim Einwirken eines Impulses nicht
wegknickt, sondern in der gewiinschten Weise elastisch bzw. plastisch verformt, um

Last von der jeweils zu dimpfenden Spurrolle abzuhalten.

Die Ausnehmung ist vorteilhaft im Querschnitt gerundet oder v-formig ausgefiihrt, um
Kerbspannungen zu vermeiden. Die Ausnehmung kann iiber ihre Lange einen varia-
blen Querschnitt aufweisen, sowohl hinsichtlich der Form des Querschnitts als auch
hinsichtlich der Breite oder der Tiefe der Ausnehmung. Damit kann die Gestaltung des
Querschnitts der Ausnehmung z. B. in Abhangigkeit von den zu erwartenden Lasten
und/oder der Position in der Eingriffsflache gestaltet werden. Eine Ausnehmung, die
gerundet oder v-formig ausgebildet ist, fiihrt zu einem Dampfungspad, das an der Basis
der Ausnehmung breiter ist als in der Ebene der Eingriffsflache. Auch diese Ausfiihrung
verhindert, insbesondere im Zusammenwirken mit den vorstehend beschriebenen

Merkmalen des Dampfungspads, ein Einknicken der Eingriffsflache.

Beim elastischen bzw. plastischen Verformen verschiebt sich das Material des Damp-
fungspads zunéchst in Richtung auf die angrenzende Ausnehmung bzw. fiillt die
Ausnehmung auf. Die Eingriffsfliche des Dampfungspads ist durch die Ausnehmung
bzw. durch die Ausnehmungen so gestaltet, dass die Ausnehmungen keine Knick-
Effekte in der Eingriffsfliche bewirken. Hierzu triagt sowohl der gerundete bzw. v-
formige Querschnitt der Ausnehmungen bei als auch die vorstehend beschriebenen
MaBnahmen. Das Vermeiden von Knick-Effekten gewidhrleistet, dass ein kontinuierli-
ches Verformungsverhalten bzw. -profil eingestellt werden kann, das auf die auftreten-

den Lastfille bzw. Impulse abgestimmt ist. Damit ist erfindungsgemaB eine optimale
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Dampfung von Impulsen gewdhrleistet bei gleichzeitig langer Lebensdauer des Damp-

fungspads.

Dabei ist nach einer bevorzugten Ausfiihrung das Dampfungspad in einer Vertiefung
der Kopfplatte aufgenommen. Die Vertiefung ist vorteilhaft 1anger und/oder breiter als
das Dampfungspad, jedoch nicht so tief wie das Dampfungspad. Die Tiefe der Vertie-
fung betrigt bevorzugt ca. 15% bis 60% der Dicke des Dampfungspads, insbesondere
ca. 25% bis 35%. Alternativ kann das Dampfungspad auf die Kopfplatte aufgebracht, z.
B. geklebt, werden.

Ist das Dampfungspad in eine Vertiefung der Kopfplatte eingebracht, dann ist bevor-
zugt, wenn die Kante der Vertiefung mit einem Radius ausgestaltet sind, der mindes-
tens 1 mm, vorteilhaft bis zu 3 mm betragt. Wird das Dampfungspad infolge der ein-
wirkenden Impulse so weit elastisch oder plastisch verformt, dass es mit der Kante der
Vertiefung in Beriihrung kommt, so gewéhrleistet die gerundete Kante, dass es nicht zu
Einkerbungen des Dampfungspads kommt. Damit wird ein Spalten des Dampfungs-

pads vermieden und eine lange Lebensdauer des Dampfungspads gewéhrleistet.

Das erfindungsgemaBe Dampfungspad wird bevorzugt in eine Anordnung zum Fiihren
von Spurrollen eingesetzt. Dort dampft es insbesondere Impulse, die seitlich, z. B.
durch versetzt angeordnete Schienen, auf die um eine vertikale Achse drehende Spur-

rollen einwirken.

Es ist aus dem Vorstehenden offensichtlich, dass die verschiedenen beschriebenen

Ausfiihrungen der Erfindung frei miteinander kombinierbar sind.

Details der Erfindung werden nachfolgend an Hand von Figuren erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein erfindungsgemaiBes, schematisch dargestelltes Damp-
fungspad,

Fig. 2 einen Schnitt A-A durch das Dampfungspad nach Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt durch ein Dampfungspad, das in einer Kopfplatte angeordnet ist.
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Das Dampfungspad 1 ist aus elastischem Kunststoff, z. B. Polyamid, hergestellt. Es
weist beispielsweise eine Lange von 10 cm und eine Breite von 7 cm auf. Die Dicke
betragt z. B. 1, 8 cm. Je nach zu ddmpfender Spurrolle konnen die Abmessungen des

Dampfungspads 1 angepasst werden.

Das Dampfungspad 1 weist eine Eingriffsflache 2 auf, in die eine oval ringférmige
Ausnehmung 3 und eine stabférmige Ausnehmung 4 eingearbeitet sind. Die Ausneh-
mung 3 kann alternativ kreisringférmig oder unregelmaBig ringformig ausgefiihrt sein.
Es kann optional eine zweite ringférmige Ausnehmung angeordnet sein, z. B. konzen-
trisch zur in Fig. 1 dargestellten Ausnehmung 3. Die stabférmige Ausnehmung 4 ist
innerhalb der oval ringférmigen Ausnehmung 3 angeordnet. Die stabformige Ausneh-
mung 4 kann alternativ z. B. wellen- oder zick-zack-formig oder spiralig geformt sein.
Keine der Ausnehmungen 3, 4 durchsetzt einen Rand 5 des Dampfungspads 1. Die

stabformige Ausnehmung 4 durchsetzt die Mitte der Eingriffsflache 2.

Bei der in Fig. 1 und Fig. 2 dargestellten Ausfiihrung weisen die Ausnehmungen 3, 4
einen halbrunden Querschnitt auf. Sie erstrecken sich iiber ca. 20% der Dicke des
Dampfungspads 1. Moglich wiren alternativ Ausnehmungen, die 10% bis 80% der
Dicke des Dampfungspads einnehmen. Die Ausnehmungen 3, 4 weisen einen gleich-
maBigen Querschnitt auf. Es ist alternativ moglich, in Anpassung an die zu dampfende
Spurrolle oder die zu erwartenden Impulse {iber die Linge variierende Querschnitte

einer Ausnehmung bzw. der Ausnehmungen einzuarbeiten.

Der Abstand der Ausnehmung 3 betrigt, wie in Fig. 1 und Fig. 2 gezeigt, etwa die halbe
Breite der Ausnehmung. Er kann alternativ auch kleiner, bevorzugt gréBer gewahlt
werden. Wie aus Fig. 1 und Fig. 2 ersichtlich, ist die verbleibende Eingriffsflache 2
groBer als die der Ausnehmungen 3, 4. Die Ausnehmungen 3, 4 nehmen im vorliegen-
den Ausfiihrungsbeispiel ca. 30% der Oberflache der Eingriffsflache 2 ein. Sie kénnen
bei anderen Ausfiihrungen zwischen 10% und 70% der Oberflache der Eingriffsflache 2
einnehmen. Der Rand 5 des Dampfungspads 1 ist geschlossen; er wird nicht durch eine
Ausnehmung 3, 4 durchsetzt. Die Ausnehmung 4 hilt einen Abstand vom Rand 5 des

Dampfungspads, der einer halben Breite der Ausnehmung 4 entspricht. Der Abstand
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kann insbesondere zwischen einer viertel und einer ganzen Breite einer Ausnehmung

gewahlt werden.

Fig.3 zeigt das Dampfungspad gemaB Fig. 1 und 2, das in einer Kopfplatte 6 angeordnet
ist. Die Kopfplatte 6 ist an einer hier nicht dargestellten Grundplatte angeordnet, und
zwar so, dass die Kopfplatte das Dampfungspad 1 so aufnehmen kann, dass dieses bei
auftretenden Impulsen die hier ebenfalls nicht dargestellte Spurrolle, die um eine
senkrechte Achse rotiert, die ebenfalls an der Grundplatte angeordnet ist, ddmpfen
kann. Die Kopfplatte 6 ist z. b. aus Metall. Sie weist in der hier dargestellten Ausfiih-
rung eine Vertiefung 7 auf. Die Vertiefung 7 weist mindestens Abmessungen auf, die
geeignet sind, das Dampfungspad 1 aufzunehmen, wobei in der hier dargestellten
Ausfiihrung die Lange und die Breite der Vertiefung 7 gréBer sind als die Abmessungen
des Dampfungspads 1. Die Vertiefung 7 erstreckt sich {iber ca. 40% der Dicke der
Kopfplatte 6. Sie nimmt ca. 30% der Dicke des Dampfungspads 1 auf. Die Kante 8 der

Kopfplatte 6 ist gerundet, hier mit einem Radius von 1,5 mm.

Das erfindungsgemaBe Verfahren zum Dampfen einer Spurrolle 1auft wie folgt ab: Die
Spurrolle, die, ausgehend vom Beispiel der Fig. 3, links neben dem Dampfungspad 1
angeordnet ist, und die um eine vertikale Achse dreht, rollt an einer Schiene ab. Beim
Wechsel auf eine nachfolgende, nicht ganz exakt in der Flucht verlegte Schiene oder bei
einer seitlichen Verlagerung der Schiene wird ein Impuls auf die Spurrolle, die an
dieser bzw. diesen Schienen abrollt, ausgeiibt. Ungedampft fiihrt dies dazu, dass die
Spurrolle schnell ausschldgt und zerstort wird. Mit der erfindungsgemiBen Dampfung

kann jedoch die Lebensdauer der Spurrolle wesentlich verlangert werden.

Der Impuls wird von der Spurrolle auf das gegentiiberliegende bzw. beim Einwirken des
Impulses mit der Eingriffsfliche 2 anliegende Dampfungspad 1 iibertragen und von
dem Dampfungspad 1 aufgenommen und abgebaut. Dies geschieht dadurch, dass sich
das Material des Dampfungspads 1 zunichst elastisch verformt, und zwar von der
Eingriffsfliche 2 in die Ausnehmungen 3, 4 hinein. Der Weg vom Auftreffen des Impul-
ses auf der Eingriffsflache 2 bis zur Ausnehmung 3, 4 ist kurz und die vorstehend
beschriebene, erfindungsgemiBe Ausfiihrung des Dampfungspads 1, bei dem an der

Basis bzw. am Grund der Ausnehmung 3, 4 mehr Material vorhanden ist als an der
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Eingriffsfliche 2 verhindert ein unerwiinschtes Einknicken der Eingriffsfliche 2 beim

Dampfen eines Impulses.

Ist der zu dampfende Impuls so groB, dass beim Dampfen eine plastische Verformung
des Dampfungspads 1 erfolgt, so wird das Material des Dampfungspads 1 von der
Eingriffsfliche 2 in Richtung auf die Ausnehmungen 3, 4 verschoben, so dass die
Ausnehmungen 3, 4 flacher werden bzw. eingeebnet werden. Entsprechend wird die
Eingriffsfliche 2 konkav. Weiter kann es beim Dampfen groBer Impulse dazu kommen,
dass der Rand 5 des Dampfungspads nach auB3en verschoben wird, so dass das Damp-
fungspad 1 zun#chst die Vertiefung 7 ausfiillt und sich dann iiber die Kante 8 hinaus-
schiebt. Um das Dampfungspad 1 auch in diesem verformten Zustand so lange wie
moglich gebrauchstiichtig zu halten und eine Dampfung auftretender Impulse so lange
wie moglich optimal zu gewahrleisten, ist die Kante 8 der Vertiefung bevorzugt gerun-

det, so dass der Rand 5 des Dampfungspads 1 nicht beschadigt wird.

Tabelle 1 zeigt eine Messung der Dampfungswirkung an einem Dampfungspad ohne
Ausnehmung und an erfindungsgeméBen Dampfungspads. Alle Dampfungspads haben
eine Hohe von ca. 10 mm. Die Linge der Dampfungspads betrigt 100 mm, die Breite
betragt 50 mm. Die Dampfungspads sind in eine Kopfplatte mit einer Vertiefung von 4
mm eingesetzt. Als Priifkérper wird eine Platte von 10 mm Dicke eingesetzt. Gepriift
wird durch Aufbringen einer Druckkraft mittels einer hydraulischen Presse auf die
Platte, die an der Eingriffsfliche anliegt, wobei der Federweg (in Tab. 1 als ,Weg in
mm"“ angegeben) von Priifung zu Priifung um jeweils 0,5 mm gesteigert wird bis zu
einer maximalen Auslenkung der Feder bzw. der Spurrolle von insgesamt 4 mm. Die
zum Auslenken der Feder jeweils erforderliche Kraft wird unmittelbar am Ende der

Priifung erfasst, bevor der Wert durch Setzverlust verdndert werden kann.

Vorab wurde fiir alle Dampfungspads festgestellt, dass nach einmaliger Betatigung der
Feder kein Hohenverlust des Dampfungspads feststellbar war. Samtliche Dampfungs-
pads wurden zunachst dreimal vorbelastet. Danach wurden die in Tabelle 1 dargestell-
ten Werte ermittelt. Das Dampfungspad 2 zeigt vier gleichmaBig verteilte, durchgehen-
de Ausnehmungen, die den Rand des Dampfungspads durchsetzen. Dampfungspad 3

zeigt vier gleichmiBig verteilte, parallele Ausnehmungen, die den Rand des Damp-

PCT/EP2024/081273
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fungspads nicht durchsetzen. Dampfungspad 4 zeigt eine erste, zentrisch angeordnete,
ovale Ausnehmung, in deren Zentrum eine zweite, langgestreckte Ausnehmung ange-
ordnet ist, die die erste, duBere Ausnehmung nicht durchsetzt. Die Ausnehmungen
weisen samtlich eine Breite von 7 mm und eine Tiefe von 4 mm auf, wobei der Quer-
schnitt u-férmig ausgebildet ist. Die Ausnehmungen der Priiflinge 3 und 4 weisen einen

Abstand vom Rand des Dampfungspads von mindestens 5 mm auf.

Weg in mm Kraft in kN

Nr.1 Nr.2 Nr.3 Nr.4
0,0 0,2 0,2 0,2 0,2
0,5 5,0 4,0 4,0 5,8
1,0 11,0 10,0 10,0 11,0
1,5 16,0 15,0 15,5 15,0
2,0 22,0 20,0 21,0 19,0
2,5 32,0 26,0 28,0 24,0
3,0 48,0 37.0 40,0 35,0
3,5 71,0 56,0 59,0 52,0
4,0 107,0 85,0 01,0 80,0

Es zeigt sich, dass das Dampfungspad ohne Ausnehmungen (Priifling Nr. 1) bis zu einer
Auslenkung der Feder von 2 mm eine etwa lineare Kraftaufnahme erméglicht; danach

steigt die Kraftaufnahme {iberproportional an.

Die Dampfungspads bzw. Priiflinge 2 bis 4, die jeweils iiber Ausnehmungen verfiigen,
zeigen eine etwa lineare Kraftaufnahme bis zu einer Auslenkung der Feder von ca. 2,5
mm; danach zeigen auch diese Priiflinge eine iiberproportionale Kraftaufnahme, die

jedoch deutlich geringer ausfallt als diejenige des Priiflings 1 ohne Ausnehmungen.

Die Kraftaufnahme des Priiflings 4, der eine geschlossene, ovale Ausnehmung und eine
lineare Ausnehmung innerhalb der ovalen Ausnehmung aufweist, zeigt eine um ca. 25%

reduzierte Kraftaufnahme bei einem Federweg von 4 mm. Priifling Nr. 3 zeigt die
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geringste Abweichung zum Dampfungspad ohne Ausnehmung. Trotzdem liegt auch

dieser Wert noch um 15% unter dem des Priiflings 1.
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Bezugszeichenliste

Dampfungspad

Eingriffsflache

Oval ringférmige Ausnehmung
Stabférmige Ausnehmung
Rand des Dampfungspads
Kopfplatte

Vertiefung

Kante

PCT/EP2024/081273
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Anspriiche

Verfahren zum Dampfen eines Impulses an einer Spurrolle, bei dem eine
Spurrolle, die um eine senkrechte Achse an einer Schiene rotiert, beim Auftre-
ten eines radial wirkenden Impulses mit einem tangential zum Umfang der
Spurrolle angeordneten Dampfungspad (1) aus elastischem Material in Ein-
griff kommt, wobei die der Spurrolle zugewandte Eingriffsflache (2) des
Dampfungspads (1) Ausnehmungen (3, 4) aufweist und ein Verformen des
Dampfungspads (1) bei einem auftretenden Impuls zuerst in eine Ausneh-

mung (3, 4) hinein erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Verformen
elastisches Material des Dampfungspads (1) in die Ausnehmung (3, 4) verla-

gert.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Verfor-

men des elastischen Materials zum Einebnen der Ausnehmungen (3, 4) fiihrt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das Einwirken eines Impulses nach dem Einebnen der Ausnehmungen (3, 4)

zum Verformen eines Randes (5) des Dampfungspads (1) fiihrt.

Dampfungspad (1) zum Dampfen eines Impulses an einer Spurrolle, wobei das
Dampfungspad (1) aus einem elastischen Material hergestellt ist und eine Ein-

griffsflache (2) aufweist, die mit einer Ausnehmung (3, 4) versehen ist.

Dampfungspad (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-

griffsflache (2) einen geschlossenen Rand (5) aufweist.

PCT/EP2024/081273
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Dampfungspad (1) nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausnehmung (3, 4) kreisringformig, ringférmig oval oder unregelmiBig ring-

formig oder langgestreckt ausgefiihrt ist.

Dampfungspad (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass mindestens zwei Ausnehmungen (3, 4) in der Eingriffsfliche ange-

ordnet sind.

Dampfungspad (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeich-

net, dass die Ausnehmungen (3, 4) konzentrisch angeordnet sind.

Dampfungspad (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ausnehmungen (3, 4) 10% bis 70%der Eingriffsflache (2) ein-

nehmen.

Dampfungspad (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 10, dadurch gekennzeich-
net, dass das Dampfungspad (1) eine Dicke aufweist, und dass die Ausneh-
mungen (3, 4) 10% bis 80% der Dicke des Dampfungspads (1) einnehmen.

Dampfungspad (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 11, dadurch gekennzeich-
net, dass ein Abstand einer Ausnehmung (4) von einem Rand (5) der Eingriffs-
flache mindestens einer viertel bis einer ganzen Breite einer Ausnehmung (4)

entspricht.

Dampfungspad (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 12, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ausnehmung (3, 4) iiber ihre Linge einen variablen Querschnitt

aufweist.

Dampfungspad (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 13, dadurch gekennzeich-

net, dass es in oder an eine Kopfplatte ein- oder angesetzt ist.

Dampfungspad (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kopfplatte eine Vertiefung aufweist.



