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i n the dir ecundAusghgstalid/arickrersetzten Schneidleiste, entsprechend diesem Versatz ist das erste Lineal im Be-
reich dessen Auflagefléche gegeniiber dem zum Schnitt anstehenden Gut verkirzt. Beim Niedergang des
80  Schneidmessers wird wegen dessen Keilform das abzuschneidende Gut parallelogrammférmig verschoben,
entsprechend der Ausweichbewegung des Gutes wird das erste Lineal gekippt. Wegen der rechtwinkligen An-
ordnung von Auflageflache und Artlageflache des ersten Lineals ist zu jedem Zeitpunkt des Nutzenschnittes
und der Kippbewegung des ersten Lineales sichergestellt, daR der Nutzen sicher in gekippter Position vom
ersten Lineal gehalten wird. Bei gekipptem ersten Lineal erfolgt die Spaltbildung zwischen diesem und dem
85  Arbeitsfeld, es wird dann das zweite Lineal in seine Arbeitslage ausgefahren und schiieBlich wieder das erste
Lineal in die waagerechte Position der Auflagefléche und die senkrechte Position der Anlagefléche zurlickge-
kippt, wobei der jeweilige Nutzen in dieser Position definiert zwischen den beiden Linealen gefiihrt wird. Vor
dem AusstoBen der Nutzen wird das erste Lineal geringfiigig in Vorschubrichtung des zu schneidenden Gutes
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When the gap is cl osed the material to be cut is advanced beyond the
cutting plane by the desired cut SeClgp@isi g¥a@ness with the support area of
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field. The f iAniagefigehe cfweidentesSchenkel demreraiondthealsbeweglich i gerdehergfder Lingerplatipgelagertand a
in relation imwedestlichan BrseadrechierRichiung vértabrbaruZweclowiBig@msifemersta §neumatikzylinder mit den
di spl acenent freighnden ihrer Kolbenstangpn kerbstendtzurSchetlsmlashnittlinig deuSchgaketamudins\nitoef|itheauls
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contact ar ea erstentund rweiterbnenmatidryiinder io bzwalpgaged dar Vprséhubriehtugedes ay schusidendelf|Gutes
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the contagd arehBare RiedBaérRAle ARwdihe bear | ng pI ate so that it is novable in
the plane of t hom bieAaftdn@eNubler arpdbsl Adlabafidchedes brste DinidaRi ki wrkindeinNsote détdlei AR e-
di rection. Fifkcte aprveissinas §dhenkylldieBsddinsaléxaniine AgQaHIYbDYItHdag8bdhyrn geringen Durchmes-

sers versehen sein. Es ergibt sich damit keine geschiossene Anlagefiache fiir die Nutzen, die die Gefahr eines

Haftens der Nutzen an der Anlagefiéche bedingen kénnte.

50 Weitere Merkmale der Erfindung sind in der Beschreibung der Figuren und in den Unteranspriichen dar-
gestellt, wobei bemerkt wird, daR alle Einzelmerkmale und alle Kombinationen von Einzelmerkmalen erfin-
dungswesentlich sind.

In den Figuren ist die Erfindung schematisch anhand einer Ausfiihrungsform beispielsweise dargestellt,
ohne auf diese beschrankt zu sein. Es stellt dar:

8 Figur1 einen Schnitt durch die erfindungsgemaRe Vornchtung im Bereich der Schnittebene, senkrecht
zu dieser, vor einem Nutzenschnitt,
Figur 2 eine Darstellung gem#® Figur 1, nach dem Nutzenschnitt,
Figur 3 einen Schnitt durch die Vorrichtung nach erfolgter Spaltbildung zwischen Arbeitsfeld und Aus-
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engage on the linb of the first guide plate conprising the contact area
with the free ends of their piston ras#o4889m8sdi stance fromthe |ine of
intersection of the linbs, in addition second pneumatic cylinders pivotally

engage on the |inb 0 Ed bblngéhggpr%&Ltgﬁne%m Ll nbSwéiBh il 2 e
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i mb - 4 - PesBbgliteh 81 Didsehiiechiaup Petieltsfald 2veriadende Sehhéidedenelise mit Her Gedugszsfer Thezeith-
i s oriented et Adfidenofissbisil 1, gascifurch ddsiAsteitsfeld 2 trel elnisichintrdentisherigaagigteh BersicipB derVor-
area and whi dbhtung befindiichestEingarighfeld gebjidetistitingtetn Stapkiisradsegestapetéva blgttStmigent Qutiauf.diin-
whi ch are at tegdémeStapebs, gero} giaichfallrim Boreich B deryouichtuny igh bing rsshubeindchtungiangeasdnet die
fromthe fi r§9mgq Behiebey) des Btapelecd ih Meysahphsighturiged. by erifeechs puriSehneidetiene? diendkr i ng
pl ate by neans BgabsteideizumEisghteil hveistdie verrighiyng pin weiteres Herbisl Aardiin detp injforsshubrichtung
ot her enabl e$ Wdentegengeseie iR sepirechlrur £gighenebeng; erurepliendes SY'P'B‘?W%"P\E“"\)BPP’I E‘él
position 8 @ ‘F"Pﬁﬁ SE P\s"?i“ﬁ e?"ﬂ%‘“‘?‘fﬁ?ﬂ"éﬁi‘tm&?’ H’b?’@e'fﬁ?’téf)& t?r?g};: ten 10
iste

i s produced B "t R ne n 5 o
pneurrat ¢ Cyd % e 1v %anf g ets it a;r‘bgv
the \trst QUI |I| en der 11 |s det v% i er1
It i S t h SfSI {d ‘fdgfenﬂ thQngg 1§
the first gU| brﬂ:l-u gyﬁ 331. tSp
beyond the pI g8rdfirt, B den'Sen Heﬂ h9 nk@tF e'r 96}3391 g Jeh g‘gfsgngen% fs§bsw dd RLI lf
first pneurrat.‘g Gl4‘i?lé&ﬂn%%%a Qe Figl?q zenetlaieeauéﬁfahéﬁ’é@énum& KétbehstEH3e & \nd 94. Ent-
notion in or sgREkesd dePLange §d3cRIkERCIDIi BindEichisdM@E RS uPEeichéHRbdiB eRrbkbndb Qadafiaftslt
and the sgCORE vegeReHER,dicCgididhtalld W Rimstrisdh 2uH ndibbiEs dhRdidigRtenlahge shgEoRInGtGkt BRzdgBIPauf die
first pneunaDagstefivhg dErGRUS!ist Ul Bdgerplattd VaetikamHaerniind @f gréife invbrdikdiéin ALRAd voheitahder
first and sedpdibgizangentd GndCly baditkasesin didsed brd InfgaRmpfialgan eeitidheroAbspdAdeh Rwéiligen
t he di r ect i oKolbénstatgennZund o4 istidledagerliatte il Sdwiskitenden Kolbbnstabyen 14 mit twebsidh&bes einen GroR-
ext ent of t hdeiliderHreite dér Lagetplatta 14, soniittvertikial ereirdckenderdangiigvam thvecselmp Nie der Ratsteliung e
ext ent of s& hdexfigur Tvegiterhin a entnehridniist westrdied/oirioyungteinerstes tioertl17qul, dbs apd ainem mitHerer, d
be provi ded wertikalen Schankeht7a, eineminyis deymuriteren Enfiekies YeniikalenSehirkeldiva yerbundepes harizontplen,
upper suppor tentgegapder Yprselpbrichiurg (ngasiehteten Schenke| 171 uad eirere et dem eheren Eadadeayrstikalen h
t he support a?F kel 178 yrebupdanen in ?“ﬂ!b" tNa& aRrice feﬂh@l‘?"ﬂeﬂéﬁher‘%e' 17 bpgteht. Das erste

hori zont aI &lopdl itp st da\’ﬂé‘" Ef 6&'@“‘%5?“ Hf’ é’a’P"d‘rsf?Mﬂd'els '5%96 et wbeidecyeglikale
t hat when%t 'é“@t"g)?) ‘ﬂs ' 193 b”f@ g 9 “F'He
cut sect I on E‘Flk ?w I n Is e‘? a:: 1I7| esd la%e eg?ll;
P! ate< The h durc nggx §Z!'m élen Fé zueman e§aufwe F‘%Tg eé %nggﬁegs zugeordne élLang-
synchr onous| Yo it |c gf%%& Xéokaﬁa?&@ e L| Pundl?E %.ipna{téw rtikal
advant age%"s'z ﬁihéep Ecqr iligen Zgln GE fdten
crosshead of ?ﬂaﬁmﬁ&@éc‘ﬁrau P&ér 6% %&‘iﬁm n$s p)étte15ustso

construct ed @@ dsidié fille R aanmﬁfre. Ridfbrd easdt Werder! K3Aen SRF aemm RA Boheldl 110
has a r ot at alalng sk helsdha SARWEIIEICKsSHUEHirdBY 20BBIEIgE Berétast dnfh gbrienietd %nbedaﬁnga
i ntersecti on 20AusnBifnungdithd hétizontdléh SRR 17&lﬂd'clﬁs€ﬁ“éﬁ und b 6b3h &lder keigirbiBtte 15 angebrach-
45 ten Osen 22 angreifen.
Wie der Darstellung der Figur 1 weiterhin zu entnehmen ist, liegt das mittels der Lagerplatte 15 Gber die
Zylinder 11 und 12 gefilhrte erste Lineal 17 bei ausgefahrenen Kolbenstangen 13 und 14 mit seiner dem Tisch-
tell 1 zugewandten Kante 23 des horizontalen Schenkels 17b am Tischteil 1 an, wobei es fir die Funktion der
Vorrichtung ausreichend ist, wenn ein geringfligiger Spalt zwischen den Teilen gebildet ist. Bei der in der Figur
8 1 gezeigten Stellung der Kolbenstangen 21 der Hubzylinder 20, bei der diese maximal ausgefahren sind, be-
findet sich eine auf der Oberfliche des horizontalen Schenkels 17b gebildete Auflagefléche geringfiigig un-
terhalb der Ebene des Arbeitsfeldes 2 des Tischteiles 1. Der vertikale Schenkel 17b des ersten Lineales 17
weist eine solche Hohenerstreckung auf, die etwa dem vertikalen Abstand von Tischteil 1 und angehobenem
Prebalken 6 entspricht, wobei die Oberfléche des Vertikalschenkels 17a eine Anlageflache 25 darstellt.
85 Zwischen dem Schneidmesser 5 und den Hubzylindern 20 ist schlielich ein Niederhalter 26 angeordnet,
Ein mit einem nicht ndher gezeigten Portal der Vorrichtung, das auch das Schneidmesser 5 und den Prefibal-
ken 6 aufnimmt, verbundene Stellantrieb senkt bzw. hebt den Niederhalter 26 synchron mit der Messerbewe-
gung. Der Niederhalter 26 weist ein mit dem Stellantrieb 27 verbundenes Federelement 26a auf, das an seinem
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-5- To prevent the cut section fromadhering to the contact area of the
first guide plate, the linb of the figpatasgossta pl ate conprising the contact
area should be provided with a pI urallty of through-hol es of small

di anet er . Th% {e ﬁH\egseR rnénkgnﬁe 1? l%ﬁd% EE %ﬁlﬁlglstggﬁggqgl;t% ﬁ%gelilﬁa[lt&%% taume%@dle
for the cut ﬁﬁ bePlle :}t sec

adhering to theytahéai e.fare%ankt.? é eJer %cﬂauhgsbegé fdaf invention are
illustrated in ARgendffiohddP barSBiurd in F& 1Wirid e déi-ﬂiahthﬁhewl‘i ﬁjﬁé{%}s@ﬁlﬁénb{mﬁt\xﬁdﬁﬁ
It shoul d ghe ZnBehsiAESIGltBRAbweklvbrgédasbb¥, dardds it Ridgd mAtiem NEHiRldn Serrkd Rl de@ Bi3teR f
i ndi vidual f edbalésS? galbmt. D§§(§U‘t\§étéHthéhuﬂ@ﬂfeineQiﬁzu&dﬂﬁe:deﬁdé&.ﬁﬁde@&rdul'b@mhuﬂébeﬁw Hitaud, S
schenati cal | yiath detStintt soleih Rutkdi®’ votiigeth s kinh 08B i bingerNIRieR sVdebildetwRideR, GErGRN
to an enbodi meértdie gesdnttBrbitelties Sigpelsassdritietitt, Pimbit it abér Garatgdacht) Gétcberdits ging Aeldahl in
I S a secti on Volsclatidphtuhd© otkatiére neteodiatiden gndeardiidnee Stapel @ Rériieghn, st daf vech dxgri Schnitd f
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cut; Figure Btehen. is an illustration correspondipg to Figure 1, after the
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with the eje : ’ 2 CfHp é: sgmmentalit. Jie Kigpp l

di réc'tl on of r rbewee sr oI ChEIi:; er@]{l e ur;m er1 nsa usn : lflK%en—
devi ce wi th (e 29 }J% hriz6 Dfi 5 ,zﬁ 31 gk

whi ch ext &nds, ieﬂ%l(%h ! Od;é oy pas's ik §cﬁ nﬂafd.as& '

in the regl Orh ?d eglgﬁun Imﬁ 50 a%tdg’l{dag Sﬁl 'Itrglat"

A cutting r”s eni3 4ortsfé rotstte 5 n cﬁuﬁMeQ@d?h Iple @klébiéténhﬁbglti Qnéles
crosshead 6 oy e@bw,cﬁa&deﬂ;aestamﬁgtaa.t@@rzam@eéﬁsttzhau&%&d 84 a&ob. m.e@e@mténmtzen
above theaf i & gle Rifladéhisen@B4 and diePlaGaflabrie2s d6Y erdiéh LindklbsoH KEnKBESHEund auf diesen sich die
per pendi cul arNigdeihaietrbiR 2bb sdstlitz0 Diedtdul veRiewtiicht, BariRB ore0 dinky 17 RERNGIGIRer AHIEFMIAhe
7. A stack 8 25umsines Wiel Strestia 308 by deeVertil@®h Sonaser $disittdbatyl Ewdagekipptlist. DIEFIhFungs
formed by thendgiictkeit ded Sahiitieh<10 i Tetdeilcadiennigint Zwetie ittersdhiedizheidutzenstirken einstelbncl
t he devi ce, Jufiineh wiobel asdani dtletstbstadratdndlich adehteafrderlioh ist, dleWairicht fing dekiigiel des@rsten Li-
whi ch ser ves nedes 3 disithitlich dér&cstredkungdes traizahtalep Stheokelso umzbyidstenDas iTisehteil 9 ist gleich-
per pendi cul arfalls in\orschubrichtung € nuyl epigegesgesetztverfatibapnd wikl, bisideriersteengiechigur 3zu eahd
I's thus |i kevehmeniis nachgenhluRensthnitiyad dravAnbeben des NiedgihgltepsR6én Yorashubrightung yeistakren,
part 1 the deégidelksiqhgingagesiberderSituatinndn dea Figuren 1 yndgierarestertpalies ergibt. Egpird dann ein

ext ends per peiingynteshalt dgs Tischtellas 9apoegringtopeweiies Linga dagyigh fiker gjp %@@"99 des ersten
symret ri c&1 [ \H ﬂeq@pg{r?%se[nge Liach @ bﬁ%"eéfﬁté%,’hF Efd taHJ’P?W lthela Q&ndwegterhm

Lod so 1 A St o ng.
herc “Vov e e o e "
not shown butP |$n

e gung de

S ve tlkarl gct.h nkgls ? er ef Qlﬁch gg léen ’Eﬁ' aI|§es%oaw

the slide 0. gelMindes Cio, éo Qb de Ele%rcf?éﬁk ’de L& ui%&?ﬁaﬂéﬂl];

slide chen Niveau zu liegen kommt, wie in Flgur 1 dargestelit. Die geschilderte Situation verdeutlicht Flgur4 der
weiterhin zu entnehmen ist, dall das zweite Lineal 29 auf seiner dem ersten Lineal 17 zugewandten Seite auf
Héhe des horizontalen Schenkels 17b mit einer sich senkrecht zur Zeichenebene {iber die gesamte Lange des
Lineals 29 erstreckenden Stiitzleiste 30 versehen ist, deren obere Stiitzebene 31 in etwa eine Ebene mit der

45  Auflagefiéiche 24 des ersten Lineals 17 bildet. In dem so zwischen den beiden Linealen 17 und 29 geschaf-
fenen Querkanal 32 wird hinter dem Nutzen 8’ ein AusstoBer 33 bis auf die Auflagefléche 24 des ersten Li-
neales 17 abgesenkt. Es wird dann durch eine entsprechende Einfahrbewegung der Kolbenstangen 13 und
14 der Zylinder 11 und 12 das erste Lineal 17 geringfiigig vom zweiten Lineal 29 wegbewegt, so daB der Nutzen
8’ ohne zwischen den beiden Linealen 17 und 29 zu verklemmen in L&ngsrichtung der Querkanals mittels des

80  AusstoBers 33 zu einer nicht ndher gezeigten Weiterverarbeitungsstation ausgeschaben werden kann.

Die Dberfithrung des ersten Lineals 17 in die in Figur 1 gezeigte Position erfolgt nach dem Anheben des
Ausstoflers 33 und dem Absenken des zweiten Lineales 29 sowie dem Zuriickverfahren des Tischteiles 9 in
Richtung des Tischteiles 1 und das erneute vollsténdige Ausfahren der Kolbenstangen 13 und 14 der Zylinder
11 und 12.

65 Figur 5 veranschaulicht unter anderem, daB der die Anlagefldche 25 aufweisende vertikale Schenkel 17a
des ersten Lineales 17 mit einer Vielzahl von Durchgangsldchern 24 geringen Durchmessers versehen ist.

Bei der beschriebenen Vorrichtung bildet die Auflagefléche 24 des ersten Lineales 17 das Ausgangsfeld
der Tischfléche. Es besteht aber durchaus die Mdglichkeit, dal auch die Oberfléche 35 des Tischteiles 9 als
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10. These cylinders are disposed symmetrically in relation to half the

| ength of the cutting strip and are spER®463833Bt by about half the length

of the cutting strip. Aswivelling cylinder 12 is attached to the upper

face of the r ﬁ%@ﬁdsfe\d@urfgléﬂd\aﬁﬂdhidlﬁiﬁﬂven]qfha@érstaLﬂé&‘ﬁﬁ'&&s ddsSBRItER 10 MVoREhubAdhRung
cylinders 11 agsbehdied TRcHiNE LigiviritehBliedfl @dsTischtdiRs Pieptahren uind der Shait 28fzwisktie Ben bei-
are.oriented ket Tiscaeiiel 1 und b Rollsiandiglgeschidssenvirdf soaidt sictcdle Gschildehe als Sdrchgetiende Hifche
i s gui ded wit RorpArbditefaki 2madObenfiscie3shem Austgngsiett darsieht, Béi pinérisalchien Merwesmiusgsweise, kdn-
directi on of hirebelRent-crw. Zwiscrensbamittan@nfalizhee SpitenagootherigemtOien des Spaitee? durch diesen
di stanee of appdhiupet psprgfverdbre pi ston rods 13, 14 when the bearing plate 15
swivels! Figure 1 shows the piston rods 13 and 14 in their extended

posi tion. A b@sgugsrgichgntiste: 15 extendi ng perpendicularly to the plane of the
drawi ng i s provided, correspondl ng to the length of the slide 10. This
bearing pl #elis Tisatpelly sposed symetrically in relation to half the length
of the cuttin stlAF 'tSf‘?-‘% illustrated in Figure 1, the bearing plate is

ori ented vertPcal V998K he piston rods 13, 14 act on it in pairs at a

di st ance from4eac 'H'F e At a slight distance to the side of the

respect i ve t on ega":;%??er 14, the bearing plate 15 i s provi ded between the
pi st on r od§ 1 W @hne ﬁé,ots 16 which extend over a large part of the
width of the Reari i.e. vertically. Figure 1 also shows that

the degyice ha% a Ny zg gui de pI ate 17, which consists of a central,

verti®al |i nb917a,1-sa.,t jorizontal linb 17b aligned opposite to the direction
of advance,C apd @bigened to the I ower end of the vertical linb 17a, -7-
and a hori zontal Izugdizdifderal i gned in the direction of advance C and
attached to tRe uppwienkeihdef the verti cal linb 17a. The first gui de plate
17 is thus agasn dcomgr@agt syrmetrically in relation to half the I ength of
the cutting stni pKobbbrestauger ti cal |inb 17a having a vertical extent which is
greater than tihat Ledergldte bearing plate 15. The vertical linb 17a of the
first guide pli&t eLanlack provided on its side facing the bearing plate 15
with four stud@ 1®@rstaslipesitical alignnent with the two slots 16, wherein two
studs pass t hridaiglyerdigier Sehpskebf the slots 16 and are at a di stance from each
ot her whi ch |§7‘Pe§'§"zPFF8!ﬁ"sc°h@k?'ength of the associated slot 16, so that the
vertical | b 1172 hgfontpler §epenkel qui de plate 17 and the bearing plate 15 can
be di spl aced v rtlBe ?'1 inrelation to each other. The ends of the
respective st |ng the cylinders 12 and 13 are fastened with screws

19. The dista éen e vertical limb 17a and the bearing plate 15 is
selected sqg. t ar?s can nove in relation to each other relatively
free fromp 3&3 |ft|ng cylinders 20 are attached to the horizontal

i nb 1pc d| st rﬂbutA%ﬁla Mfhe | tS length. The downwardly directed piston rods
21 of "these |igti NG iabﬂg ers pass through openings in the horizontal |inb
17c and engagesi N Niddkdnakep 22 provi ded on the top of the bearing plate 15.
As may al s@ besgequaddréiéient he il lustration in Figure 1, when the piston rods
13 and 14 are 2ext ensdlethaltehvolel | r st gui de plate 17, which is guided by neans
of the bearin@7pl stellardtfiebvi a t he cylinders 11 and 12, is situated with the
edge 23 of it®8horlpaibntal linb 17b facing the table part 1 adjacent to the
table part 1. 28n tzwpitestieegbect it is sufficient for the operation of the
device if asslqoghtSt%éﬂs*Ps formed between the parts. In the position of the
pi ston rods 2Blof StHeeberefting cylinders 20 which is shown in Figure 1, in
whi ch the pist®n 23 e extended by the maxi mum anount, a support area
f or ned onas@?fatﬁé’sﬁf he horizontal linb 17b is

ure gangsoch

50 35 Oberflache
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85 4. Vorrichtung zum Schineiden von gestapeltem, blattférmigem Gut (8), mit einer Tischfi&che, die ein Ar-
beitsfeld (2), Gber dem sich ein Schneidmesser (5) und ein PreBbalken (6) befinden, dahinter ein Ein-
gangsfeld (24) zur Aufnahme des zu schneidenden Gutes (8) und davor ein Ausgangsfeld zur Aufnahme
des geschnittenen Gutes (8’) aufweist und mit einer Vorschubeinrichtung fiir das zu schneidende Gut,
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situated slightly bel ow the plane of the field of action 2 of the table
part 1. The vertical linb 17a of thegpoisstesgpei de plate 17 has a vertical
extent which approxi mately corresponds to the vertical distance fromthe

tabl e part 1 j?ﬁg {uﬁ &Fﬁ' g grgn u@s rste hSale af?s 16 %l'gé”lm"%ﬁ

the verti cal ?% 1ol | 9
hol di ng- down %Elﬁeﬁle ur'nd% ’&c s ht%ﬁs&l:ﬁ&éﬂ& alt 28 zwische de:'la::zl

lifting CY" AltRitsfetd 0%&?!5@5 bé‘ﬁh uhdéﬁngJHd& te‘lltSBé'iLnBé‘G&éﬁngé?wémuﬁL’ﬁeﬁ ad

franme of Ehendﬁﬁﬁihhﬁhebzvﬂ\iﬂl&henhé‘hmﬂéﬁanﬁm WS Jak nakhVofHarigdnTRmérRIe S paRss 2B M\fich diesen
cutting kni f gachurénbnisbgt wereshead 6 of the press, raises or lowers the

hol di.ng- down device 26 synchronously with the novenent of the -8 -

kni fe. The hdzdjspgehdme devi ce 26 conprises a spring el ement 26a attached
to the actuating drive 27, which spring el enent has a hol di ng-down device
roller 26l at itHschelher end renote fromthe knife, which roller is nounted
parallel to Zhe Aeitstedg strip 4 and extends over the length of the first
gui de plate 37. Vdiderkentde of operation of the device will now be descri bed:
Starting frofntheheeidistyuration illustrated in Figure 1, the material to be
cut 8 is advBnce®rhpsidmeseehs of the forward feed device, which is not shown,
until it €onRs | Pe®Pakeht act with the vertical limb 17a of the first guide
plate 17. Th% nef@Pgidepens ¢ hus proj ects beyond the cutting plane 7.by a

I engt h whichjis ? e cut off, and a cut section 8 is to be fornmed after

thelcut. In Phi s Fect a si ngl e cut section 8 can be formed which

extends o er 6hes re wdth of the stack 8, but the primary situation
chlitten

consi dere {e& ch a multiplicity of stacks 8 are already present,

whi ch are d| os (% side and oriented in the direction of advance C,

so that afteqsthgolg‘eggtad pdi vi dual bl ocks di sposed one behind anot her as

vi ewed per peggi c%,&hsg,@ethe pl ane of the drawi ng are produced as the cut
sections &' . gl\he[hgg.}agug:uttl ng knife 5 noves downwards, the hol di ng-down
device rol | ets 26kangieéni ch i s noved downwards synchr onous| y with the cutting
knife 5, is ptacesednndahe partial stack or the blocks 8 imrediately the
kni fe point c¢rareeeriikaleoSchemktlact with the stack 8, and presses the bl ocks
agai nst the f7br shorigantaibeSqhealele 17 as the cutting operation progresses.
Synchr ono®as| $7cwi bduizankeder 8eheslel ng of the stack 8 and thus with the formation
of the cut st&tiBoekzeB'  the first guide plate 17 tilts in the direction of
the arrow D douBchrubgri zontal axis which is parallel to the cutting strip
4 and whi ch &bprdweiades| y coincides with the front edge 3 of the table part
1. The tiltify nKkWRMAGeconpri ses the superposition of three novenents,
nanely th¥ r ra f‘? on novenent of the piston rods 13 of the feed cyli nders
11, the retr l\ée"ment of the piston rods 14 of the swivelling
cyl iader s 1225 'taﬂ 8traction novenent of the pi ston rods 21 of the
lifting cyli hl e novenent of the feed cylinders 11 essentially
results ig a, c eimgpvenent of the first guide plate 17, the novenent of
t he swvelll%cu hdpRRtsond2 results in the swivelling of this guide plate,
and the novepent sifantrige |1 fting cylinders 20 results in the first guide
plate 17 beipg nepmd downwards in relation to the bearing plate 15, which
is fixed in pel agwenss liRalt he pi ston rods 13 and 14. The tilted final
45 30  Stiltzleiste

31 Stitzebene

32  Querkanal

33  AusstoRer

34 Durchgangsioch

56 35  Oberflache
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65 1. \Vorrichtung zum Schneiden von gestapeltem, blattfSrmigem Gut (8), mit einer Tischfldche, die ein Ar-
beitsfeld (2), iiber dem sich ein Schneidmesser (5) und ein PreRbalken (6) befinden, dahinter ein Ein-
gangsfeld (24) zur Aufnahme des zu schneidenden Gutes (8) und davor ein Ausgangsfeld zur Aufnahme
des geschnittenen Gutes (8') aufweist und mit einer Vorschubeinrichtung fiir das zu schneidende Gut,
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-9 - position of the guide plate 17 is shown in the illustration of Figure
2. It can be seen fromthis that thegreds3eesi on or sections 8 contact the
support area 24 and the contact area 25 of the f| rst guide pI ate 17 and the
hol di ng- down devb A)usé‘ﬁ 506 4)unte§él ed 0 r&q}vzse rgeld S F|
clear| y shows tﬁh@i ! R,g Bl once f §§ et o
tilted away T wgh QM i%
vertical . The f(é’ﬁ |§Jh¥né? errgé.’ét L aI( gh %m pﬁarﬁéi?‘ n§ﬁ£eY€a°s
the purpose of &%m@@m@ﬁeg(@) KR sbﬁﬁe.éeea&uétut%nemanséﬁhersaﬁoq&.éde&ufz chish aRdeiem
however it is thRRdoN erS@Lie! (@) SnIRRASHEI Linsh (2815 &s nhdRerd] OfhénUedEialies’(BH A O
to the extent Qbiné ABeildREd tHRGHaALt, debirdet i, Bawie bind Risderhaltsri(268) VorBsehéndt el alif dakIge-
table part 9 C&mrﬂieﬁeDGdl‘mo)Quﬂldgbérhﬂdibufcﬁﬁmmelﬂfnetadﬁﬂaw&stalm1!)Fiﬁl@&hﬂa@eﬂéche

t hereto, and af(24ptndzineiin rechténvaini@LHieramb§doriNeta Atlagetkiche (25) firldss desdhnltieng- Gl auf-
devi ce 26Goi s noweistjwohei didraflaienizbé 24neiabfgaridveterctelldng dediinaals (1) ifrivesentiichén eiredEbe-

t hat an enl ar ges mitapm ABeitsteld () bilded urgimine aolch@ Erstitetkutidie Versthulaichtony (E)riesButes(s, 8')
Figures 1 and ’@ufweass elegmjg@!;tzl%dlq)lﬁraltr@kummmsmmseden Bures @mmb'elemumobq@uas(@u

bel ow the tabl e par wh ch extends over the enti re
st gude bl Y vﬁh g b R i}gﬁ' ¥
t he secorf gw )é‘" iang Pift (LA pipeny ¥Rk afs, 36 U §fed
so that when thé’ a‘?"e 17 is noved back into the position in

whi ch the Iigb \é?remu@ neémgar@ddw@erri ldidikch Yo l@ARBbiEnet! 3R dib AGR géﬁacﬁe@%ﬂe%rzugteme
section 8' I eNMr&rebkuR§linVBRcHuBIERRG (OF By 5hnEiBsHBSN GuUNsQR)GER1 (i 20Murh,insbé&iBndere
second gyi de pl@bR 28 %hm, liFdaBBaeRREhe Ot (8')tRvaligtlénerattetkung tn%isheubrichtung (C) von
af or ement’t oned 18plsi2g hn, pstesdntiea200dis 25hhem, wemweistcal | inb 17a is effected by
extending the piston rods 13, 14 and 21 of the cylinders 11, 12 and 20, so
that the hor4-zofetrishtusgneh eimem derAnsarichi f pis 8. dgdHrehaeksnarsishnpy datrdaperste hines! (17kaveld
on the sane | e\dPrmigsangepsineie Sehpskel (i 2 A7) gufppigh ficihrerseits W'@Qﬁﬂaéﬂeé%ﬁ) P?‘“&Qﬂ{f\lﬁ
the situggi on de8dche BHPuMEIseN-al so shows t hat the second guide plate 29 is

ded h
E{):‘)leoﬁ t alonl # J:thi?ﬁlglﬂrgéﬂ ?% mtderg\éﬁ I’I'Ecﬁ Zeﬂi;l r@zench%t uIaEgnJlﬁwg 5%55 %ﬂ«g’e
pl ane of the d Sl bhdchs s )ama.lsgne sén eglich

upper support IQ é’é?%béfﬁ erLa |aE (15 GuRigErt urg .mwseama{emsm ¥r uéHquEve?faﬁ} atise
with thesgupport area 24 of the first guide plate 17. In the transverse

channel 32 whi Qlerrichtuiignash Ansgathéoidadativgnkenntdivbndt, ek stk Hesuphtiidzgindet (11)amticie Heigm
ej ector 33 is |Emeriwer Kibenstagdntbeabstahdet me SehenkeBehnibtlinié der Sthenleli(d P A Tb) am die ARl4-
of the first guethishei2SitasiweizendaitRchérikel{t7a)ylas efeteplineals (17¥schwenktipeangreifencziveiteRneu-
slightly from thatikeylinden{d2)gni dee freiem Erdep threp iolbengtanger §A1in dioRerem Abstand zirdishenkel-
nmovement %Bf t hesciyiitdipip derSghpskel § 721 th) am digiAniagasiaehe (35henbwaisenden Spfenkeb(17a) des ersien
the.cut secti ori-"Ea's E13hschwenkhas prgreifeny sovigdritgdm) Wiﬁaﬁt'lc'ﬁﬁﬂl'h‘al!e"éﬁ“ﬁ‘@ﬂ:‘!q’ bigetpfatte {18)
trahsver se charltdpessie Aplageftécher23) pufweisendan Hcheslels (37a) wirksame, Rreumptileylinder (20) diesen
station, which §°§°’1’1?Jt(17ﬂ ynd, die Lagegptatte (15} epbigendstie BRNARder YRIA™ bet ween the two

gui de p| %es 17 Zg9 ch Anspr 96 M] éﬂgnn%%ghhgedafﬁlt{eﬁale ﬂHé ﬁatme %ﬁ
enkel

the position S@;thu M78) KBY biste L.héalsq ehfdie Authgihl

| overing the segfysbgeimndn BACR R e wamnazimremmgbmhé @a &d&?é

towards the tabjegensifig orﬂantfbﬂgn LAa6rsEnBR@IER) GRSt derdicainthediiatiidyhalr (80) ed-
rods 13 and 14 dxhmf, fetenaioibemtttAgen (A1) mit RAsslzdn dMIRIREPkte OIE)RI der Bk beBH Lindal @7)aB- 5
i I lustrates thajewhdieneeidvedaldeh sitdd 17a of the first guide plate

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daR sich die Kippbewegung des ersten Lineals

(17) aus der senkrechten Stellung des die Anlageflache (25) aufweisenden Schenkels (17a) als eine Ober-

lagerung der Bewegung der ersten und zweiten Pneumatikzylinder (11, 12) vom zu schneidenden Gut

50 (8) weg und der Bewegung des ersten Lineals (17) nach unten mittels der der dritten Pneumatikzylinder
(20) darstelit.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die ersten Pneumatikzy-
linder (11) mit einer Bewegungskomponente in bzw. entgegengesetzt der Vorschubrichtung {C) des zu
55 schneidenden Gutes (8) verfahrbar sind und die zweiten Pneumatikzylinder (12) bewegungsschliiissig mit
den ersten Pneumatikzylindern (11) gekoppelt sind, wobei die Bewegung der Kolbenstangen (13, 14) der
ersten und zweiten Pneumatikzylinder (11, 12) in bzw. entgegengesetzt der Vorschubrichtung (C) des

zu schneidenden Gutes (8) erfolgt.
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17 which conprises the contact area 25 is provided with a plurality of

t hr ough- hol es

area 24 of the first guide plate 17

area. However,

tabl e part 9°'ai"%’6°"F‘ﬁ'ﬁB‘E‘ih6HF st‘ﬁ n
gui de pl ate 175?"?" 25‘ 5) ge &én
bl er L=

advance out of
t he gap 28 bet

24 of small dianmeter. dpp4s8833¢3vi ce described the support
TPrms t he output fleld of the table

t he possibijli t def n| teI eX| o“fz Hrface ﬂﬁ- eq(29% &
er’S |s 0)ver

"F% % eP?I bet"?;lﬂl 2) ese %e # %% )art " and
fERte able parts 1 and 9is corrpl etely closed o)

that the akyl e varriSifu Qﬁb‘ﬁteinteuuh&&n@r&ﬁm i) tadueh @&eﬁﬂmhét,':‘dalgufﬂbreleihlPdehlloh

actiion 2 and t
as this, cutti

I8 abéwhrideR Sail.ded Shneidnibeserd (5Ydét Nikdefialier (6Jlargeordnatisty deolbetisparate C h
BE:Amitte (279 &) néhrdninfiGieigSeritevbgung buf dax 2B Schbeidanti e Gut (B)bsemkbabiet.

di sposed of downwards through the gap 28 by opening the | atter previousl
Li st of I?@f eX2¢e Yorsichtungmpeh Ansgruch 11, dadurch gekey|ngei aqt,tdaQ der Niederhalter (Zﬁ) %rr ﬁedsplemet

action 3 (26a) unffaRy des a griremainteren, messerfernes fnde ¢ipe parajiel zyr Schenkelschnittlinie gelagerte
knife 6 drehbaal&g@ﬁ@ﬁgrotﬁaw aufweist. Cuttlinvg pl ane 8 °
E;ggk C8| i nd e“; ]\_IanchPJng nac% mrc]er spruche4 s12 i@epé?\h{elcpn%t , daR der die bﬂgihé(és)

y atifweisende Sche Qte AU @47) miPeiner Vielzahl volk D&bHYEndsBeherkrt34) ge-
Piston rod 15 ting Durch F{f;ﬁg | rst gui de
plate 17a _ | D © Hori zont aI Ilrrb 17c
Hori zontal linb 18 St ud 19 Screw 20 Lifting
cylinder 21 ¢iaims Piston rod 22 Col l ar 23 Edge 24

Support ar ea

1.
25
30
35
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s 4
5.
50
6.
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Adevice for cutting stacked sheet material (8), with atable area which has a field of action (2) above which
a cutting knife (5) and a crosshead (6) of a press are located, with an input field (24) behind it for receiving
the material to be cut (8) and an output field in front of it for receiving the cut material (8), and with aforward
feed device for the material to be cut, wherein the output field (24) is movable in relation to the field of
action (2) with the formation of a gap (28) and a transverse channel (32) leading to a further processing
station and having an ejector (33) which can move along the transverse channel (32) is provided on the
output field (24), wherein in addition the transverse channel (32) is formed between a first guide plate
(17), which can tilt about a horizontal axis in order to support the stack of cut material (8") during cutting
and subsequently to set it upright, and a second guide plate (29) which is situated behind the first guide
plate (17) and which can be brought into its operating position after the gap (28) has opened, and a hold-
ing-down device (26b) is provided which can be placed on the cut material (8'), characterised in that the
first guide plate (17) has a support area (24) and a contact area (25), disposed at a right angle to the sup-
port area, for the cut material (8"), wherein when the guide plate (17) is in its upright position the support
area (24) substantially forms a plane with the field of action (2) and has an extent in tne direction of ad-
vance (C) of the material (8, 87) which is less than the extent of the cut material (8’) in the direction of
advance (C).

A device according to claim 1, characterised in that the first guide plate (17) can be tilted away from the
cutting plane (7) so that its contact area (25) is tilted by an angle of about 30° from the vertical.

A device according to claim 1 or 2, characterised in that the support area (24) preferably has an extent
of 10 to 20 mm, most preferably 15 to 20 mm, in the direction of advance (C) of the material to be cut (8),
and the cut material (8") preferably has an extent of 15 to 25 mm, most preferably 20 to 25 mm, in the
direction of advance (C). :

A device according to any one of claims 1 to 3, characterised in that the first guide plate (17) has two
limbs (172, 17b) disposed in the shape of an L, which in turn comprise the contact area {(25) and the sup-
port area (24).

Adevice according to any one of claims 2 to 4, characterised in that a bearing plate (15) is provided, which
is oriented substantially vertically and which can be moved horizontally and tilted, and the limb (17a) of
the first guide plate (17) comprising the contact area (25) is mounted on the bearing plate (15) so that it
is movable in the plane of the bearing plate (15) and can travel substantially in a vertical direction.

Adevice according to claim 5, characterised in that first pneumatic cylinders (11) pivotally engage on the
limb (17a) of the first guide plate (17) comprising the contact area (25) with the free ends of their piston
rods at a distance from the line of intersection of the limbs (17a, 17b), second pneumatic cylinders (12)
pivotally engage on the limb (17a) of the first guide plate (17) comprising the contact area (25) with the
free ends of their piston rods (14) at a greater distance from the line of intersection of the limbs (17a,
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(0. 2. Ad SR i3 heTi#eg characterised in that the first

gui de pl ate §47AddvREadesidihd tb E%n@&’@l)ﬁnfs"l Wﬁbtdﬂﬁa&&fséd i@attleABBind-down 6vide (A, whikis
contact area ( 2&hbélswdréd oh@dnhdiatsRal o/ @it @) synchronously with the knife movement via separate control

means (27), is disposed on the side of the cutting knife (5) remote from the crosshead (6) of the press.
30 .

12. Adevice according to claim 11, characterised in that the holding-down device (26) comprises a spring ele-
ment (26a) which has a rotatable holding-down device roller {26b) mounted parallel to the line of inter-
section of the limbs at its lower end remote from the knife.

35 13. Adevice according to any one of claims 4 to 12, characterised in that the limb (17b) of the first guide plate
{17) comprising the contact area (25} is provided with a plurality of through-holes (34) of small diameter.

Revendications

1. Dispositif pour couper des produits lamellaires empilés (8), avec une surface de table qui présente une
zone de travail (2) au-dessus de laquelle se trouve un couteau (5) et un sommier de pression (6), en arridre
de cela une zone d'entrée (24) pour recevoir les produits & couper (8) et en avant une zone de sortie
pour recevoir les produits coupés (8') et avec un dispositif d'avancement pour les produits & couper, la

&5 zone de sortie (24) étant mobile gréce & la formation d'une fente (28) par rapport & la zone de travail (2)
et un canal transversal (32), conduisant & un poste ultérieur de traitement, est prévu sur la zone de sortie
(24) avec un &jecteur (33) mobile le long du canal transversal (32), le canal transversal {(32) pouvant en
outre étre formé entre une premiére régle (17), qui peut basculer autour d’un axe horizontal, pour soutenir
la pile de produits coupés (8) pendant la coupe et ensuite se redresser & nouveau, et une deuxidme ragle

50 (29) se trouvant derriére la premiére régle (17), qui peut aprés ['ouverture de la fente (28) &tre mise dans
sa position de travail, et un serre-flan (26b) étant également prévu, qui peut étre appliqué sur les produits
coupés (8"), dispositif caractérisé en ce que la premiére régle (17) présente une surface dappui (24) et
une surface de contact (25) disposée & angle droit par rapport & cela pour les produits coupés (8'), la
surface d’appui (24) quand la régle (17) est en position dressée formant sensiblement un plan avec la

55 zone de travail (2) et présentant une extension dans le sens d’avancement (C) des produits (8, 8') qui
est plus faible que 'extension des produits coupés (8’) dans le sens d’avancement (C).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que la premiére régle (17) peut par rapport & la sur-
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fromthe vertical position of the linmb (17a) conprising the contact
o 35 8. Dispositif selon la revendication 7, caractérisé en ce que le mouvement de basculement de la premiére

régle (17) & partir de la position verticale de l'aile (17a) présentant la surface de contact (25) constitue

\*/ un recouvrement du mouvement du premier et second vérin pneumatique (11, 12) & I'écart des produits

o & couper (8) et du mouvement de la premiére régle (17) vers le bas du moyen du troisidme vérin pneu-
matique (20).

9. Dispositif selon 'une des revendications 3 & 8, caractérisé en ce que le premier vérin pneumatique (11)
peut &tre actionné avec une composante de mouvement dans le sens d'avancement (C) des produits &
couper ou en sens contraire et le second vérin pneumatique (12) est accouplé au premier vérin pneuma-
tique (11) en suivant son mouvement, le mouvement des tiges de piston (13, 14) du premier et second

45 vérin pneumatique (11 12) ayant lieu dans le sens d'avancement (C) des produits & couper ou en sens
contraire.

10. Dispositif selon I'une des revendications 1 & 9, caractérisé en ce que la premiére régle (29) est pourvue

sur son c6té tourné vers la zone de sortie (24 ; 35) d'une barre d’appui (30), dont le plan supérieur d"appui

50 {31) forme & peu prés un plan avec la surface d’appui (24) de la premiére régle (17) quand celle-ci est
en position horizontale.

11. Dispositif selon 'une des revendications 1 & 10, caractérisé en ce que sur le cbté du couteau (5), qui est
situé & I'opposé du sommier de pression {(6), on dispose le serre-flan (26), qui peut étre abaissé au moyen
d’un organe de réglage distinct (27) de fagon synchrone avec le mouvement du couteau sur les produits
a couper (8).

12. Dispositif selon la revendication 11, caractérisé en ce que le serre-flan (26) comprend un élément élas-
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area (25) is produced by a superposition of the novenent of the first and
second pneumatic cylinders (11, 12) spewsfgsepmthe material to be cut (8)
and of the nmovenent of the first guide plate (17) downwards by neans of the
third pneumati thﬁé’ g&jﬁj@?.@seﬂx Whon edtremits ) %l%?né@ﬁ&é%ﬁ@%ﬁ&.&a@ Bl i%& po-.
claims 3 to 8, oh ,égm §T|a| pneunmat’c cy I'nder s

travel with a conponent o nDtlon in r opp05|te to the direction of
advance (C) of. Dispsitibselof ik désTrevefdicatibns @3)12darhcielvd ef e€quadtailRITETB)dRS Ih fremidre ragle
cylindersg(12) @aneuiméseanalshrface caighiact (d5pest baurdule d'aile rHullicia té tous Yk pavesye $34) de
(11), wherein thibledametnent of the piston rods (13, 14) of the first and
second' pneumatic cylinders (11, 12) takes place in or opposite to the
direction of advance (C) of the material to be cut (8). 10. A devi ce
according to any one of claims 1 to 9, characterised in that the second
gui de plate (29) is provided with a support strip (30) on its side facing
the output field (24; 35), the upper support plane (31) of which support
strip approximately forns a plane with the support area (24) of the first
guide plate (17) when the latter is in its horizontal position. 11. A
device according to any one of clains 1 to 10, characterised in that the
hol di ng- Hown devi ce (26), which can be lowered on to the material to be
cut (8') synchronously with the knife novenent via separate control neans
(27), is disposed on the side of the cutting knife (5) renote fromthe
crosshead (6) of the press. 12. . A device according to claim 11,

char act er%sed in that the hol di ng-down device (26) conprises a spring

el enent (26a) which has a rotatabl e hol di ng-down device roller (26b)
nmounted parallel to the line of intersection of the linbs at its | ower end
renote fromthe knife. * C L M S * - 16 - 13. A devi ce according
to any one of clains 4 to 12, characterised in that the linb (17b) of the
first guige plate (17) conprising the contact area (25) is provided with a
plurality of through-holes (34) of snall dianeter.
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