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stramm in dle Nuten 89 emlegt. Die Windungszahl
Bei der Erfmdung wird aiso in den aus Forrit betrégt fiinf, wobei die Nut 8 nicht voll ausgenutzt
oder einem gleichwertigen Material bestehenden ist. Diese Windungszahi ergibt sich aus dem ge-
Kern ein kieiner Kunststoff-SpulenkSrper einge- wiinschten elektrischen Ubersetzungsverhiltnis von
setzt, der an seinem Umfang mit umiaufenden Nu- 30  2.B. 5 : 2 des Drehiibertragers.
ten zur Aufnahme des Drahtes der Wicklung verse- Fig. 3 zeigt eine Abwandlung bei der durch
. hen ist. Derartige Nuten in einem Kunststoff-K&rper insgesamt vier Stege 10,11,15,12 drei Nuten 8,14,9
lassen sich mit hoher Genauigkeit herstellen. Die gebildet sind, die insgesamt sechs Lagen des
Breite wird vorzugsweise so bemessen, daB sich Drahtes 13-aufnehmen.
der Draht unter geringer Verformung seiner Lack- 35 GemiB Fig. 4 ist der Spulenk&rper 7 an einer
schicht stramm in die Nuten einlegt. Durch den Stelle mit einem Schiitz 16 versehen. Dadurch
Spulenkdrper wird indessen ein elektrisch und ma- kann der Kdrper 7 in Richtung der Pieile 17 aufge-
gnetisch neutraler Bereich innerhalb des Ferrit- weitet und sprengringartig in die Nut 6 des Ferrit-
. s geschaffen, der eine sehr genaue und defi- kerns 1 eingelegt werden.
Sribrie Lage der durch den durchgehenden Draht 40 Fig. 5, 6 zeigen den Verlauf des Drahtes 13
gebildeten Windungen gewahrleistet. Durch Ver- entlang der beiden Nuten 8, 9. Der Drahtanfang 18
. wendung eines Flachdrahies mit rechieckigem wird zunfichst unten auf den Grund der Nut 9
Querschnitt kann eine besonders gute Aushutzung eingelegt. Danach werden noch zwei weitere Lagen
des Wickelraumes erreicht werden in der Nut 9 gewickelt. Danach wird der Draht 13
Die Erfindung wird anhand der Zeichnung er- 45  durch den Schiitz 19 in dem Steg 11 in die Nut 8
lautert. Darin zeigen tibergeflilnt und dort in drei Lagen gewickelt. An-
Fig. 1 in einem Schnitt den erfindungsge- schlieBend wird das Wicklungsende 20 durch eine
‘ miB ausgebildeten Drehlibertrager, Unterbrechung 21 in dem Steg 10 herausgeflihrt.
Fig.2  einon Ausschnitt aus Fig. 1 vergrs- Diese L&sung hat den Vorteil dag nur ein Ubergang
Beort, s0  von der Nut 8 zu Nut 9 vorhanden ist und dadurch
Fig. 3 eine Abwandiung der Anordnung ge- die Wickeltechnik versinfacht wird.
méB Fig. 2, Fig. 6 zeigt die einzeinen Lagen des gemisB
Fig. 4  die Ausbildung des Spulenkdrpers, Fig. 5 gewickelten Drahtes innerhalb der Nuten 8, 9
Fig. 5 die Lage der Drihte in den Nuten des {ibereinander. Dargestelit sind filr den Draht 13 die
Spulenkdrpers und 55 untere Lage 13a, die den Anfang der dritten Win-
Fig. 6 eine Abwandiung der Anordnung nach " dung bildet, die mittiere Lage 13b, die den Anfang
Fig. 5. der vierten Windung bildet, sowie die obere Lage

13c, die den Anfang der flinflen Wicklung bildet,
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slit 19 ' e’slot 8, 3V\’{]§Sc§dé Leldnqa revendication 1, caractérisé
en ce que plusieurs fils (13) sont mis en place

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- I'un sur l"autre.
zeichnet, dafl der Spulentrfiger (7) an einer 30
Stelle einen radialen Schiitz (16) aufweist und 4. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
durch Aufweiten sprengringartig in die Ausneh- en ce que le porte-bobines (7} présente & un
mung (6) eingelegt wird. endroit une fente radiale (16) et qu'il est mis
en place dans le creux (6) en s'élargissant 3 la
Claims 35 maniére d'un anneau 2 détacher.

1. Method for producing a rotary transformer for a
recorder with two annular cores (1, 2) of ferrite
or an iron compound with a circumferential
recess (6), which is filled with a coil support (7) 40
carrying the wire (13) of the winding, charac-
terised in that a coil support (7), which is
preformed from an elastic plastic material, is
laid in the recess (6) and a wire is laid in slots
which extend around the coil support and are 45
of a width which is adapted to the diameter of
the wire (13) such that the wire (13) lies se-

- curely in the slots without ‘adhesive.

2. Method according to claim 1, characterised in 50
that the wire (13) which is used is a flat wire of
a rectangular cross section.

3. Method according to claim 1, characterised in
that a plurality of wires (13) are laid in the slots 55
one on top of the other.
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zeichnet, daB als Draht (13) ein Flachdraht mit

rechteckigen Querschnitt verwendet wird. 2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'un fil plat de section rectangulaire
3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- ~ 25 est.utilisé comme fil (13).
zeichnet, daB mehrere Dréhte (13) Ubereinan- -
der eingelegt werden. _ 3. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
: ' en ce que plusieurs fils {(13) sont mis en place
4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- . 1'un sur l'autre.
zeichnet, daB der Spulentriger (7) an einer 30 N : -
Stelle einen radialen Schlitz (16) aufweist und 4, Procédé selon la revendication 1, caractérisé
durch Aufweiten sprengringartig in die Ausneh- en ce que le porte-bobines (7) présente & un
" mung (6) eingelegt wird. _ - endroit une fente radiale (16) et qu'il est mis
en place dans le creux (B) en s'élargissant 2 la

Claims . . 35 maniére d'un anneau & détacher.

1. Method for producing a rotary transformer for a
recorder with two annular cores (1, 2) of ferrite
or an iron. compound with a circumferential
recess (6), which is filled with a coil support (7) . 40
catrying the wire (13) of the winding, charac-
terised in that a coil support (7). which is
preformed from an elastic plastic material, is
laid in the recess (6) and a wire is laid in slots
which extend around the coil support and are 45
of a width which is adapted to the diameter of
the wire (13) such that the wire (13) lies se-
curely in the slots without adhesive.

2. Method according to claim 1, characterised in 50
that the wire (13) which is used is a flat wire of
a rectangular cross section.

3. Method according to claim 1, characterised in
that a plurality of wires (13) are laid in the slots  §5
one on top of the other.



