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baren Schubstange (11) verbunden ist.
s0 12, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- : 11, dadurch gekennzeichnet, daB die
kennzeichnet, daB die Schubstange (11) Schubstange (11) zwischen der Schneidebene
durch die Kolbenstange eines Stelizylinders, (4a) und einer Zugstange (13) flr den PreBbalF
insbesondere pneumatisch betitigbaren Stell- ken (3) angeordnet ist.
zylinders gebildet ist, der auBerhalb des Ar- 55
beitsfeldes (2b) angeordnet ist. _ 13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis

12, dadurch gekennzeichnet, daB der Sei-
tenanschiag (14) aus dem Bewegungsweg des
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the cutting plane (4a) and the frontmost posi- """ bearing area (18b) of the slide rod (11).

tion of the forward feed device (5).

11. A device according to any one of claims 1 to

2. A device according to claim 1, characterised in 10, characterised in that in its operating posi-
d that the contact pressure slide (10) is movable 30 ~ tion the contact pressure siide (10) extends
over substantially the entire width of the table. substantially from the table surface (2) to
slightly below the raised crosshead (3) of the
3. A device according to claim 1 or 2, charac- press. '

- terised in that the contact pressure slide (10} is .
attached to a slide rod (11) which is disposed 35 12. A device according to any one of claims 3 to

above the table area (2) and which can be ' 11, characterised in that the slide rod (11) is
, . moved parallel to the cutting plane (4a) in the disposed between the cutting plane (4a) and a
o direction of the cutting line by a means of connecting rod (13) for the crosshead (3) of
) power. " the press. .
40
4. A device according to claim 3, characterised in 13. A device according to any one of claims 1 to
that the slide rod (11) is formed by the piston 12, characterised in that the lateral stop (14)
rod of an adjusting cylinder, particularly a can be moved, and in particular can be filted
pneumatically operable adjusting cylinder, downwards, out of the path of movement of the
which is disposed outside the field of action 45 crosshead (3) of the press.
{2b).

Revendications
8. A device according to claim 3, characterised in

that the slide rod (11) is formed as a toothed 1. Dispositif pour couper des produits empilés, en
rack with which a toothed wheel of a means of 5o forme de feuilles (9), avec une surface de table
power (12) disposed outside the field of action (2) qui présente une zone de travail (2b) au-
{2b) cooperates. dessus de laquelle se frouve un couteau (4) et
_ un sommier de pression (3), en arriére de cela

6. A device according to any one of claims 3 to une zone d'enirée (2a) pour recevoir les pro-
5, characterised in that the contact pressure s5 duits & couper (9) et en avant une zone de
slide (10) is disposed parallel to the lateral sortie (2c) pour recevoir les produits coupés,
stop (14) and is rigidly attached to the end of avec un dispositif d'avancement (5) pour les
the slide rod (11) facing the lateral stop (14). produits & couper (9), qui présente dans sa
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ch@cterl s@fb.in that in its operating positi Qg f#ifle contact pressure slide

(107 extends substantially fromthe tablg surface (2) to slightly bel ow the
rai sed cs.0vipesnil sdlod)la Ahverddleioph &8 2, calad- A te\Dispesitihcaan [lind Glod evérticatdhs 1 Gf
clai ms 3 t aéridd en 6qus AL baire ids Prbssale (1Djadst t he sl i de, caactér(sd &n cd quedt Isyre de gressage
bet ween t haeliéeid unentige db pnssée4H) disgosezauconnect i r(tP) s'étend daBy sdf msitidnide tewalisseead
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to any one meht aylpan s cdupe (lalldans glsensaletier ised | rPrasugtentdeesoysadussonimies tdg pressian)
can be novdigne dnaoups sharit peetibacériaeey B tilt ed RlGeHRNEr ds, out of the path of
novenent ofétaptastionpéeLatigdprees) of the press. 1 1111111 111111 11111 11111 11

1111 * C L M S * 12. Dispositif selon 'une des revendications 3 a.
_ 4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé 11, caractérisé en.cé que la tige de poussée
A en ce que la tige de poussée (11) est formés 30 (11) est disposée entre le plan de coupe (4a)
par la tige de piston d'un vérin de réglage, en et une crémaillere (13) par le sommier de
particulier d'un vérin de réglage actionné de pression (3).
fagon pneumatique, qui est disposé en dehors .
de la zone de travail (2b). - 13. Dispositif selon l'une des revendications 1 &
35 12, caractérisé en ce que la butée latérale (14)
5. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé est mobile et peut sortir du trajet du sommier
. én ce que la tige de poussée (11) est consti- de pression (3) et peut en particulier pivoter
W, tuée comme une crémaillere, avec laquelle vers le bas.

coopére lI'une des crémailldres d'un organe
exergant une force (12), disposé en dessous 40
de la zone de travail (2b).

6. Dispositif selon I'une des revendications 3 & 5,
caraciérisé en ce que la barre de pressage
(10) disposée parallélement & la butée latérale 45
(14) est reliée rigidement & I'extrémité de la
tige de poussée (11) située du cbté de la
butée latérale (14).

7. Dispositif selon I'une des revendications 34 6, so0
caractérisé en ce que la tige de poussée (11)
est disposée directement au voisinage de la
surface de la table (2) et fa barre de pressage
.{10) peut pivoter autour d'un axe horizontal -
(15) avec l'extrémité de la tige de poussée (11) 55
située du coté de la butée latérale (14).

~

R



