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The thermal stability of the carbonate mixture of Example 1E is evaluated by thermogravimetric analysis
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di fferent fr&%g?ﬁfﬁp%mﬁh& oéﬁ?@ﬁ'"qﬁg .gg' @i ght-line or br anched al kyl ,

cy- 35 orcy radi cal, optionally supplenented
by a lu br | CaNt Ao fir pr@ﬂ:drm@ﬁrse?nuﬁﬂﬁl o?m&oﬁrhulélﬁf of-oil in water for the cold-rolling of steel charac-

terized in that it comprises the step of emulsifying with water an oily phase comprising one or more organic
carbonates having the general formula:

RQ—C~—0R"*

® lol (1)



2. An emul sion, or mcroenulslon, accordi ng to Caim1, wherein the oily
phase |Is present’ in an anmount of f(r)%#é 5% on a weight basis. 40 3.

An enul sion, or mcroenulsion, acc aim 2, wherein the oily phase
Is present in an anmount of from2%to 3%on a wei ght basis. 4. Use of the
emul si on dhe apnealingderpersturnand that thie T (3AOPF) isrmuch bigher than thetempénature péalis readhid in theof
steel . 5. Moldrdiperscepbrthe col d-rol ling of steel, characterized in that a

| ubri cantfl uid is used, which is an emnul sion,or mcroemnul sion, as defined
In d ai m 1. ExéMﬁWﬁJ‘ @Pmﬁaﬂ%""}ol | owi ng Contracting State: ES 1. A process for

preﬁarr fg an m cernc)eF l%{:]rﬁar?f ?VI&{ flt|en wa}rgr f'?"% the h{ﬁ%sngth
col'd#rol l'in V! 8 pvalu v ing the
emul si fyi nfm’ ‘Lég% 'g mfggmﬁﬁﬁggs&%‘sﬂ% es
having the g &rgji P ;?e 9 Bl the annealing
ngﬁgr?téﬁf:e e rT &l s ra,amsreda g ALl gﬁf&?mm%&gﬁizﬁs:

d hi I | DS '
The t her nalmtssﬁba.rastf&ner.mm 9436 td Hadt Wil w?.r.a Lt

t her nogr aviggpossibllitydfcsh él&eia‘ble%ﬁrb&iﬂie dafls f6Hmfhg B4 IH6 Surld&ohthd A araim.%ﬁ

speci fic | ureynbratd fatty 65198, skficugiPiot hifter (B20°0) i hdwaler ir§ Sb&to sdnaeﬁﬁonarraaﬁéahr@lﬁnarl y
| ard oi ks pedtuteBe synthetic fatty ester class, particularly ol eates. The

rel ati ve t herByxginpering Figutessh andtbiwith ﬁgngasrzeSnmrtaﬁidlsabeseesaa@{mmkwthlearbomc It
can be seerestepisétteretisumlyboe madimuarsondheaiffoceptiatadmath cirve and theithis i2 Odry fardw ey in thean
t he t enper sbserobthe pattral or syathétie fhtty sstaroithere peltwa amd of grdatecwidthoul d | npl y parti al
deconposi tion of the lubricant during working. Wth regard tothe Taval ues,
for"naté@tal fatty esters (8550C) it is infactwi thin the annealing

t enper at ur &#®Age, which inplies the possibility of considerable carbon

deposits formn on the surface of .the material durin assage, whereas for
sylrcr)t het ic o4 ?‘?%é?%@é“‘"g'gt%%ﬁ"\qcﬁmm gﬁErBEI( §'2'OB€E)°I'§ g RP §B+®€oé\9-é1u Nbi B y |

cl ose tgQ cqnventi nal a nea arrn Fi qures | a
o b AR A S S Bl SR
car bonic esters ere oni s ne’ Max %hﬁrgﬂ drfferentrated rate curve
and that this is very narre__ mherqas in the case of the natural or
synthetic fatty esters t RBFE"Gr=9Rv0 and of greater width. 20 Cains C ains
for thegfollowing Contracting}{States: AT, BE, CH, DE(ipK, FR GB, GR LI
LU NL, SE 25 1. An erul sion,jlor mcroenul sion, of olin water for the
cold-rolling of steel contain¥ng, as the oily phase, one or nore organic
carbonat es having the general formula: ROLC-OR 30

1 wherein R and R, equal to, or different frorirer R bther,FEread T}-03, straighit¥ind or banchéd alkyl, cy-
di fferest fr ocwvalkyiorayvibiky-alkyl sedieal,aptionaly aupplementadia lubricantmiaéralloll Ba8E4na Emasitiers. ,
cy- 9s cloal kyl, orcycl oal kyl -al kyl radical, optionally supplenented

bya | ubri c ant ABPTision or iqrosmulsian. 4prerding t Glaim1 wherelinthe gily; phage,ls Siessnt in gn amount of
cy oemul si onfREE B MG eS8 m 1, wherein the oily phase is present in

an anount gf |

m cr oenff] srgonéﬁn%?;ééoé &%'Mngﬂnﬁ a%@ﬂﬂ%ﬂ%@@ﬁ%ﬂeﬁ% o (f"{/p 'éﬁ g}'e fes"ltﬁra %gné% I'n

an anount of from2%to 3% on a wei ght basis. 4. Use of the enulsion, or

ni cr oenul skonysecs thel eilsianorinrlcrédnailsion, las défined i ICRINE D Fodl the Gbid-iolliflg 6Fkteal] €€l . 5.

Aprocess forthe cold-rolling of steel, characterized in that a
| ubr i cagt f Pui fyPrpaessfardhe colgiplling of steelcgharapterized intate ubfidantfluid isyses; which isan entisianne d

in Camail. microemulsion, as defined in Claim 1.
Claims for the following Contracting State : ES

1. Aprocess for preparing an emulsion, or microemulsion, of oil in water for the cold-rolling of steel charac-

50 terized in that it comprises the step of emulsifying with water an oily phase comprising one or more organic
carbonates having the general formula:
RQ—C—~—0R"*
55
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Clains for the follow ng C;ontracti ng State: ES 1. A process for preparing
an enul si on; or 'm croemnul sion, er for the cold-riolling of

stel charac- terized in that it co%btosézg"s&%%e step of emulsifying with

wat eran oily phase conprising one or nore organi c carbonates having the
general for mughgracteyizedin thpt R apd R'; equal to, or different from one another, are a Ce-Csq stiaight-line or branched

Cl) 5 |~ ~~H alipy}. pycloalkyl, (o1 eyclopliyali radical, optiqrally gupplpmentadhbyrs lubripant eineraldil basg ang
that Rand RI,°R4fifiars. t o, ordifferentfromone another, are a

COCBOstra b9 e I or c Ioalk I I
radi-cal > opt %mﬁi%g‘gp E&m‘ fe%"%% iedIM rtlﬁ'gaﬁr%’ ﬁ"a é"s"égfan%mm
enySi fiers. rocess accordl ng to Caiml, char acterl zed In that
the oily pRaserodess EGiIRY T Cialin 2) BhatddiREZdY inQhat fhe M phide lsprdalit M anamv@it §iomR2& 36 S .
3. Process axkoardweight basisCl ai m 2, characterized In that the oily phase Is
present,in an amount of from2%to 3% on a weight basis. 10 PatentansprCche
Pat ent anspr Cche fur fol gende Vertragestasten: AT, BE, CH DE, DK, FR, GB,
GR, Li, LUPatektangggicl®E 1. FEi ne Enul sion oder M kroemnul sion von Ain Wasser
fO das Kaltwal zen von Stahl mit einem Gehalt, als der oligen Phase, an

ei nem oder"#EI'FFE?REH°h9rfgaf?ﬂmﬁeﬁ°f€mﬂm?ﬂﬂe=rﬁnﬁﬁu @l DB PKoERG B &R, EpEHENL,20 RO

--D & -SEr (I) 25vvor|n RundR gl ei ch
oder vonei nanderverschl eden sind I;md f‘-’b ,Kal radkgttl "a'I !nﬁggilt als
oder ver zvef "0 I"Y‘é%eq I
bedeut en, gdé’f)e@ﬁ%@fﬁgpgnﬂ?eﬂggge regaipchen g’ el B‘I"I%ISI s und

Mt  Emnul gatoren . Enmul sion oder M kroerml si on nach Anspruch 1, worin die
C]%ase""’l n siner I\/Ienge von Hp %.hisch-% aff Cewi cht bezogen, vorliegt. 3.
Errul si on oder M kroenul si on nach spruch 2, worin die 6lphase in einer
Menge von 2 % bis 3 % auf Gew chtii bezogen, vorllegt. 35 4. Verwendung
der Enul sion oder M kroenul sion na@h Anspruch | zut@)Kal twal zen von Stahl .
5. Verfghren zum Kal twal zen von Stahl, dadruch-gekennzei chnet, daB ein
Schri er'm t t el idril RindR GRISE BddPionsihanber vélethieindRd Mideineh OACHGEdkSdideh SR YErweRD
nach Anspruchted Alkgiest, ©ycloaligitesi bden ykialkvalkifdst bele@en) diegebsimnfallsd ergdizn it eifad 1.
Ver f ahr en zurSchislestitsl-Mhagidibadgisand bivEmalgaasteroder M kr oenmul si on von tlin Wasser
fOr das Kal twal zen von Stahl, dadurch gekennze] chnet es die Stufe des
Enul gi apend dimHisioniodes Mikrgemulsian naghAnseeugint warin i iehese nmerrhgen@waﬂ i%shis %, auf
Car bonat e ni tGeyeht bepqageyerisghn Fornel: 45 PO .C -OR 50

0 . mulsion erk('Je)nul XP dcpA nﬁjz Won § | seo‘g% er\ﬁ)erﬂ ev%ﬁg%bls
ver schi edenw(ﬁ%‘zﬁ%gqg {) '@gﬁl dﬁde ?Fﬁen oder ver™ ?oé

Ai kyl rest, rest der Q/cl oal kyI al kyl rest bedeut en, mt VIasser

unf al t ,35 geqeban@niung bder Brilsh des Mikideilska nasiCAnSbroch Auin®KeitwdizBevoalsBhbasi s und

von Ernul gatoren. 55
5. Verfahren zum Kaltwalzen von Stahl, dadruch gekennzeichnet, daB ein Schmiermittelfluid angewendet
‘u wird, das eine Emulsion oder Mikroemulsion nach Anspruch 1 ist.

40 Patentanspriiche fiir folgenden Vertragsstaat : ES
1. Verfahren zur Herstellung einer Emulsion oder Mikroemulsion von Ol in Wasser fiir das Kaltwalzen von

Stahl, dadurch gekennzeichnet, daB es die Stufe des Emulgierens einer 8ligen Phase, umfassend einoder
mehrere organische Carbonate mit der allgemeinen Formel:

RO

OR!

O m=z20y

worin R und R’ gleich oder vonemander verschieden sind und einen Cgq bis C3, geradkettigen oder ver-
zweigten Alkylrest, Cycloalkylrest oder Cycloalkylalkylrest bedeuten, mit Wasser umfaRt, gegebenenfalls
unter Zusatz einer Schmiermittel-MineralSlbasis und von Emulgatoren.
55
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die &lige Phase in einer Menge von 1 % bis 5
%, auf Gewicht bezogen, vorliegt.

AN



2. Verfahren.nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet, dal die olige Phase
in einer Menge von | %bis 5 % auf Cfvm ¢cht bezogen, vorliegt. 6 |

|11 115 1S11 EP 0 393 749 Bl 3. SR¥¥43M% nach Anspruch 2, dadurch
gekennzei chnet, dai S die olige Phase In einer Menge von 2 %bis 3 % auf
Gew cht beZ%gderfahvenmhéhgspréch 2, dadurehadkanazeichned, dalediediidé Bhese ip aigerplenge vior 2 %bis3t s
contractants SehufGewicht bexggenpprliegty DE, DK, FR, GB, GR, Li, LU, NL, SE 10 1.
Ermul si on ou mcroenul sion du type huile dans eau, pour 1s |lam nage A froid
de t'acier,_contenant, en tant quo phase huIIeuse un ou plusleurs

car bonat5es ‘Ravendieatlons [ cpondant A la formul e genéral e: - C- OR 15

ou ff6rerﬁ$f% %:!sareg'é'r!r'eﬁ?“cm@a%“mﬁQEP'a@Se%%%é' hE@!&SFﬂ*QEBr e u

ramHi fie, cyé yl e ou cycl oal kyl al kyl e, en CrCQJ, dventuel |l ement

conpl 6t % S)1 PnuidBiro %mn%u ge huile d &JGGJOQJI laJnH Je éfﬁjoia'a glt oquﬁani en gnt
enul i {an(S. odo phbd i n Bl pdbletns iribdeis e donf £

laquelle la phase ul l euse est proesente en une proportlon %A 5 %en
poids. 25 3 Enulsion ou mcro6nul sion solon | a revendi cat | on 2, dans
| aquel I b | a phase hul ®ose—eat prew®Nte en une proportion de 2 %a 3 %en
poids. 45 Utilisation de |'knulslon ou micro6nulsion telke)quo dhfinie
dens la revendication 1, pof le laminage A froid de |'acier. 30 5.
Proc6d6 de | am nage A frold de |"acier, caracterise en ce quo |'on utilise
un |iquide | uldansiaqaelie RetR santidentigues @rriffésents at renyésentent chanurlus brovpetaliyie chginedroite
d6 i ni e dans lou ramifife ayclenikvie on cyrloaliRdalieriacincatGsn Aeeniyellamont coroplts(e) dar une baserhile
ant 20 ES 3@'@“‘%@@%*8@%“@ﬂ%t i on d' une 6mul sion ou mnicroenul sion du

;ﬁpﬁ Compren sy ?’géj%fim'gﬁ FSSEptar e el et uafie B et “é%a?r{%ufe
| ouse corrprengmf’o °5ur car bonat es or gani ques repondant A

formul e 96@r MISIOAQJ microémulsion selon la reveditation-2, darefaquelld la phase hulleuseestprésente enune
() dan€’ | aqueldpértidn dot2 %% 3 Hlpoiliglent i ques ou differents et repr6sentent
chacun un groupe al kyle A chatne droi bt ou ramiee, - cycloal kyle ou

cycl oal ky!| & kXiisation de (5n@B®n 06 misrobmdsioretaiisrgue wmgmmsw( wyengigation hpolrdesieminadelae
m n6r al e | ubr ifpid dekagiert des 6mul SI fi ant s . Prochde sal on la

revendi gation 1 e}’r cter phase hui | F ? lRr@sent;e en
% o Jami ﬁ sqn Sggun i a3 e b o e
g,nng; gg?;l gg’l"“g%?:'b%“'ﬂ "f" °B g:g%"eggrq'egg%aéeg?mﬁt@g nte en une proportlolnon
de 2 %A 3 R/&gﬁhi&(?f09§ polﬁﬁ'EZat conJrictJnll&leﬁt.E%llllf 1

35 1. Procédéde préparation d'une émulsion ou microémulsion du type huile dans eau, pour le laminage & froid

de l'acier, caractérisé en ce qu'il comprend I'étape consistant & émulsifier avec de I'eau une phase hui-
leuse comprenant un ou plusieurs carbonates organiques répondant & la formule générale :

40 RO — C —— OR!
| (1)
0 .

dans laquelle R et R’ sont identiques ou différents et représentent chacun un groupe alkyle 4 chaine droite

d ou ramifiée, cycloalkyle ou cycloalkylalkyle, en Cg-C3y, éventuellement complété(s) par une base huile
minérale lubrifiante et des émulsifiants.
2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la phase huileuse est présente en une proportion
de 1% & 5§ % en poids.
50
3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce que la phase huileuse est présente en une proportion
de 2 % & 3 % en poids.
85
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