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(54) Title METHOD FOR THE CONTINUOUS THERMAL DEBINDING OF A THERMOPLASTIC MOLDING COM-
POUND

(54) Bezeichnung : VERFAHREN ZUM KONTINUIERLICHEN THERMISCHEN ENTBINDERN EINER THERMOPLASTI-
SCHEN FORMMASSE

(57) Abstract: The invention relates to a method for the continuous thermal debinding ot a metal and/or ceramic molded body
produced by injection molding, extruding or pressing using a thermoplastic compound, as a binding agent comprising at least one
polyoxymethylene homopolymer or copolymer, and in a debinding furnace comprising the following steps: (a) debinding the mol-
ded body in a debinding oven at a temperature that is 5 to 20°C, preferably 10 to 15°C, below the temperature of a second tempe-
rature stage, over a period of 4 to 12 hours in a first temperature stage in an oxygen-containing atmosphere, (b) debinding the mol-
ded body at a temperature in the range of > 160 to 200°C over a period of 4 to 12 hours in an oxygen-containing atmosphere in a
second temperature stage, and (¢) debinding the molded body at a temperature in the range of 200 to 600°C over a period of 2 to 8
hours in a third temperature stage in an oxygen-containing, or in a neutral or reducing, atmosphere, wherein the molded body is
transported through the debinding oven during steps (a) and (b).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum kontinuierlichen thermischen Entbindern eines durch Spritz-
giellen, Extrudieren oder Verpressen unter Verwendung einer thermoplastischen Masse hergestellten metallischen und/oder kera-
mischen Formkd&rpers, enthaltend als Bindemittel mindestens ein Polyoxymethylenhomo- oder copolymerisat, in einem Entbinde-
rungsoten umfassend die Schritte (a) Entbindern des Formkdrpers in einem Entbinderungsofen bei einer Temperatur die 5 bis 20
°C, bevorzugt 10 bis 15 °C unterhalb der Temperatur einer zweiten Temperaturstufe liegt iiber einen Zeitraum von 4 bis 12 Stun-
den in einer ersten Temperaturstufe in sauerstofthaltiger Atmosphére, (b) Entbindern des Formkd&rpers bei einer Temperatur im
Bereich von > 160 bis 200 °C {iber einen Zeitraum von 4 bis 12 h in sauerstotthaltiger Atmosphére in einer zweiten Temperatur-
stufe, und (¢) Entbindern des Formkérpers bei einer Temperatur im Bereich von 200 bis 600 °C {iber einen Zeitraum von 2 bis 8 h
in einer dritten Temperaturstufe, in sauerstofthaltiger oder in neutraler oder reduzierender Atmosphire, wobei der Formkd&rper
wiahrend der Verfahrensschritte (a) und (b) durch den Entbinderungsofen transportiert wird.



