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Fig. 3

(57) Abstract: The present invention relates to a method for producing an article (G) made of concrete or mortar by means of 3D
printing, in which (A) tracks (2) of a concrete or mortar composition (1) are deposited in layers on top of one another, thereby producing
a base portion (S) of the article (G), (B) a support structure (5) which extends from one side surface of the article (G) to a further side
surface is arranged on a through-opening region (B) of the base portion (S), (C) further tracks (2) of the concrete or mortar composition
(1) are deposited in layers on top of one another onto a wall region (B) adjoining the through-opening region (B) on one side or on both
sides, thereby producing a wall portion (W) adjoining the support structure (5) on one side or two wall portions (W) of the article (G)
adjoining the support structure (5) on both sides, the height of said wall portion(s) corresponding to the height of the support structure
(5), (D) further tracks (2) of the concrete or mortar composition (1) are deposited in layers on top of one another onto the wall portion
(W) or the wall portions (W) and the support structure (5), thereby producing a cover portion (D) of the article (G).

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Gegenstands (G) aus Beton oder
Mortel mittels 3D-Druck, wobei (A) Bahnen (2) einer Beton- oder Mortelmasse (1) schichtweise aufeinander aufgebracht werden,
wodurch ein Sockelabschnitt (S) des Gegenstands (G) erzeugt wird, (B) auf einem Durchfithrungsbereich (B) des Sockelabschnitts
(S) eine Stiitzstruktur (5) angeordnet wird, welche sich von einer Seitenfliche des Gegenstands (G) zu einer weiteren Seitenfldche
erstreckt, (C) auf einen einseitig oder beidseitig an den Durchfithrungsbereich (B) angrenzenden Wandbereich (B) weitere Bahnen
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(2) der Beton- oder Mortelmasse (1) schichtweise aufeinander aufgebracht werden, wodurch ein einseitig an die Stiitzstruktur (5)
angrenzender Wandabschnitt (W) erzeugt wird oder zwei beidseitig an die Stiitzstruktur (5) angrenzende Wandabschnitte (W) des
Gegenstands (G) erzeugt werden, dessen oder deren Héhe der Hohe der Stiitzstruktur (5) entspricht, (D) auf den Wandabschnitt (W)
oder die Wandabschnitte (W) und die Stiitzstruktur (5) weitere Bahnen (2) der Beton- oder Mortelmasse (1) schichtweise aufeinander
aufgebracht werden, wodurch ein Deckabschnitt (D) des Gegenstands (G) erzeugt wird.




