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Figur 1: Apparatur zur Durchfiihrung einer Spriihgranulation
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Figur 2: Schwefelgehalt in der Gasphase Uber den Spriihgranulaten
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TRS: Total reduzierter Schwefel
1 Produkt nach Beispiel 2 (unbeschichtet): Integral = 0,031
2 Produkt nach Beispiel 1 (beschichtet): Integral = 0,025
3 Produkt nach Beispiel 6 (Vergleichsbeispiel): Integral = 0,57
4 befeuchtetes Produkt nach Beispiel 2: Integral = 0,11
5 befeuchtetes Produkt nach Bespiel 1: Integral = 0,12
Figur 3: Lagerverhalten der Spriihgranulate unter Variation der Zeit
Raumklima (20 °C, 40 % rh)
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1: Produkt nach Beispiel 2; 2: Produkt nach Beispiel 5



