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benden Flillgutreste weder hygienisch noch dicht 4 dem AusguBkSrper vorgeseshene Sperrkante be-

und bei hGherviskosen Produkien gar nicht gege- grenzt. Nachteiligerweise ist diese Ausflihrungs-
ben. form jedoch sehr aufwendig.

Weiterhin ist aus "die Molkerei-Zeitung WELT Schon wegen der bei Flachgiebelpackungen
DER MILCH", 40 J., 1986/23, Seite 696, eine geforderten Stapelbarkeit lassen sich jedoch die
Flachgiebelpackung bekannt, an deren Giebelober- 45 Ldsungen flir Steilgiebelverpackungen nicht auf
seite ein stopfenartiger VerschiuB angelenkt ist, Flachgiebelpackungen Ubertragen. Weiterhin ste-
dessen Seitenwinde nach vorne hin konisch zulau- hen einer Ubertragung dieses L&sungsprinzipes die
fend ausgebildet sind. Der Stopfen ist in die Aus- bei Flachgiebslpackungen unterschiedlichen Erfor-
guBdffnung an der Giebeloberseite der Packung dernisse im Hinblick auf die gewlinschte Strahlfiih-
ein- und ausschiebbar und besitzt hierzu an der 50 rung und -richtung enigegen.

VerschluBoberseite eine Ring-Lasche. Unbefriedigend ist bei dem AusgieBer nach der

Allerdings gew#hrleistet dieser VerschluB keine EP-A-0167095 auch die relativ kleine Ausgief&ff-
hinreichende Dichtigkeit, da der Stopfen in der "nung, die flir hBherviskose Fllssigkeiten nicht ge-
relativ weichen Verbundfolie am AusguBlochrand signet ist.
nicht sicher gefiihrt zur Anlage kommt. Ferner kann 55 Gegen den aus der DE-A-3039299 bekannten
schon eine leichte seitliche Druckaufbringung auf wiederverschlieBbaren AusgieBer spricht, daB er -
die Ringlasche zu einem unbeabsichtigten Offnen weil zum Packungsinnenraum hin offen - nur auf-
flihren. Dazu kommt, daB der AusgieBbereich der wendig und mit groBem Risiko zusammen mit der
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flacher Form Uber sine Verbindung der flanschfbr- die Uberbeschichtete GieBlochdffnung aufschnei-
" migen Lasche an der PackungsgiebelauBenoberfis- . det. Durch die GieBtllle ist hierbei eine sichere
_ che in flacher Bauweise ausgeflihrt werden, so daf Flihrung des Tubus bis hin zum Aufschneiden bzw.
\_~ die Stapelbarkeit der Packung nicht oder nur unwe- Ausbringen aller auszuschneidenden $ffnungen ge-
sentlich besintréchtigt wird. Bei mehrlagiger Stape- 40  wéhrleistet.
lung von in Schrumpfgebinden oder Trays zusam- Nach einer Weiterbildung der Erfindung besit-
mengefaBten Packungen kBnnen die ggf. noch st- zen die Gieftiille und das GieBloch einen leicht
renden H&henunterschiede durch Zwischenstege ovalen tropfenfrmigen Querschnitt, der sowoh! die
ausgeglichen bzw. abgefangen werden. Belliftung des Packungsinnenraumes als auch die
Weiterhin wird die Innenbeschichtung der Packung 45  FlUssigkeitsstrahifiihrung, selbst flir hochviskose
nicht durch den AusgieBer unterbrochen, vielmehr Produkte, gewéhrleistet.
ist eine innere oder beidseitige Uberbeschichtung Die Strahlfihrung und Strahlrichtung wird fer-
der fiir die GieBdffnung eingebrachten Ausstan- nerhin noch dadurch verbessert, daB die in einer
zung, vorzugsweise auf dem Exiruder, aber auch Ecke der Packungsgiebeloberfliche angeordnete
mit einem der Beschichtung entsprechenden Ver- so  GieBtllile eine Uber die Kante der Packungsschmal-
bund auf sinem Foliensiegler, mdglich. Alternativ seite scharfkantig ausgezogene Lippe aufweist, die
hierzu kann auch eine Anstanzung der Offnung in - an ihrem freien Ende als AbreiBkante ausgebildet
den fertigen Verbund von auBen nach innen im ist. Hierdurch wird ein Nachtropfen bei Beendigung
sogenannten Halbschnitt erfolgen. Insgesamt bleibt des AusgieBvorganges verhindert, da die noch im
somit die Grunddichtigkeit der Packung, die ent- 65  TUllenbereich befindliche Fllissigkeit Uber die TUi-
scheidend flir deren Gas- und Aromadichte ist, fenschriige in die Packung zurlckiuft.
unangetastet, da der AusgieBer von aufen auf den Auch nach dem Wiederverschliefen der Pak-
fertigen Packungsverbund aufgesiegelt bzw. aufge- kung ist im Bereich der GieBdffnung eine einwand-
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Tubus angeordneten Keil oder eine Nadel auf, die 35 kung an der Packungsgiebeloberflichel in mdg-

die Stimseite des Tubus mit den dreieckigen Z&h- lichst eckseitiger Lage eine verschlisBbare Ausgus-
nen Uberragl. Diese Ausflihrungsform bietet sich applikation 2, die im Detail in den Figuren 2 und 3
_ insbesondere mit der in Anspruch 22 beschriebe- ndher dargestellt ist. Die AusguBapplikation 2 ist
\_~ hen mittig zum sp#teren GieBloch vorgesehenen einteilig ausgeflihrt und besteht aus einer Lasche .
linearen Anstanzung (Halbschnittéffnung) von au- 40  (Flansch) 3, die (bzw. der) auf die Packungsgiebel-
Ben nach innen an. oberfliche auigesiegelt ist. Die im wesentlichen
Nach einer preiswerten und fertigungstechnisch rechteckig ausgeflihrte Lasche 3 besitzt sine leicht
leicht zu verarbeitenden Weiterbildung der Erfin- “ovals, tropfeniGrmige Offnung 3a und wird von
dung besteht die gesamte AusguBapplikation aus einer im wesentlichen vertikal heraussishenden
Kunststoff, vorzugsweise SpritzguB-Weichplastik. 45  GieBtlille 4 begrenzt, die in einem Kragen 4a en-
Der so hergesielite eintsilige FlachausgieBer kann det. Ein als Stopfen dienender Tubus 5, dessen
werkseitig durch Umlenkung des Scharnierbandes freie Stimseite dreieckige Z&hne 6 aufweist, ist mit
um 180° und Umbdrdeln um die bzw. Fixieren der einem VerschluBklappendecke! 13 fest verbunden.
Aufreilasche an der Tllle funktionstlichtig um- und Der VerschluBklappendeckel 13 besitzt eine gerin-
aufgeformt werden. Die Applikation des Flachaus- s0 ge Hbhe, ist ebenfliichig ausgeflihrt und Uber ein
gieBers auf dem Flachgiebel der Packung erfolgt Verbindungsband 12 mit drei Scharnieren 12a an
entweder im FUller oder auf den den Fillern nach- der Lasche 3 angelenkt. Zwischen dem Kragen 4a
geschalteten Applikationsmaschinen. der Tille 4 und dem VerschiluBklappendeckel 13 ist
Waeiterbildungen der Erfindung sind in den Un- ein Sicherungsring 7 im wesentlichen ringsum um-
teransprlichen 15 bis 22 beschrieben, die insge- 55 laufend in der Funktion eines Abstandshalters zwi-
samt vorteilhafterweise gewahrleisten, daB der Ubfi- schen dem Verschiugkiappendeckel und der vorbe-
che Form-, Flll- und VerschlieBvorgang der Pak- reiteten GieB&finung angeordnet. An diesem Siche-
kungen ebensowenig besintréchtigt wird, wie die rungsring 7 ist eine AufreiBlasche 8 befestigt, durch



teeth at a distance fromthe parting line in ‘the pack top. Preferably the

securing ring circungerentially ogphkes sdoBengages aroundgthe collar of the

pouring spout. Both these steps ensure conplete hygiene in the opening zone

of the unopened pack, since the whole zone of the pouring aperture is
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dem mittig zum Tubus 5 angeordneten Keil 19 Kt EinbuBen der Grunddichtigkeit sowie der sicheren
sich insbesondere in Verbindung mit der in Figuren WiederverschlieBbarkeit in Kauf genommen werden
7a und 7b dargestellten Packung verwenden. Ne- miissen.

"\/i ben der Trennlinie 14, die nach Figur 7a als Halb-
schnittffnung 29 von auBen nach innen ausgeflihrt 40  Patentanspriiche
ist, ist noch eine weitere Halbschnittstanzung mittig

zu den Lingsseiten des durch die Trennlinie 14 1. Quaderférmige Flachgiebelpackung, insbeson-
geschaffenen Tropfenovals vorgesehen. Drlickt dere Ohrenpackung mit Mittelnaht, mit einer im
man nun den VerschluBklappendeckel 13 herab, so Packungsgiebel vorbereiteten durchstoBSbaren
kommt zun#dchst der Keil bzw. die Nadel 18 mitder 45 oder entlang einer geschlossenen Trennlinie
Halbschnittéffnung 30 in Berlihrung, durchirennt durchtrennbaren Fldche, die nach dem Durch-
die weiteren Schichten bei Fortbewegung und dient stoBen bzw. Durchirennen ein GieBloch (15)
schliefilich als Widerhaken zum Festhalten der bildet, mit einem Kunststoff-AusguBkdrper,
durch die Z&hne 6 entlang der Trennlinie 14 aus- dessen die Trennlinie (14) bzw. das GieSloch
gestanzten Fléche. Nach dem Herabdrlicken liegen 50 umgebender Flansch (3) fost mit der Pak-
die VerschiuBklappendeckel entweder wie in (2d) kungsgiebelauBenoberfliche verbunden ist und
dargstellt auf dem Kragen 4a des AusguBkdrpers in dessen GieBtiille (4) ein, gegebenenfalls im
(Tulle 4) auf oder umfassen mit dem ringfSrmigen Umfang der geschlossenen Trennlinienform,
Ansatz (7a) noch zus#izlich den Kragen (4a) des entsprechender an der dem GieBloch zuge-
AusguBkérpers wie in (3d) dargestelit. 55 wandien Stirnseite mit Schneiden versehener

Eine weitere Ausfilhrungsvariante ist noch an- Tubus (5) axial einflihrbar ist, und mit einer die
hand der Figur 3b zu erkennen. Danach ist auf der GieBtllle wiederholt verschlieBbaren VerschluB-
Oberfliche 17 des VerschluBklappendeckels 13 kappe, wobei die Packungsinnenoberfliche



- 8 - On the one hand the hinge strap can be constructed togg
w th tvo dead centrps in the cl osedsasdos b opened (hinge- dMﬂHﬂﬂllIlLlllﬂlHlll
of the closure flap cover. Secondly, the surface of the closure*fltp'‘coter?®
renmote fromthe pouring hole and the outer surface.of the top, which abut
i Nt Werec BetitigangeiupddhstreinecBollonyshkertrgehi ngedeine Apflage 48 rifgatragdn, diadeit lensuiAdhdf | ap
coversprepgt eﬁde?'ﬁml?ﬁehfaw Sigherupgrishagetd over kiagsyerspblupse (dettvemchiugéask isbrPag|besur e.
The ;bernefeer\eaﬁp “@h‘l“@h?ﬁig;éﬁhp'@alsnt@ﬁhpl ng dpifepdroPandant belindpt sinbayd e iPagkurgsannel

t HErdas kamelia s aper lungsgist ed agiebaltn §?ra‘f&k?rg" dgy fie Oberiachagl7 Aeb

| el Ié 1 p I @ gl R al Pi ollﬁtﬁndl I@@m qeﬁ V c@e@da thed
out ié?% ?gﬁ%" 'F UB?' 'e 55?"?‘ ﬁol ;n ﬂg&i%‘qg 5 950 thea;‘lfi}r:i | Se
of tlli_% "f?haE ‘ pg% 11 ure fla v b\} n "
centr 'e? e u e or "a naeue e Shi ch °r re'gﬁ@ agp greg °the

t ube ééH Wéa@:’%e éhiuﬁrISHln%e.I 9&iRnaildpl S 80”% .M{; b&ht b.é s%h Pdc dn é‘&

adva E%%Pés)' |It %er’n'uﬂff-ﬁfendeﬂ n RAAIChINg lﬁ sc Hild mitSeifb Ruibau, _
provigeggentral 'y for the su sequent POWE V3 inA6H Rach Glisdh Bigerde SAMchish dinl1g 1O
anot heanbe&nXQﬁé?&hU‘@etfs%ﬁth f Bburb8a | NVeNkdsPolplithpbh BE kLY 2beRslpathyienedsf tO
NManufRCidlafgesielite AWOArEngBIOHT IeBiglicH gt CE | S AT 240 RafReritdss 6 Gid PAEtNBH 20| Y

I Nj eQiuichNdaBnhif@ddes0Tubup bia ni ddin vdrhe 15 S (uhstigiimarbehichtudg). NachpBigliri4a gt mevi ce
can Isehiyskiemberdackehtinrtchs@itigo bdtastigteradhgil f or f Bavekch @as BpEtdyn dBberes i18(did IKertdat Nnge
st r apzw.heica dladel 810 angeordreh dit. mgelche die ound Sthichin 82 alisgespad] uby diel Werngndédhichtpn| |
tab dreieckigen- Zdhhe Bestirseitithiébefragitunpola# | ng deind enschlisBeng Sindliea] aioden fatrddecduigeop of
t he [baimk Wisidemesschlupy deh emf Yerschindidappeshi ne obraghi wagdpr-i cat or nachi nes connect ed
t o t ieckel (1B} yrpleikende FegidrmiparAngdz (Tabv etoopMeehr Eiget 59 igt dienineden énntiogp &/erbund

di sclde% §t§h‘?"|'{‘9§ft5‘§% e “TG“fP'eﬂeQ%'iﬂﬁ'i ch taR@ﬂPbé@hta %F@’"&oﬂﬂérﬁ’@@ o Eligasiagler

ensurd® i no a v se effect ei"l“rﬂ!,ﬂe s d9<5 B’r‘%ﬂlpéﬂ%'"%f
shapi ngDerfYﬁ’ﬁc ' °' ?" " hptatgh, c k ?P";: Qf((‘:'%eﬁ’te' t he
i nsi & d ﬁe'l.a 'e'B gﬂiﬁ) ti on nd, feﬂgrc?b ‘T
peck :?P el % f%’“"ﬁﬁ i Fantor oy ,,é'n. %@%ﬁ'

U n I (e] ﬂg% Cut

écen. seextr° 5r83lo uto
seﬁm :@ie Wi E;a g%mm"ﬂ* @haf

and tpbﬁde s ﬁ*&iﬁé 'Mra% & ' S eTRATY HQBscﬁ%fﬁd«ga{‘ .Pr med
pack wopei H@Qﬂaﬁﬁé@éué AibdiBle Sifthg wasbe 300 Ulgurel ARSHASR de@feme%éch.aneta{ Verbun—

hal f -cidloch @4, tgﬁf ehildfg @brOfrbHinfihid han: pver agek yon@usenlEkn eier RB@stERY bindUodh0ZZ| €
have 7heiRhsisabsl edle ttRtréHBndent SINAFRA 0B ECUT | RGbErbifdag audgefithrtl esul t, the packs can
be nadenes aedDurhsibien aind ini den Fpaes Ry el y W t il terfmdGgsdemiaBe alet,ﬁemhg} Q@dichit t he
pr eviuvedi2d ban 3& asd 84 dangpstalitdDié vérkdhiaB- oper akicio isbeshimaced durem bie (grofe hgeénanr@at | on
wi | | baeviukgBapiiattinmach Fgudn Jaddsc3demice 35  Pilfer- und Tamper Proof-Sicherheit aus, ohne daB

dem miitig zum Tubus 5 angeordneten Keil 19 148t EinbuBen der Grunddichtigkeit sowie der sicheren
sich insbesondere in Verbindung mit der in Figuren WiederverschlieBbarkeit in Kauf genommen werden
7a und 7b dargestellten Packung verwenden. Ne- miissen. .

ben der Trennlinie 14, die nach Figur 7a als Halb-
schnittéfinung 28 von auBen nach innen ausgefilhit 40  Patentanspriiche
ist, ist noch eine weitere Halbschnittstanzung mittig

zu den Lingsseiten des durch die Trennlinie 14 1. Quaderférmige Flachgiebelpackung, insbeson-
geschaffenen Tropfenovals vorgesehen. Drlickt - dere Ohrenpackung mit Mittelnaht, mit einer im
man nun den Verschlupklappendeckel 13 herab, so Packungsgiebel vorbereiteten durchstoBbaren
kommt zundchst der Keil bzw. die Nadel 19 mit der 45 oder entlang einer geschlossenen Trennlinie
Halbschnittéfinung 30 in Berithrung, durchtrennt durchtrennbaren Fliche, die nach dem Durch-
die weiteren Schichten bei Fortbewegung und dient stofen bzw. Durchtrennen ein GieBloch (15)
schlieBlich als Widerhaken zum Festhalten der : bildet, mit sinem Kunststoff-AusguBk&rper,
durch die Zihne 6 entlang der Trennlinie 14 aus- dessen die Trennlinie (14) bzw. das Giefloch
gestanzten Fldche. Nach dem Herabdrlicken liegen 50 umgebender Flansch (3) fest mit der Pak-
die VerschiuBkiappendeckel eniweder wie in (2d) kungsgiebelauBenoberflache verbunden ist und
- dargstellt auf dem Kragen 4a des AusguBkdrpers in dessen Gieftlille (4) ein, gegebenenfalls im
(Tulle 4) auf oder umfassen mit dem ringférmigen Umfang der geschlossenen Trennlinienform,
Ansatz (7a) noch zusitzlich den Kragen (4a) des entsprechender an der dem GieBloch zuge-
AusguBktrpers wie in (3d) dargestslit. 55 wandten Stirnseite mit Schneiden versehener
Eine weitere Ausfihrungsvariante ist noch an- Tubus (5) axial einflhrbar ist, und mit einer die
hand der Figur 3b zu erkennen. Danach ist auf der _ Gietlille wiederholt verschlieBbaren VerschiuB-

Oberfliche 17 des VerschiuBklappendeckels 13 kappe, wobei die Packungsinnenoberfliche
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Secur i NGiahdbsiy) eife SbIBRGNKeDE (32 Gardsé@n| | Nne 9 and t he
ist. 85 14. Flachgiebelpackung nach einem der Anspri-
che 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der

6. Flachgiebslpackung nach einem der Anspri- VerschluBklappendeckel (13) mit Tubus (5),
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der der aus TUllle (4) und Lasche (3) bestehende

'\/- GieBkanal (3a) in der Gieftlille (4) und das AusguBkdrper (2) und/oder das Verbindungs-
GieBloch (15) einen leicht ovalen tropfenférmi- 40 band (12) einteilig aus Kunststoff, vorzugswei-
gen Querschnitt aufweisen. se Spritzgus-Weichplastikbestehen.

7. Flachgiebelpackung nach einem der Ansprl- 15. Flachgiebelpackung nach einem der Anspri-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die che 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die
in einer Ecke der Packungsgiebsloberfliche 45 Lasche (3) auf der PackungsgiebelauBenssite
(1) angeordnete Gieftiille (4) eine Uber die (1) aufgeklebt oder aufgesiegelt ist.

Kante (10) der Packungsschmalseite (16) hin-

ausragende scharfkantig ausgezogene Lippe 16. Flachgiebelpackung nach einem der Ansprl-

aufweist, die an ihrem freien Ende als Abreis- che 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die

kante (11) ausgebildet ist. 50 vorzugsweise mit Polyethylen beschichtete
_ Packungsinnenoberfliche (20) im Originalver-

8. Flachgiebelpackung nach Anspruch 7, dadurch schiuf sich auch Uber das vorbereitete Gies-
gokennzeichnet, daB der VerschluBklappendek- loch (15) bzw. die Trennlinie (14) erstreckt.

kel (13) im Schliefzustand den Kragen (4a)
einschlieflich der AbreiBkante (11) allseitig 65 17. Flachgiebelpackung nach Anspruch 16, da-

Uiberragt bzw. vollstéindig abdeckt. durch gekennzeichnet, daB die Packung aus
einem  Aluminium-Mehrschichtverbund, vor-
9. Flachgiebsipackung nach sinem der Anspri- _ zugsweise mit einer Schichtiolge Polyethylen,
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innen vorgesehen ist. tially completely engages around the collar

(4a) of the pouring spout (4).
23. Verfahren zur Herstellung einer Flachgiebel-

W packung nach Ansprlichen 1 bis 22, dadurch 4. A flat top pack according to claims 2 or 3,
gekennzeichnet, daB bei der Zuschnittfertigung 40 characterized in that attached to the securing
entweder in den unbeschichteten Karton eine ting (7) is a pull tab (8) by whose pulling-off
tropfenfSrmige Aus- oder Anstanzung (27) ein- the securing ring (7) can be removed along a
gebracht wird, die anschlieBend auf dem Extru- ' breaking line (9).

der liberbeschichtet wird oder in den beschich-
teten Verbund eine tropfenfSrmige Anstanzung 45 5. A flat top pack according to claim 4, character-

(29) im Halbschnitt eingebracht wird und an ized in that in the connecting zone of the
der aufgeformten Packung passerhaltig Uber closure flap cover (13) the pull tab (8) is ai-
die Aus- oder Anstanzung bzw. den Halb- tached by the connecting band (12) to the
schnitt die Lasche aufgeklebt oder aufgesiegelt securing ring (7) and preferably a breaking
wird. 50 notch (8a) is provided thersbeside.

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 6. A flat top pack according to one of claims 1 to
zeichnet, daB nach dem Aufkleben oder Auf- 5, characterized in that the casting channel
siegeln der Lasche der VerschluBklappendek- (3a) in the casting spout (4) and the casting
kel und der Kragen der AusgieBtllle mit einem 55 hole (5) have a slightly oval droplet-shaped
zwischengelegten Sicherungsring verschweiBt cross-section.
werden.

7. A flat top pack according to one of claims 1 to
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nenber \mbse fIange (3), enclosing the pa7rt”1 t‘fﬂ PPé?k(ai‘%d'“&rfﬂ °fah'e1 ST ng

hol e, § ] nne to th _out er suffg a["'

wos pAfe fhie ti:t oy v S'tp

the cl o§&g z&g&gf e‘pjﬁ’ A gmd h% &qu %Inét rtlu ﬁgéj' ar
eeth OEoJeh I i t:P ced;

and ac ?b}g ? psh cah repeat edIy cI os ur| ng spout the i nner

surface e pack| ng bei ng coat edwvl,,tnt aopt,ga{ gggj,,h,)gg ibdag,ﬁé y@o,pbast i cs

fil me,cRakass pick 48Qrding td sidlor biklRs ¢hPSUkE Tl RRarscR¥idd ik #dd in %FHES Bsutediné he

tube (5], treraolerided W &Hatthe dOhRERMEANY Vi a A GREHAG 6L (16) K38 BEIh bxketnally brid ikthe

strap (8P tkestihe taad Wk ialpibidimibRieeb@Ki NG t he nhigr BdntihuodsiyC BstudetBonS Polydthylefls . 2.

A flat tiage @k according to claimi1, char agberdizes)bitno tddtoard@2).cl osur e

flap cover (13) is so connected to a releasable securing ring (7) that the

seg ur1ong fiei topypeck pecamding teedlairs 9t dheractarbe 28N d14. ctiat Yaptdack amgorting dndaihal6 bett h ( 6)

at a di &edindhat thediinge iseapp(4a) is qogstriuctecs ( 14) arehiaradipsizadds thatig tecrigingl £83urd the t he

pack t ofeggle-jeverdike withf twatdeadpentiesciv thec cor di ng Powing [halp (15D is elerad inweidlyi and @ut n

t hat t helossd@and ithgcp PPﬁeﬁdh"gQPS’ opsn} asierer ent i al IW’@MP%"W"&K\"Q&?&S ar ound t he

coI I ar G’Wﬂ‘j c"ewretﬂnecwm ng spout (4). - 1
f1at t o ack accor di I‘Ft? PZ°'bi’°°3’d'"% fpafiaime é? P’zb7d i n
t hat Ht l?l‘a‘tg@pﬁ%au a| §|1| (7) | s é nzqdd( r| i glgsure the
pul |i ng- 0 (%(EQ‘ an be r Z‘{J‘ I8 '° '"f § (9).
5. Aflé"i‘e"l‘r!.re ap%% 3:5 a|m4 % ) r
connect ol the °"°r u C ver Pe{g 'y s 1't’ached
|to gwl%&nna utl th (3 .
by the ¢of securlng r|n and preferably a
br eaki ng, f 2 natésd% % r ebesple ﬂa@mpﬁpatt oo 1Pl 36 6011 N9
to one Q@tm& L@énrgﬁh ioh @lostr characterized by an annular punched-on por-
tion (29) (half-cut opening) made inwardly in
12. A flat top pack according to one of claims 1to 35 the finished composite as a preparation for the
11, characterized in that the tube (5) and the casting hole.
pouring channel (3a) of the spout (4) are
shaped slightly conically. 22, A flat top pack according to claim 21, more
\ particularly in conjunction with claim 13, char-
13. A flat top pack according to one of claims 1 to 40 acterized in that a linear inward punching (30)
12, characterized in that the inside (13) of the (half-cut opening) is also provided centrally for
closure flap cover has a wedge (19) disposed the subsequent pouring hole.
centrally of the tube (5) or a needle which
extends beyond the end face of the tube (5) . 23. A method of making a flat top pack according
and the cutting edges (6). 45 to claims 1 to 22, characterized in that during
the preparation of the blank either a droplet-
14. A flat top pack according to one of claims 1 to shaped punched-out or punched-in portion (27)
13, characterized ifi that the closure flap cover is introduced into the uncoated cardboard and
(13) with tube (5), the pouring member (2) then coated on the extruder, or a droplet-
comprising the spout (4) and strap (3) and/or 50 shaped punched-in portion (29) (half-cut) is
the connecting band (12) are made unitarily introduced into the coated laminate, and the
from preferably injection moulded soft plastics. strap of the pouring element is glued or sealed
on the fully formed pack in registration over
15. A flat top pack according to one of claims 1 to the punched-out or punched-in portion or half-
14, characterized in that the strap (3) is glued &5 cut.

or sealed to the outside (1) of the pack top.
24. A method according to claim 23, characterized
16. A flat top pack according to one of claims 1 to in that after the gluing-on or sealing-on of the



characterized in that the casting channel (3a) in the casti ng
the casting hole (5)pave a slighg )b%\é%ogaopl et - shaped,g Jmﬂm"mimmm" ||I|
A flat top pack accordl ng to one o ains 1 to 6, characterlzed i‘n that °
t he pouring spout (4) disposed in one corner of the flat surface (1) of the
pack top dras tie déstie[flap dovet astr thyvoeliaudi | | p Whi @limeed d@nagur®@y.ond t he edge (10)
of the nahe powisg e@ui dab )bedeldoti @ graipter-and whi ch is constructed at its free
end as a moewrseafifigégge (11). 8. A flat t o pEubelageddroatiomplattselot laaévemdigation
characterized in that in the closure state t#e closure flap cover (13)
ext end8evsadigeionand conpl et el y covers tife col tamctéfistayn tenayeuldilanguetip d'areche-- of f
edge (11) on all sides. . Aflat top pacwmen @F‘d’l‘%ﬁ dansria zene de|ligipoRs 1
to 8, dhdFuhalage pyal§iépipidiqye 2 f’f”ﬂ@ Rgy®Aect i ng beMa ¥ $°2’)’°"E‘%1R3€§“3P‘}~@ ipetireoti 3
pr ef er abl RFteyfiprem éh‘?‘"?i merg. A fI aft I a‘&"%?&% ?UP‘I‘T 3 {bgaue| 9% m
9, characi®r r‘?&d’" ns“f' @e sable rap (12 Soprt nee, “° encoche
t oggl e- Iq une rai 'Pre int gm?f?o éﬂf’t‘ﬁ?\ a)ﬁ%p“é)"ﬂ%ﬁég‘e
(hi nged- g @5‘ ;ag ‘L ane he flag BBl 2 o g o, Finel 88 701
accordi ng f haracter f@ ??1 surface (r
of the c'éasmst@re éﬁm %sm uereﬁg%e fromt ceﬁwe Qo 1304 G Eoha) veri3th Bhie
outer surdspfant(id ﬁlf WouGls-abyd 1 N 5S 1:LEUNRe GorStude @) SIS HolPRIRBUOT
hi nged-  Q348fveriéH il tr&m urtéafereﬁée%tméa flap COMEY plédertont BHeCERfiADIrdhsYdRMIS on
stri p- shamesl ney ambviis 28 tskriide Ifte dadhesi on fbl'nibsdérgauttelé”géreﬁteﬁﬂo@élet()p pack
accor di ngrohien @8 &embalifgecst Fanslia douillblver-char act eri zed 1 n that the tube (5) and
the pour i segseq(ioduges ur( 689 (Spéorbépendatolet  (4) 7ar Embdisjee rartdngitit! splof WirieCdds | ry-
A f | adas Bchpanp darle @ pdriphédib g la foomarie Oko | ai vemdidatibre 11226, characteri zed in

k( t he ligne el eépariion farmée Imainiod'wms wowpef | ap covearactéds® en veedgela (dbdlle Wrsewodd)d
cent ral | ysuofa faeefrontdireto(iBde vars e romevdt-e whi ch disnosdeddand @y onid dehle surfage f(Hody of
t he tube €9) peayt Etre Hatraduit Bxiglamentl b gveCo) . - fronfon_de I'emballage présente une l&vre sor-
* C L unpjcoiffe dexfermpturenpeuvait refermenack accor BMing 28l \iveeaucsessup 4l rbgrd1(19)Au1 3,
char act erRlusiedrsireprisasdq dquille verpeyse, fasufid-ap 2t over Pe(t'lsf;té {1} dp Hembellages ui eptygalisée
pouri ng n@n‘ﬂ@?"e g‘%ﬂ‘%@dﬁﬂ\bﬂ@% tagt v out (4) %‘F@"él‘ﬁ "?’Sfm’&rﬁ?ﬂ'f‘%l’a’?ﬁé' arra-
connect i i viR4 re gynthétigue dhermaradhg-i | frorr?rBF‘é'fté\' )ibl y i njection noul ded

soft plastic ccordl ng 0 0on %} %c
char act erie "ﬁé ok %;;%'%j %g 58721 s ?a"gg@% f@am? 7B Bty
of he Pl g} %{“ﬁi g ‘3 2elors d' Bl ashfnd
charact ery aﬂ&‘e o Hdis ésP i cofiidr C' 05‘” E% % !:e\’ferm ture, dépasse
pol yet hyl @N&iss ggB&dvel'sgé" J b fdfnfe reg pidtement e
douille verseuse (4). col (4a) y compris I'aréte d'arrachement (11).
35
2. Emballage & fronton plat selon la revendication 9. Emballage & fronton plat selon I'une des re-
1, vendications 1 & 8,
_ caractérisé en ce que le couvercle rabattant de caractérisé en ce que la bande de liaison (12)
U fermeture (13) est relié & une bague de sécuri- est constituée de préférence sous forme de
té (7) détachable de telle maniére que la ba- 40 bande charniére en trois parties.
gue de sécurité (7) maintienne la face frontale '
du tube avec les dents triangulaires (6) 2 dis- 10. Emballage A fronton plat selon la revendication
tance de la ligne de séparation (14) ou respec- 9,
tivement le trou verssur (15) dans le fronton (1) caractérisé en ce que la bande charnigre (12)
de I'smballage. : 45 est réalisée sous forme de levier & genouillére
_ avec deux points morts dans les positions de
3. Emballage & fronton plat selon la revendication fermeture et d'ouverture (relevé) du couvercle
2, rabattant de fermseture (13).

caractérisé en ce que la bague de sécurité (7)
entoure le col (4a) de la douille verseuse (4) 50 11. Emballage & fronton plat selon 'une des re-

sur toute la périphérie. vendications 1 4 8,
caractérisé en ce que la surface (17) du cou-
4, Emballage 2 fronton plat selon la revendication vercle rabattant de fermeture (13) écartée du
20u3, trou verseur (15) et la surface extérieure du
caractérisé en ce qu'une languetie d'arrache- 65 fronton (1), qui viennent en appui en position
ment (8) est fixde 2 la bague de sécurité (7), de relévement ou respectivement de rabatte-
par traction sur laquelle la bague de sécurité ment complet du couvercle rabattant de ferme-
(7) pout &ire écartée le long d'une ligne ture (13), possddent des appuis (18) qui ser-



top pack according §0 claim16, ghgiaaspeybyed in that th@ pa
alumniumnul ti-layer conposite, preferably with an inward setquetnceL 0

| ayers: polyethyl ene, cardboard, polyethylene, alumnium coupling agent
and pol yet Hyfeaweburd 21béM8) . 18. A flat t opipnibalinge  frofitengplat selai larevendit@ionr 17,
characterized in that in the original closueeutthe pouring hole (15) has
bot h B Empellagd § frapten plat ealandlune d@ﬁoﬁt i nuous| yeaestérst dede aue Ipiumerspy (Bhdans ayer s
(2\3:-/ 26)’9'19@?"0&%1 gdhdboard (22 A fl atld PW*%%W‘%B@%M’F‘% Hi{@e'@}"’aﬂtrrs 16
or 17, CHEFEs &n oo ape fent”‘Eehé‘l ﬁ) of i gi nefle Tepgrisyy partdes foul g\ 939 GFRe- (15)
is cl os?%s‘?uh\ﬂi‘?& ﬁﬂﬂled@t%trﬂﬁ"ip“ 3 seal ed-S69% Repioploments 32) - 18 -
A flat 5"681’5!%° ®B%%ing to clains 16 o g)%gﬁ haé%c;gt}oen;&%#w?éety? Eodon t
ori gi pal the urin 15)
punch{é'ci Em% apf)%{’y%r %{'ez%s verJoayer lsglaece Jo" kygoelr %Qtﬂ &in r abl y
|nterru éwe erﬁtéﬁ%i?é)d 210 A f ﬁ. %g&; %C&F

3 udgt}‘I

I¥:l
16 or &9 Aol f ar puncttﬂgdpﬂarww 3By
openi ng)un%@i &19) BYdh g |Ifeq:||s1b htﬂleshe COM@Sdriompio aﬁntﬁd’ln&ﬂ@rﬁ%'p@i‘ér&@& athe
casti ng o3l & tuse’s) Qb &%sél@ﬁhc@%ﬁial@ccord' NGefcBptioh 86 Gleigtes poms @apar ticul arly
I N conj 40 Gibb @) odebd ct(‘v .aédmal,gupeqé)ar actgrized in that a linear inward
punching (30) (half-cut opening) is al so2fnrembantgé aCwonioh lak ¥eldrOrunb [¥8s re-
subs etpu Enribaliagel & | fRaom plat selodJund\desetshod of nalsndigtidas fié &t17t op pack accordi ng
t 0 cl ai menditations P2 13,characteri zed i n that duwatactdrist hyer jpn estampdge cannuidire t(20)
bI ank eictraméris@ endeceoquie de cogvesgieardbagamiddied- out  douvprtunecénedbmi-décpupe) daps le(c@miposi- S
dudesietirat (83) tavec lartukea(Shde carpsidoar @ and te firded'oxédrieet vora Iintidoun o tantdwe ,  or
opI dec wnapde) Uﬁ#@ﬁeﬂ-lﬂﬂpulﬂemptdh (29) ( Hredopeationtdy tpwsversepr oduced into the
coat ed [caligr ffitetou [arhandende laisom §12hsont he pouring el enent is glued or sealed on
the ful |C9nswaésmwe vR Pieee PR gRddre s on ovét Enﬁ)@" 390 A rAeN Riak Solefy la pryenclisation i n
por t i on M§Hausderpréfergrce un plastigle FAUARY- accor di ?’bpaéllcétleh‘PQ@'sm& RYSF dcrevandisasd i n
that af t%R {9E1981 uj ng- on or seallng off of tHB'%trap, the closure fla

*

he

cover
on pré n E .

?‘Ing gt ‘t}:e %al]age a Ionttortn] %lap LII %Esol%t can be &Re%fcenﬁ alemen?gﬂ: troﬁfveéri;)n udéget??e ue%ur ' ng

vendications 1 & 14, estampage lindaire (30) (ouverture en demi-

caractérisé en ce que le collier (3) est collé ou découpe) de I'extérieur vers I'intérieur.

scellé sur la face extérieure du fronton (1) de  so

'emballage. 28. Procédé pour la fabrication d'un emballage &

' fronton plat selon les revendications 1 & 22,

16. Emballage & fronton plat selon I'une des re- caractérisé en ce que lors de la fabrication du
vendications 1 & 15, flan découpé, un découpage ou poingonnage
caractérisé en ce que la surface intérieure (20) 35 (27) en forme de goufte est formé dans le
de I'emballage, de préférence revétue de po- carton non recouvert, qui est ensuite recouvert
lyéthyléne, s'étend aussi au-dessus du trou sur l'extrudeuss, ou bien un poingonnage (29)
verseur (15) préparé ou respectivement la li- en forme de goutte en demi-découpe est for-

W, gne de séparation (14) dans la fermeture d'ori- mé dans le composite recouvert et le collier du
gine.. © 40 corps verseur est collé ou scellé au moyen de
. repéres sur l'emballage démoulé, au-dessus

17. Emballage & fronton plat selon la revendication de la découpe ou du poingonnage ou respecti-

16, vement de la demi-découpe.

caractérisé en ce que I'emballage est constitué
par un composite & plusieurs couches en alu- 45 24. Procédé selon la revendication 23,

minium, de préférence avec une succession caractérisé en ce que, aprés Je collage ou le
de couches polyéthyléns, carton, polyéthyléns, scellement, le collier du couvercle rabattant de
aluminium, agent adhésif et polyéthyléne (21- fermeture et le col de fa douille verseuse sont
26) de I'extérieur vers l'intérieur. soudés par une bague de sécurité interposée.

50

18. Emballage 2 fronton plat selon la revendication

16 ou 17,

caractérisé en ce que le trou verseur (15) dans

la fermeture d'origine présente extérisurement

comme intérieurement des couches de polyé- &5

thyléne (21, 26) continues déposées par extru-

sion mais pas de carton (22).
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