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Deckel fir einen Schnellkochtopf

Die Erindung betrifft einen Deckel fir einen Schnellkochtopf.

Herkdmmliche Schnellkochtopfe weisen Deckel auf, die insbesondere iber einen Bajonettver-
schluss mit dem Topfunterteil verbunden sind. Die Deckel weisen dabei zur Handhabung einen
Griff, insbesondere einen Deckelstielgriff, auf, wobei in den meisten Griffen bereits eine Einstell-
einrichtung zum Wahlen unterschiedlicher Garstufen und eine Anzeige fur den Druckbereich im
Topf vorgesehen ist. Ein solcher Deckel hat auch bestimmte Funktionselemente fir das Funkti-
onieren des Schnellkochtopfes, wie beispielsweise die zuvor genannte Druckanzeigeinrichtung,
ein Arbeitsventil, ein Sicherheitsventil, die zuvor genannte Einrichtung zum Einstellen der Gar-
stufen, etc. Dabei sind bei den bekannten Deckeln die Funktionselemente von innen im Topfde-
ckel befestigt und/oder sind fester Bestandteil des Griffes. Das bedeutet jedoch, dass flr einen
Deckel das Design des Deckelgriffes festgelegt ist, und bei einem unterschiedlichen Design-
wunsch, beziehungsweise unterschiedliche Varianten die komplette Einheit ausgetauscht und
neu konzipiert werden muss.

Hiervon ausgehend liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen Deckel fur
einen Schnellkochtopf bereitzustellen, der einen Deckelgriff aufweist, dessen Design einfach
und kostenglinstig, insbesondere flr unterschiedliche Serien, gedndert werden kann, derart
dass Produktionskosten eingespart werden kdnnen und eine entsprechende Designvielfait ge-
geben ist.

Erfindungsgeman wird diese Aufgabe durch die Merkmale des Anspruchs 1 geldst.

GemanB der vorliegenden Erfindung weist der Deckelgriff, der insbesondere als Deckstielgriff
ausgebildet ist, ein Technikmodul auf, das fir die Funktionen des Schnellkochtopfes erforderli-
che, bewegliche Funktionselemente aufweist. D.h., dass diese beweglichen Funktionselemente
in dem Technikmodul integriert und gehalten sind, wahrend das Abdeckmodul das Technikmo-
dul ausschlieBlich nach auBBen verkleidet und keine fir die Funktion des Schnellkochtopfes not-
wendigen Funktionselemente aufweist. Der modulare Aufbau des Deckelgriffs erlaubt eine gro-
Be Variantenvielfalt, da das Abdeckmodul nur die Funktion eines verkleidenden Elementes hat
und auf einfache Art und Weise ausgetauscht werden kann. Dadurch, dass beispielsweise das
Technikmodul fur unterschiedliche Schnellkochtopfvarianten verwendet werden kann, wobei
lediglich ein entsprechendes Abdeckmodul gewéhlt wird, verginstigt und vereinfacht sich die
Produktion unterschiedlicher Schnellkochtopfvarianten erheblich. Ist das Abdeckmodul vom
Technikmodul abnehmbar, ist es auch mdéglich, dass nachtraglich vom Kunden das Abdeckmo-
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dul ausgetauscht wird, wobei dann das neue Abdeckmodul beispielsweise eine andere Form

und/oder eine andere Farbe aufweist.

Dadurch, dass das der Deckelgriff vom Schnellkochtopf abnehmbar ist, kdnnen die Funktions-
elemente im Technikmodul einfach gereinigt und gewartet werden.

Das Technikmodul weist mindestens ein Funktionselement der folgenden Gruppe auf: eine
Druckanzeigeeinrichtung, eine Deckelverriegelung, ein bewegliches Dichtelement eines Arbeits-
ventils, eine Druckfeder, insbesondere Drehstabfeder, die das bewegliche Dichtelement mit ei-
ner verstellbaren Druckkraft beaufschlagt und eine Einstelleinrichtung zum Verandern der
Druckkraft der Feder auf das Dichtelement.

Wenn diese Elemente in dem abnehmbaren Deckelgriff untergebracht sind, kann der Deckelgrift
abgenommen werden und der verbleibende Metalldeckel zu Reinigungszwecken beispielsweise
auch in den Geschirrspuler gegeben werden, was die Handhabung und Hygiene wesentlich ver-
bessert. Die Produktionskosten des Metalldeckels verringern sich dabei auch wesentlich.

Das Technikmodul weist eine Befestigungseinrichtung zum Befestigen des Deckelgriffs am De-
ckel auf. Das bedeutet, dass das Technikmodul einerseits die Funktionsteile hélt und anderer-
seits auch das mechanisch tragende Teil des Griffs ist. Das bedeutet, dass der Deckel zusam-
men mit dem Technikmodul funktionieren wirde, auch wenn kein Abdeckmodul vorgesehen

ware.

Dazu ist das Technikmodul im Wesentlichen aus einem L-férmigen Tragerelement, vorzugswei-
se Tragerblech, ausgebildet. Ein solches L-férmiges Tragerelement ist einfach und kostenglins-
tig zu fertigen und kann seitlich und oberhalb des metallischen Deckelements in stabiler Art und
Weise angeordnet werden und somit Funktionselemente tragen die an der Oberseite des metal-
lischen Deckels angeordnet werden mussen, wie beispielsweise Arbeitsventil oder Druckanzei-
ge, aber auch Funktionselemente, die von der Seite des metallischen Deckelelements ihre
Funktion ausiben, wie beispielsweise die Deckelverriegelung.

Wenn das Technikmodul das bewegliche Dichtelement des Arbeitsventils aufweist, ist der Ven-
tilsitz im Deckel als separates oder angeformtes Ventilsitzteil ausgebildet. D.h., dass in ge-
schickter Art und Weise ein Teil, namlich das bewegliche Funktionsteil des Arbeitsventils, im
Technikmodul integriert ist wahrend der Ventilsitz im Deckel ausgebildet ist. Eine solche Anord-
nung kann kostenginstig gefertigt werden und ermdglicht dartber hinaus auch eine sehr gute
Reinigung des Ventilsitzes, der freigelegt wird, wenn der Deckelgriff abgenommen wird.
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Der Ventilsitz und/oder das Dichtelement sind aus einem Feststoff, z. B. einem Harz, Thermo-
plast, wie z. B. PEEK, oder Duroplast gebildet. PEEK ist ein tiefkristalliner, leicht verarbeitbarer
Thermoplast, der sich sowohl durch hohe Zug- und Biegefestigkeit, Schlagzahigkeit und kon-
stant gute elektrische Eigenschaften von 0 °C bis 220 °C, als auch durch glinstiges Gleit- und
VerschleiBverhalten und schwere Entflammbarkeit auszeichnet.

Vorteilhafterweise ist der Ventilsitz und/oder das Dichtelement aus Metall gebildet. Der Ventilsitz
ist insbesondere konusférmig ausgebildet. Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn das Dicht-
element eine kugelférmige Dichtflache aufweist, d.h., dass das Dichtelement zumindest einen
Abschnitt aufweist, der eine entsprechende kugelférmige Oberfliche hat, die dann auf dem ko-
nusférmigen Ventilsitzteil aufsitzt. Es ist auch mdglich, dass der Ventilsitz eine kugelférmige
Dichtflache und das Dichtelement eine konusférmige Dichtflache aufweist.

Ein solches Ventil erlaubt ein verbessertes Ansprechverhalten des Arbeitsventils. Dabei kénnen
Toleranzen von < +/- 20 kPa (< +/- 0,2 bar) sicher eingehalten werden. D.h., dass nur ein kleiner
Differenzdruck vom Ansprech- bis zum Stabilisierungsdruck notwendig ist.

Vorteilhafterweise ist das Abdeckmodul ein Kunststoffteil, das an seiner Oberseite mindestens
zwei Offnungen, beispielsweise flr die Druckanzeigeeinrichtung und die Einstelleinrichtung zum
Verandern der Druckkraft auf die Feder, aufweist. Somit kann das Abdeckmodul sehr kosten-
gunstig als Spritzgussteil hergestellt werden. Das Abdeckmodul weist dann noch Befestigungs-
elemente auf, mit dem es am Technikmodul beispielsweise festgeklippt werden kann oder in
dem Technikmodul einrasten kann. Vorteilhaft ist eine Verbindung durch ein Schiiissel-
/Schlosssystem realisiert.

Geman einem bevorzugten Ausflihrungsbeispiel ist die Einstelleinrichtung zum Verandern der
Druckkraft auf das Dichtelement so ausgebildet, dass sie einen Drehmechanismus umfasst,
wobei insbesondere in Abhangigkeit der Drehbewegung, d.h., der Position des Drehmechanis-
mus, ein Ende der Drehstabfeder mit einer vorbestimmten Kraft beaufschlagt wird, derart dass
eine bestimmte Kraft von dem anderen Ende direkt oder indirekt auf das Dichtelement ausgetibt

wird.

Vorteilhafterweise wird ein Drehknopf auf den Drehmechanismus aufgesetzt. Der Drehknopf
kann auch erst nachdem das Abdeckmodul bereits mit dem Technikmodul verbunden worden ist
von oben auf den Drehmechanismus aufgesetzt werden. Somit kann eine Druckeinstellung, d.h.
eine Wahl der Garstufen (zum Bespiel Garstufe | oder Il) via leichtgangigem, rastendem Dreh-
knopf bewerkstelligt werden. Neben gutem Aussehen erméglicht ein solcher Drehknopf auch
eine einfach Handhabung. Dadurch, dass der Drehknopf in Positionen verdreht werden kann -
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die den verschiedenen Garstufen (zum Beispiel Garstufe | oder 11} entsprechen oder aber einer
Position zum Abdampfen und/oder Offnen des Topfes - kann der Bediener sicher die einzelnen
Positionen wahlen.

Obwohl vorzugsweise alle Funktionselemente im Technikmodul integriert sind, ist geman einer
weiteren Ausfihrungsform ein Sicherheitsventil in Form eines selbstreversierenden Uberdruck-
ventils direkt im Topfdeckel, d.h. im metallischen Deckelement vorgesehen. Wenn das Sicher-
heitsventil direkt im Deckelelement vorgesehen ist, ist eine groBe Sicherheit gewéahrleistet.

GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist um einen Bereich um das Uberdruckventil ein
Dichtelement vorgesehen, das die Deckeloberseite gegen das Technikmodul, insbesondere das
L-formige Tragerelement abdichtet, und eine Offnung aufweist, Gber die aus dem Uberdruckven-
til austretender Dampf in eine seitliche Richtung und/oder nach vorne abgeleitet werden kann.
Somit kann sichergestellt werden, dass Dampf, der aus dem Uberdruckventil austritt, nicht un-
kontrolliert nach oben, zum Beispiel in Richtung des Technikmoduls austreten kann oder aber
unkontrolliert nach hinten, d.h. in Richtung der Hand des Benutzers. Somit kann eine Verbren-
nungsgefahr verhindert werden. ,Vorne“ bedeutet hier in eine Richtung, die von der Seite, an der
der Griff befestigt ist, weg weist beziehungsweise eine Richtung, die zur Mitte des Deckels ge-
richtet ist.

Bei einem System fir unterschiedliche Schnellkochtopfvarianten kann jeweils ein und dasselbe
Technikmodul vorgesehen sein, wobei sich lediglich flr unterschiedliche Varianten das entspre-
chende Abdeckmodul unterscheidet und eine unterschiedliche Form und/oder Farbe aufweist.

Die nachfolgende Erfindung wird im folgenden unter Bezugnahme der beigefugten Figuren néa-
her erlautert.

Figur 1 zeigt ein Aufsicht auf einen Deckel gemaf der vorliegenden Erfindung.
Figur2 zeigt eine Seitenansicht des in Figur 1 gezeigten Deckels.

Figur 3  zeigt einen Schnitt entlang der Linie I-l in Figur 1.

Figur4 zeigt eine perspektivische Darstellung des Abdeckmoduls.

Figur5 zeigt eine perspektivische Darstellung des Technikmoduls mit aufgesetzten Dreh-
knopf.

Figur 6 zeigt in perspektivischer Darstellung das Technikmodul mit abgenommenen Dreh-
knopf und abgenommener Druckanzeigekappe.
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Figur 7  zeigt eine Teilexplosionsdarstellung des Deckelstielgriffs geméan der vorliegenden
Erfindung.

Figur 8  zeigt eine perspektivische Darstellung des in das Deckelelement eingebauten Tech-

nikmoduls.
Figur 9  zeigt einen Schnitt entlang der Linie II-1l in Figur 1.

Figur 10 zeigt in perspektivischer Schnittdarstellung das Technikmodul mit aufgesetztem
Drehknopf.

Figur 11 zeigt eine Teilexplosionsdarstellung eines Deckelstilgriffes geman einer weiteren Aus-
fahrungsform der vorliegenden Erfindung.

Figur 1 zeigt eine Aufsicht auf einen Deckel 1 gemaB der vorliegenden Erfindung und Figur 2
zeigt eine Seitenansicht dieses Deckels. Der Deckel 1 fir einen Schnellkochtopf (nicht darge-
stellt) weist einen abnehmbaren Deckelgriff 2, hier in Form eines Deckelstielgriffs 2 auf. Auch
wenn die Erfindung nachfolgend beispielhaft in Zusammenhang mit einem Deckelstielgriff be-
schrieben wird, ist die Erfindung jedoch gleichermaBen auch fiir andere Griffarten wie Stummel-
griffe, Bugelgriffe, etc. geeignet. Der Deckelstielgriff 2 ist dabei so angeordnet, dass er einen
bestimmten Abschnitt der Oberflache des Deckelelements 8 sowie einen daran angrenzenden
Seitenbereich umgibt. In geschlossenem Zustand kommt der Deckelstielgriff 2 oberhalb eines
Stielgriffs 9, der mit dem Topf verbunden ist, zu liegen, so dass der Topf in geschlossenem Zu-
stand an den Stielgriffen 9 und 2 gefasst werden kann. Der Deckelstielgriff 2 ragt dazu Uber das
Deckelelement 8 (iber die AuBenkontur des Topfes seitlich nach auBBen. Der Deckel, d.h. das
Deckelelement 8 kann, wie allgemein bekannt, Uber einen Bajonettverschluss mit dem Topf ver-
bunden werden. Wie insbesondere aus den Figuren 4 bis 6 hervorgeht, weist der Deckelstielgriff
ein Technikmodul 3, sowie ein Abdeckmodul 4, das das Technikmodul 3 verkleidet, auf, wobei
das Abdeckmodul 4 auf das Technikmodul 3 aufsteckbar oder aufklippbar und insbesondere
durch ein Schlissel-/Schlosssystem verbunden ist.

Das Technikmodul 3 umfasst flr die Funktion des Schnellkochtopfes erforderliche bewegliche
Funktionselemente. D.h., dass diese beweglichen Funktionselemente in dem Technikmodul 3
integriert und befestigt sind, wahrend das Abdeckmodul 4 das Technikmodul 3 ausschlie3lich
verkleidet und keine fur die Funktion des Schnellkochtopfes notwendigen Funktionselemente
aufweist. D.h., dass der Schnellkochtopf auch ohne ein montiertes Abdeckmodul 4 funktionieren
wirde. Bei diesem Ausflihrungsbeispiel umfasst, wie spater auch noch néher erlautert wird, das
Technikmodul 3 folgende Funktionselemente: eine Druckanzeigeeinrichtung, die insgesamt mit
10 bezeichnet ist, und die den Druck, der im Topf herrscht anzeigt, ein bewegliches Dichtele-
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ment 11 eines Arbeitsventils, das insgesamt mit 12 bezeichnet ist, zum Einstellen unterschiedli-
cher Druckwerte im Schnellkochtopf, eine Druckfeder insbesondere eine Drehstabfeder 13, die
das bewegliche Dichtelement 11 mit einer verstellbaren Druckkraft beaufschlagt, und eine Ein-
stelleinrichtung 14 zum Verandern der Druckkraft der Feder auf das Dichtelement 11 des Ar-
beitsventils 12. Das Technikmodul 3 kann auch eine Deckelverriegelung 17 aufweisen (Figuren
3, 7 und 8).

Das Technikmodul umfasst, wie insbesondere aus den Figuren 3, 5, 6 und Figur 7 hervorgeht,
ein L-férmiges Tragerelement 15, das vorzugsweise aus Metall, insbesondere aus einem Tra-
gerblech ausgebildet ist, das, wie insbesondere aus Figur 5 und 7 hervorgeht, an seiner Ober-
seite mindestens zwei Durchgangséffnungen 16a ,16b fir die Druckanzeigeeinrichtung 10 be-
ziehungsweise das Arbeitsventil 12 aufweist. Das Technikmodul 3 beziehungsweise das L-
formige Tragerelement 15 nimmt einerseits die zuvor genannten Funktionselemente auf und ist
andererseits auch das mechanisch tragende Teil des Deckelgriffs. Ein solches L-férmiges Tra-
gerelement ist einfach und kostengunstig zu fertigen und kann seitlich und oberhalb des metalli-
schen Deckelelements 8 in stabiler Art und Weise abnehmbar befestigt werden. Durch die L-
Form kénnen sowohl Funktionselemente angeordnet werden, die oben am metallischen Deckel-
element 8 angeordnet werden mussen, wie beispielsweise Arbeitsventil 12 , Einstelleinrichtung
14 oder Druckanzeigeeinrichtung 10, aber auch Funktionselemente, die von der Seite des me-
tallischen Deckelelements 8 ihre Funktion austiben, wie beispielsweise eine Deckelverriegelung
17 (siehe Figur 3, 7 oder 8). Auf dem Tragerelement 15 beziehungsweise der Tragerplatte sind
mindestens eine Kunststoffhalterung 20, insbesondere in Form eines Spritzgussteiles befestigt
(zum Beispiel aufgeklippt), Uber die die einzelnen Funktionselemente gehalten werden kénnen.

Das Technikmodul 3 weist eine Befestigungseinrichtung 18 auf (Figuren 5 und 6), die hier am
vorderen Ende des L-férmigen Tragerelements 15, hier insbesondere als Offnung, ausgebildet
ist, die mit einem Vorsprung 19, beziehungsweise Haken an der Oberfliche des Deckelelements
8 in Eingriff gebracht werden kann. Ferner kann der Deckelstielgriff 2 (iber die Deckelverriege-
lung 17 am Deckelelement 8 befestigt werden, die sich vom Technikmodul 3 aus durch den seit-
lichen Bereich des Deckelelements 8 hindurch erstreckt (Figur 3). Das L-férmige Tragerelement
15 beziehungsweise die L-féormige Platte kann somit an der Oberseite des Deckelelements 8
eingehakt werden und dann Uber die Verriegelung 17, die in eine Offnung im Seitenbereich des
Deckelelements 8 eingebracht wird, befestigt werden. Diese Befestigungseinrichtung ist jedoch
nur ein Beispiel, das Techﬁikmodul an der Oberflache des Deckels anzuordnen. Auf jeden Fall
ist jedoch der Deckelstielgriff 2 abnehmbar befestigt.

Das Deckelelement 8 weist auch entsprechende Offnungen auf, damit die unterschiedlichen
Funktionselemente in das Deckelinnere ragen kénnen.
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Eines der beweglichen Funktionselemente ist das bewegliche Dichtelement 11 des Arbeitsven-
tils 12.

Wie insbesondere aus den Figuren 3, 8 und 10 hervorgeht, ist das bewegliche Dichtelement 11
eines Arbeitsventils 12 (iber die Halterung 20 des Technikmoduls 3, durch die Offnung 16a auf-
und abbeweglich im Technikmodul angeordnet. Das Dichtelement 11 weist hier eine kugelférmi-
ge Dichtflache auf, d.h. zumindest einen kugelférmigen Dichtabschnitt, der auf einem Ventilsitz
21 (Figur 3) aufsitzt. Die Drehstabfeder 13 kann in Abhangigkeit einer Einstelleinrichtung 14 zum
Verandern der Druckkraft der Feder das Dichtelement 11 mit einer Druckkraft beaufschlagen.
Hier wird die Feder 13 in einer Nut an der Oberseite des Dichtelements 11 angeordnet. Uber die
zuvor genannte Einstelleinrichtung kann, wie spater noch genauer erldutert wird, eine bestimmte
Druckkraft entsprechend einer Garstufe gewahlt werden. Es kbénnen also unterschiedliche
Druckbereiche im Topf eingestellt werden, die zum Beispiel einer Garstufe | und einer Schnell-
stufe Il entsprechen. Dabei hat das Arbeitsventil 12 eine Druckbegrenzungsfunktion. Bei Uber-
steigung des Drucks einer bestimmten Garstufe wird das Dichtelement 11 nach oben gedrickt,
so dass sich das Arbeitsventil 6ffnet und Dampf aus dem Topf entweichen kann. Die Garstufe |
entspricht beispielsweise einem Druck in einem Bereich von 0,4 bar (40 kPa) und die Garstufe Il
beispielsweise einem Druck vom 0,8 bar (80 kPa). Der Ventilsitz 21 des Arbeitsventils 12 ist im
Deckel 1 beziehungsweise im Deckelelement 8 als separates oder angeformtes Ventilsitzteil 21
ausgebildet. Dabei wird das Ventilsitzteil beispielsweise vom Inneren des Deckelelements 8
durch eine entsprechende Offnung 1 gefiihrt und eingebérdelt. Es kann jedoch auch ein separa-
tes Ventilsitzteil vorgesehen sein, das mit Hilfe eines Dichtelements in die Offnung des Deckel-
elements eingepasst wird. Das Dichtelement weist dazu beispielsweise eine umlaufende
Ringnut auf, in der der Rand der Offnung des Deckelelements zu liegen kommt.

Vorteilhafterweise ist der Ventilsitz aus Metall und insbesondere konusférmig ausgebildet. Der
Winkel unter dem die konisch ausgebildete Dichtflaiche auseinander lauft betragt vorzugsweise
30° bis 40°, noch bevorzugter 33° bis 37° und insbesondere 35°.

Mit einem solchen Ventil kann ein verbessertes Ansprechverhalten des Arbeitsventils 12 erreicht
werden. Dabei kénnen Toleranzen von < +/- 20 kPa (< +/- 0,2 bar) sicher eingehalten werden.
D.h., dass nur ein kleiner Differenzdruck vom Ansprech- bis zum Stabilisierungsdruck notwendig
ist.

Wie insbesondere aus Figuren 7 und 3 hervorgeht, ist im Bereich des Arbeitsventils eine Dicht-
manschette 108 vorgesehen, die unten am Technikmodul 3, hier am L-férmigen Tragerelement,
angeordnet ist. Die Dichtmanschette 108 ist in einem Bereich um das Arbeitsventil 12 herum
angeordnet, derart, dass das bewegliche Dichtelement 11 durch eine Offnung in der Dichtman-
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schette durchgefiihrt werden kann, so dass in diesem Ausflihrungsbeispiel die ringférmige Nut
des Dichtelements 11 in der Offnung der Dichtmanschette zu liegen kommt. Die Dichtmanschet-
te 108 dichtet um das Arbeitsventil herum die Deckeloberseite gegen den Griff, d.h. hier das
Technikmodul 3, beziehungsweise das Tragerelement 15, ab. Die Dichtmanschette weist eine
gerichtete Offnung auf, Uiber die Dampf, der aus dem Arbeitsventil austritt, gezielt nach vorne
abgeleitet werden kann. Die Offnung kénnte auch alternativ oder zusétzlich zur Seite gerichtet
sein. So wird verhindert, dass der Dampf unkontrolliert nach oben zum Beispiel in das Technik-
modul oder nach hinten in Richtung der Hand des Bedieners austritt. Der Dampf kann dann in
Richtung nach vorne zwischen Abdeckmodul 4 und Deckel gezielt abgeleitet werden.

Die Drehstabfeder 13, die auf dem Dichtelement 11 aufliegt, macht, wie insbesondere aus Figur
6 und 9 hervorgeht, einen Knick und verlauft entlang des L-férmigen Tragerelementes 15 hin zu
einer Einstelleinrichtung 14, die die Druckkraft, mit der die Feder 13 auf das Dichtelement 11
drickt, verandern kann. Bei dieser Ausfiihrungsform wird eine Drehstabfeder verwendet. Das
gegenuberliegende Ende der Drehstabfeder 13 wird dabei, wie insbesondere aus Figur 9 her-
vorgeht, mit einer Kraft beaufschlagt. Hier umfasst die Einstelleinrichtung 14 einen Drehmecha-
nismus 22, der insbesondere in Abhéngigkeit der Drehbewegung das Ende der Drehstabfeder
13 mit einer vorbestimmten Kraft beaufschlagt, derart, dass eine bestimmte Kraft von dem ande-
ren Ende der Drehstabfeder auf das Dichtelement 11 ausgeiibt wird, wobei diese Kraft einem
bestimmten gewlnschten Druck im Topf entspricht. Durch Drehen des Drehmechanismus 22
wird entgegen der Federkraft der Feder 23 uber das sich nach unten oder oben bewegende
Druckelement 24 eine entsprechende Kraft auf die Drehstabfeder 13 ausgelbt. Zum Betétigen
des Drehmechanismus 22 ist in einer Offnung am oberen Ende ein Drehknopf 5 befestigt, der
die Drehbewegung auf den Drehmechanismus 22 Ubertragt. Hierbei erfolgt die Druckeinstellung
also via dem leichtgangigen, rastenden Drehknopf 5 , indem durch eine Kurve 70 im Teil 22 das
Druckelement 24 die Drehstabfeder 13 vorspannt. Das Druckelement 24, beziehungsweise des-
sen Vorspringe, die in der Kurve gefuhrt werden, kénnen dabei in zuséatzliche Vertiefungen, die
in der Kurve ausgebildet sind, einrasten. Die Drehbewegung kann jedoch auch stufenlos erfol-
gen. Der Drehknopf wird auf den Drehmechanismus 22 aufgesetzt, nachdem bereits das Ab-
deckmodul 4 auf das Technikmodul 3 aufgebracht wurde. Die volle Funktion des Technikmoduls
3 ware jedoch auch ohne dem Abdeckmodul 4 gewébhrleistet.

Wenn in der Figur 6, die die Einstelleinrichtung 14 beziehungsweise den Drehmechanismus 22
mit abgenommenem Drehknopf 5 zeigt, auch nicht explizit dargestellt, kann der Drehknopf auf
seiner Oberseite verschiedene Einstelimdglichkeiten wie: ,Auf, ,0% ,1“ und ,,2“ aufweisen. ** Auf*
entspricht einer Einstellung, in der der Deckel entriegelt ist und gedffnet werden kann. ,0“ ent-
spricht einer Einstellung, bei der kein Uberdruck aufgebaut werden soll und bei der die Kraft, die
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auf das Dichtelement 11 wirkt, derart eingestellt ist, dass das Ventil 12 gedffnet ist. Die Positio-
nen ,1“ und ,2“ entsprechen den zuvor genannten Garstufen | und Il und den entsprechenden
vorab festgelegten Druckbereichen.

Der Drehknopf umfasst hier eine Kappe. Die Kappe kann beispielsweise verchromt sein. Der
Drehknopf ist mit dem Drehmechanismus 22 verbunden.

Wie insbesondere aus Figur 3 hervorgeht, liegt zwischen dem Arbeitsventil 12 und der Einstell-
einrichtung 14 die Druckanzeigeeinrichtung 10, die den im Topf herrschenden Druck anzeigt.
Wie insbesondere auch aus der Figur 3 hervorgeht, ist fir die Druckanzeigeinrichtung 10 an
deren unterem Ende eine Schutzmembran 25 vorgesehen, die vom Inneren des Topfdeckels 1
aus in der Offnung 16b abdichtend befestigt ist. Die Druckanzeigewelle 7 ist auf- und abbe-
weglich in dem Teil 27 (Figur 6) in der Halterung 20 auf dem Tragerelement 15 gelagert. Oben
auf der Druckanzeigewelle 7 ist die Druckanzeigekappe 6 befestigt. Die Feder 33 ist um die Wel-
le 7 herum angeordnet und beaufschlagt die Welle mit einer bestimmten Federkraft nach unten.
Wenn sich der Druck im geschlossenen Schnellkochtopf erhéht, wird die Druckanzeigewelle 7
bis zu einem Anschlag nach oben bewegt, wobei die Hohe, mit welcher die Druckanzeigekappe
aus dem Griff hervorragt, ein Maf fir den Druck im Topf ist.

Der Bediener kann auf Grund der Hohe, die die Druckanzeigekappe 6 aus dem Griff 2 hervor-
steht, erkennen kann, wie hoch etwa der Druck im Topf ist. Ist der Druck zu hoch und 6ffnet das
Arbeitsventil 12, hért der Bediener ein leichtes Zischen, was ihm anzeigt, dass die Temperatur
reduziert werden muss, um in den gewunschten Druckbereich im Topf zu gelangen. Die Kappe
6 weist zum Erkennen der Druckstufen zum Beispiel zwei Ringe auf.

Als weiteres Funktionselement ist die Verriegelung 17 zu nennen, wie insbesondere aus den
Figuren 3 und 8 hervorgeht. Die Deckelverriegelung, hier in Form eines Verriegelungsbleches
17, ragt durch eine Offnung in den Deckel 1 beziehungsweise das Deckelelement 8, und wird
durch die Feder 28 nach innen vorgespannt. Auch das Verriegelungselement 17 ist im Technik-
modul 3, in einer entsprechenden auf dem L-férmigen Tragerelement 15 befestigten Halterung
20 gehalten.

Der Verriegelungsmechanismus Griff-Deckel funktioniert insbesondere wie folgt: Das Technik-
modul 3 wird Uber das Tragerelement 15 an der Lasche 19 eingehangt. Durch Einschwenken in
Rastposition wird die Verriegelung 17 gegen die Feder 28 gedriickt und rastet im Deckelelement
8 ein (Figuren 3 und 8). Wird der Deckel 1 auf das nicht dargestellte Topfunterteil Gber den Ba-
jonettverschluss aufgesetzt, so kann Uber eine Verriegelungsbricke durch Drehen am Dreh-
knopf die Verriegelung 17 gesperrt werden, derart, dass der Griff 2 nicht vom Deckel 8 abge-
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nommen werden kann. Dieser Mechanismus kann so realisiert sein, dass beim Aufsetzen des
Deckels ein Verriegelungsteil 100 gegen eine Feder 101 verschoben wird. Wenn beide Griffe 2,
9 Ubereinander sind, kann durch Drehen am Drehknopf 5 die Verriegelungsbricke 102 nach
unten verschoben werden (Figuren 3 und 6)wodurch gleichzeitig ist Verriegelung 17 gesperrt
wird. Der Griff 2 kann nicht vom Deckel 1 abgenommen werden.

Mit Hilfe des Bereichs 105, auf den ein nicht dargestellter Entriegelungsknopf angebracht sein
kann, kann bei getffnetem Topf das Verriegelungselement 17 gegen die Federkraft der Feder
28 nach hinten aus dem Deckel gezogen werden.

Obwohl vorzugsweise alle Funktionselemente im Technikmodul integriert sind, ist vorzugsweise
ein Sicherheitsventil 29 in Form eines selbstreversierenden Uberdruckventils 29, wie insbeson-
dere aus den Figuren 3 und 8 hervorgeht, im Topfdeckel vorgesehen. Dazu weist das Deckel-
element 8 eine entsprechende Offnung auf. Das selbstreversierende Uberdruckventil 29 hat die
Funktion der Uberdrucksicherung, der Entliftungsautomatik sowie der Vakuumverhinderung.
Das Ventil weist ein Ventilgehduse auf, das eine Durchgangséffnung hat. Das Ventilgehause ist
vorzugsweise aus Metall, insbesondere poliertem Edelstahl, gebildet. Das Uberdruckventil weist
eine Uber die Feder 30 druckbeaufschlagte Kugel 31 auf. Die Durchgangséffnung des Ventilge-
hauses weist eine konische Flache als Ventilsitz auf. Zum Abdichten liegt dabei die Kugel auf
der konischen Flache auf, wobei, wie auch beim Arbeitsventil, die Kugel auf der konischen Fla-
che aufliegt. Hier betragt der Winkel, unter dem die konische Flache auseinanderlauft, des Ven-
tilsitzes vorzugsweise 30° bis 40° insbesondere 33° bis 37° und noch bevorzugter 35° auf. Das
Uberdruckventil 29 wird in eine Offnung des Deckels 8 eingeschoben und weist im oberen Be-
reich einen umgebdrtelten Rand auf, mit dem es auf dem Deckel aufsitzt. Weiter weist das
Uberdruckventil einen Dichtring 30a auf. Das Uberdruckventil ist in der Offnung im Topfdeckel
auf- und abbewegbar. Im Gehause des Uberdruckventils sind Offnungen 31a vorgesehen, tiber
die beim Erwarmen Luft aus dem Topf austreten kann. Bei weiterem Steigen des Uberdrucks
bewegt sich das Uberdruckventil nach oben, so dass die Dichtung 30 den Topfdeckel abdichtet.
Erst bei Erreichen eines Uberdrucks, beispielsweise > 1,5 bar, wiirde sich die Kugel 31 entge-
gen der Federkraft nach oben bewegen und das Ventil 6ffnen.

Wie insbesondere aus Figuren 7, 3 und 8 hervorgeht, ist am Technikmodul 3, hier an dem L-
formigen Tragerelement 15 ein Dichtelement 107 vorgesehen, das in einem Bereich um das
Uberdruckventil 29 herum die Deckeloberseite gegen den Griff 2, d. h. hier gegen das Technik-
modul 3 abdichtet. Das Dichtelement 107 weist hier eine Offnung auf, tiber die dann der Dampf,
der aus dem Uberdruckventil austritt, gezielt insbesondere seitlich abgeleitet werden kann. So
wird verhindert, dass der Dampf unkontrolliert nach oben in Richtung Technikmodul oder nach
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hinten in Richtung der Hand des Bedieners austritt. Der Dampf kann dann gezielt seitlich zwi-
schen Abdeckmodul 4 und Deckel 1 austreten.

Wie aus den Figuren 6 und 8 hervorgeht, umfasst eine Restdrucksperre das Teil 27a, das durch
den Druckanzeiger (Welle 7) derart mit angehoben wird, dass es die Offnungsbewegung des
Drehknopfes 5 durch Teil 22 verriegelt .

Figur 11 zeigt eine weitere Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung, die dem ersten in Zu-
sammenhang mit den Figuren 1 bis 10 erlautertem Ausfiihrungsbeispiel entspricht. Dieses Aus-
fihrungsbeispiel unterscheidet sich lediglich durch die Ausbildung des Dichtelements 107. Bei
dem vorherigen Ausflihrungsbeispiel istdas Dichtelement 107 derart ausgebildet, dass der
Dampf seitlich abgeleitet wird. Hier wird das Dichtelement 107 ebenfalls an der Unterseite des
Technikmoduls 3, hier an dem L-férmigen Tragerelement 15, befestigt. Auch hier dichtet das
Dichtelement 107 einen Bereich um das Uberdruckventil 29 zwischen Deckeloberseite und
Technikmodul, d. h. hier Tragerelement 15 ab. Die Offnung, tber die der Dampf abgeleitet wird,
erstreckt sich nicht zur Seite sondern nach vorne, so dass Dampf gezielt am Vorderende des
Griffs 2 zwischen Abdeckmodul 4 und Deckel 1 abgeleitet werden kann. Das Dichtelement hat,
wie aus Figur 11 hervorgeht, dabei so lange Schenkel, dass der Dampf in einem Bereich im vor-
deren Drittel des Griffs 2 abgeleitet werden kann. Im zusammengebauten Zustand umgeben
dabei die Schenkel des Dichtelements 107 die Dichtmanschette 108, so dass sowohl Dampf aus
dem Arbeitsventil als auch aus dem Uberdruckventil in eine Richtung nach vorne abgeleitet wer-
den kann. Wie bereits erldutert, erlaubt der modulare Aufbau des Deckelstielgriffs 2 eine Varian-
tenvielfalt, da das Abdeckmodul 4 nur die Funktion eines verkleidenden Elements hat und auf
einfache Art und Weise austauschbar ist. Dadurch, dass beispielsweise das Technikmodul 3 fur
unterschiedliche Schnellkochtopfvarianten verwendet werden kann, vergunstigt und vereinfacht
sich die Produktion unterschiedlicher Schnellkochtopfvarianten.

Insbesondere betrifft die vorliegende Erfindung auch ein System fiir unterschiedliche Schnell-
kochtopfvarianten, bei denen ein und dasselbe Technikmodul 3 verwendet werden kann, wobei
jedoch unterschiedliche Varianten fir das Abdeckmodul 4 vorgesehen sind, die sich in ihrer
Form und/oder Farbe unterscheiden.
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Patentanspriiche

Deckel (1) fur einen Schnellkochtopf, mit einem abnehmbaren Deckelgriff, insbesondere
Deckelstielgriff (2), mit

- einem Technikmodul (3), das fir die Funktion des Schnellkochtopfs erforderliche bewegli-
che Funktionselemente (10, 11, 12, 13,14, 17) aufweist, und mit

- einem Abdeckmodul (4), das das Technikmodul (3) verkleidet.

Deckel (1) nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass das Technikmodul mindestens
eines der Funktionselemente der folgenden Gruppe umfasst:

eine Druckanzeigeeinrichtung (10), eine Deckelverriegelung (17), ein bewegliches Dichtele-
ment (11) eines Arbeitsventils (12) zum Einstellen unterschiedlicher Druckwerte im Schneli-
kochtopf, eine Druckfeder (13), insbesondere Drehstabfeder, die das bewegliche Dichtele-
ment (11) mit einer verstellbaren Druckkraft beaufschlagt, und eine Einstelleinrichtung (14)
zum Verandern der Druckkraft auf der Feder (13) auf das Dichtelement (11).

Deckel (1) nach Anspruch 1 oder 2 dadurch gekennzeichnet, dass das Technikmodul (3)
eine Befestigungseinrichtung (18) zum Befestigen des Deckelgriffs (2) am Deckel (1) auf-
weist.

Deckel (1) nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet, dass
das Technikmodul (3) im Wesentlichen aus einem L-férmigen Tragerelement (15), vorzugs-
weise Tragerblech ausgebildet ist.

Deckel (1) nach mindestens einem der Ansprliche 2 bis 4 dadurch gekennzeichnet, dass
das Technikmodul (3) das bewegliche Dichtelement (11) des Arbeitsventils (12) aufweist und
der Ventilsitz (21) im Deckel (1) als separates oder angeformtes Ventilsitzteil ausgebildet ist.

Deckel (1) nach Anspruch 5 dadurch gekennzeichnet, dass der Ventilsitz (21) und/oder
das Dichtelement (11) aus einem Feststoff, insbesondere aus einem Duroplast, Thermo-
plast, Harz oder Metall gebildet sind, wobei insbesondere der Ventilsitz (21) oder das Dicht-
element (11) eine konusférmige Dichtflache aufweisen.

Deckel (1) nach Anspruch 5 oder 6 dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtelement (11)
oder der Ventilsitz (21) eine kugelférmige Dichtflache aufweist.
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Deckel (1) nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 7 dadurch gekennzeichnet, dass
das Abdeckmodul (3) aus einem Kunststoffteil ausgebildet ist, das an seiner Oberseite min-
destens zwei Offnungen fur die Druckanzeigeeinrichtung (10) und die Einstelleinrichtung (14)
zum Verandern der Druckkraft aufweist.

Deckel (1) nach mindestens Anspruch 2 dadurch gekennzeichnet, dass die Einstelleinrich-
tung (14) zum Verandern der Druckkraft auf das Dichtelement einen Drehmechanismus (22)
umfasst, und insbesondere in Abhéngigkeit der Drehbewegung ein Ende der Drehstabfeder
(13) mit einer vorbestimmten Kraft beaufschlagt wird, derart, dass eine bestimmte Kraft von
dem anderen Ende der Drehstabfeder (13) auf das Dichtelement ausgetibt wird.

Deckel (1) nach Anspruch 9 dadurch gekennzeichnet, dass auf den Drehmechanismus
(22) ein Drehknopf (5) aufsetzbar ist.

Deckel nach mindestens einem der Anspriche 1 bis 10 dadurch gekennzeichnet, dass
das Abdeckmodul (4) auf das Technikmodul (3) aufsteckbar, insbesondere aufklippbar ist.

Deckel nach mindestens einem der Anspriche 1 bis 11 dadurch gekennzeichnet, dass im
Topfdeckel ein selbstreversierendes Uberdruckventil (29) angeordnet ist.

Deckel nach mindestens einem der Anspriche 1 bis 12 dadurch gekennzeichnet, dass um
einen Bereich um das Uberdurckventil (29) ein Dichtelement (107) vorgesehen ist, das die
Deckeloberseite gegen das Technikmodul (3), insbesondere das L-férmige Tragerelement,
abdichtet, und eine Offnung aufweist, {iber die aus dem Uberdruckventil austretender Dampf
in eine seitliche Richtung und/oder nach vorne abgeleitet werden kann.

System mit Deckeln nach mindestens einem der Anspriche 1 bis 13 dadurch gekenn-
zeichnet, dass fur ein bestimmtes Technikmodul (3) passende Abdeckmodule (4) unter-
schiedlicher Form und/oder Farbe vorgesehen sind.



